-过 


一 一 半 煤 迷 


是 玻 业 的 主要 设备 之 一 。 所 有 制品 


先 过 配料 ， 在 熔 中 进行 熔化， 然后 
、 出 成 或 成 所 以 ， 熔 好 坏 ， 
RE 产量 、 成 本 等 起 着 决定 性 的 作用 。 
在 我 国 日 用 玻 珊 工 业 中 ， 目 冲 筷 大 多 数 工 厂 探 用 
直 火 式 册 场 〈 即 用 煤 接 燃 的 )。 
这 是 很 落后 的 ， 熔 出 来 玻 ， 常 有 气 
泡 、 、 可 用 小 ， 有 些 产 品 只 能 利用 玻 
液 的 5022 使 用 寿命 短 ， 一 般 只 能 用 
几 个 月 平一 年 ; 煤耗 重大 。 因 而 要 使 玻璃 工业 赶 .上 世 
界 先 进 水 ， 必 须 熔 进行 技术 改造 。 根据 目 
际 、 国 内 的 先进 水 平 ， 燃 坊 技术 改造 的 方向 ， 应 该 是 
煤气 但 是 ， 从 当前 我 国 建 设 针 和 
工业 的 现状 来 看 ， 如 在 较 短 时 期 内 在 所 有 玻 融 工 厂 
中 全 部 探 用 至 煤气 二 ， 则 投资 上 、 技 术 上 都 有 一 定 的 
困难 。 因 此 ， 燃 久 的 技术 改造 必须 根据 目前 的 实际 情 
识 ， 从 烃 济 上 合理 、 技 术 上 可 能 出 发 来 进行 。 
为 了 定 技术 改造 的 方法 和 步 
在 1956 年 8 月 了 他 国 较 有 的 是 和 
、 耗 煤 少 熔 情况 进行 了 重点 和 总 。 通 
过 ， 以 取 短 的 方法 设计 了 中 煤气 方形 和 元 形 
直 以 下 简称 元 、 和 煤气 换 热 式 
等 三 种 型 ， 代替 火 式 去 年 12 月 
火 式 先进， 在 一 时 能 探 用 煤气 超时 ， 
火 式 熔 煤气 ， 是 符合 我 国 日 用 
此 当前 具体 情况 的 。 煤气 的 效 
果 ， 会 议决 定 先 在 .上海 进 行 斌 点， 进一步 肯定 优点 ， 
然后 修改 没 计 


月份 ， 在 . 上 海 市 轻 的 
了 改造 的 试点 工作 ， 加 试点 的 有 


国 22 个 省 市 的 63 个 工 和 工程 技术 人 员 及 有 经验 的 筑 起 、 


点 中 的 个 题 
和 


司 人 。 到 6 月 中 旬 即 告知 。 
是 能 充分 利用 预 热 二 次 空气 ， 法 到 提高 
榴 用 煤 、 提 高 质量 的 预计 效果 的 。 Ms 
热 二 次 空气 的 热 交换 器 ( 风 、 
近 煤气 的 ， 其 最 高 度 是 和 的 
和 熔化 带 ， 改 变 了 直 火 式 最 高 在 内 
的 情况 ， 而 不 仅 节 燃 料 ， 还 延长 
。 从 试点 的 三 种 入 生产 后 的 看 ， 


| 


的 使 
用 期 


在 煤耗 、 劳 动 强度 等 方面 得 出 如 下 数据 ; 
， 

目 | 单位 | 计 果 际 情 况 式 
350X 
规格 及 只 数 只 450x9 | 500x9 300x1 
50X1l 
24 小 时 量 吨 |1.7 一 1.9| 1.88 3.? 
每 吨 玻璃 液 耗 煤 吨 .53 一 1.04| 0.R4 


普通 料 熔化 时 间 小 时 14 一 | 15.53/ 


每 百 斤 石英 用 碱 斤 34 一 36 35 39 
| 元 192 000 | 14.000 6.000 


(以 上 为 操作 正常 以 后 的 平均 数字 ) 


塌 规格 及 只 数 
总 容积 4.050 | 4000 | 
24 小 时 耗 煤 量 吨 | 1.8 一 2 1.8 | 2 中 
玻 煤 量 1 一 1.1 0.9 | 
普通 料 熔 化 时 间 小 时 | 了 5 一 16 | 15.48/ 17 
每 百 石英 用 碱 斤 35 37 
用 日 期 天 | 25 一 30 27 一 
迷 炉 使 用 年 限 | 年 | 2.5 一 3 | 3( 预 计 1 
投资 总 数 元 6.000 | 8,.700 | 6,000 


(以 上 为 投入 生产 三 个 月 的 平均 数 ) 


小 
9 
项 
-一 一 一 
| 
| | 一 一 
标 
一 
不 
一 一 
下 
[| 


， 

| 试点 西 中 | 上 海天 | 上 海 

产品 种 吹 制 压 品 | 压 机 杯 | 墨水 


2 时 | |41 |3.97|3.8 15 4 

| | 4.82 | 0.84 | 0.64 | 0.9 | 0.65 

数 | 吨 | 113 | 113 70 | 5 
(以 上 为 出 料 正常 情况 下 的 数字 ) 


在 产品 质量 方面 ; 


正 |185.5 68.7 82.5 74 .4 
| 25.5 10 20.9 
多 5. 和 5 4.3 1.5 


肚 以 上 为 一 般 压 制 日 用 器 由， 一 个 月 平均 数 


号 | 正 号 | 


| 正 号 


| 

23.6 ( 均 为 一 
| 月 平 
| 9.8 均 数 ) 


在 劳动 强度 方面 ;， 
中 每 15 分 加 一 次 煤 ， 每 24 小 时 加 
% ， 每 3 一 4 小 时 清 灰 次 ，24 小 时 为 6 一 ; 
4 元 24 小 时 .加 煤 120 ， 余 同 直 火 
每 ?7.5 分 一 次 煤 ， 每 24 小 时 192 次 ， 
时 ， 每 24 小 时 12 次 。 
合 上 数据 和 对 比 情况 ， 中 煤气 项 指 
是 先进 的 使 用 日 期 短 的 因 是 起 初 
且 量 不 高 ), 斌 与 上 海中 二 厂 直 
上 海 工 利 厂 对 比 ， 节 用 煤 、 用 
年 可 节约 人 民 28, 352. 8 元 , 元 20, 187. 95 
在 方面 某 些 数据 及 直 火 式 池 。 
在 中 ， 过 热 工 测定 ， 得 出 正常 操作 
00 平均 可 法 16. 496, H, 11. 元 
煤气 在 28-30%，H:12 一 15% )。 由 
三 种 是 能 达到 煤 气 效能 的 。 
煤气 在 这 多 优点 ， 但 是 在 试点 中 ， 


说 明 煤气 坟 机 存在 一 些 ， 主 要 的 有 三 


点 : 
波动 不 稳定 ， 如 使 用 品质 次 的 
煤 以 及 在 操作 时 间 对 煤层 厚薄 的 掌握 稍 有 不 当 ， 即 时 


有 等 料 现象 。 其 主要 原因 是 煤气 发 生 坟 (十 膛 ) 面 积 较 
小 ， 很 容易 造成 煤气 数量 不 够 ， 以 至 热量 的 收 太 不 数 
支出 ， 与 另 一 只 构 相 似 、 稳定 的 方 相对 
比 , 前 者 煤气 发 生 坊 面积 为 800 x1,080 公 厘 , 总 高 为 
1, 920 公 厘 ， 后 者 面积 为 870 x 1,600 公 厘 ， 总 高 为 
2, 150 公 厘 。 改 进 这 个 缺点 的 办 法 是 适当 加 大 煤气 发 生 
使 具有 充分 的 煤气 供 燃烧 的 需要 ， 以 避 
波动 。 至 于 加 大 多 少 ， 需 视 煤 质 情 况 而 定 ， 一 般 脱 来 
可 将 发 生 塘 面积 按 类 设 计 放 大 20 一 30%， 在 地 位 条 
件 许 可 的 工厂 ， 也 可 以 探 用 面积 870 x 1600 公 厘 ， 总 
高 2,150 公 厘 的 煤气 发 生 城 。 

在 劳动 强度 ， 煤气 虽 上 比 直 火 式 
所 沽 , 但 高 作 状况 还 有 得 到 改变 。 打 开 
加 煤 时 , 大 量 的 闪 气 即 进入 , 遇 到 正在 燃烧 
的 煤气 就 外 冒 长 火 ， 司 人 稍 有 不 有 灼伤 的 
可 能 同时 也 由 于 准 空 气 的 进入 ， 改 变 了 煤气 的 成 份 
流入 预先 ， 直 火 式 是 流 ) 的 坡度 
较 小 ， 玻 现 液 不 易 流出 ， 工 人 在 掏 料 时 由 于 玻璃 流 已 
成 硬块 ， 需 使 用 大 ， 在 操作 时 面 均 是 
度 较 高 的 火 道 ， 幅 射 热 较 高 ， 影响 劳动 保护 。 在 元 坊 
司 人 在 加 煤 ,请 ,头顶 上 是 道 的 一 部 
分 幅 射 热 也 较 高 〈 近 100 "左右 ) ,影响 工人 安全 生产 。 

为 了 改善 劳动 条 件 达 到 安全 生产 ， 这 些 问 题 必 须 
加 以 改进 。 解 决 加 煤 门 的 2 了 疝 是 探 用 密 阴 式 自动 加 
， 但 国内 乏 可 参考 ， 需 要 摸索 解决 ， 
从 目前 来 ， 可 用 密 开 式 机 械 、 的 加 煤 办 
法 。 在 设计 时 应 考虑 到 煤 是 否 能 均匀 地 铺 平 ， 这 与 煤 
块 的 大 小 ， 推 煤 的 速 庆 有 关 (初步 设计 已 完成 拟 进 行 
验 ) 。 料 坑 问题 只 要 在 建 时 适当 加 大 坊 
度 ， 使 玻 现 液 能 顺利 地 流 到 下 端 。 元 越 的 图 火 道 应 改 
变 原 设计 ， 将 圈 火 道 向 里 移 一 些 ， 饶 膀 往 外 一 些 ， 对 
已 建成 的 元 饶 ， 可 用 自然 通风 方法 ， 以 降低 幅 射 热 的 

3. 在 方面 ， 整 个 分 为 熔融 、 
作业 三 个 阶 ， 因 而 身 长 ， 由 于 了 
润 ， 燃 融 过 程 中 玻璃 液 的 气泡 可 基本 消除 ， 但 由 此 产 
生 了 作业 池 逮 度 不 够 高 ， 玻 瑞 液 较 硬 ， 在 挑 料 时 〈 吹 
制品 ) 气 泡 甚 多。 造成 作业 池 温 度 低 的 原因 是 由 于 流 
液 洞 的 存在 ， 其 次 是 风 道 断面 积 较 小 ， 拐 杰 多 ， 阻 力 
大 ， 因 而 二 次 空气 与 煤气 混合 不 够 理想 ， 在 喷 火 口 处 
二 次 与 煤气 混合 的 角度 也 有 一 些 题 ， 这 些 
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灯 
国 
上 


进一步 研究 解决 。 

从 以 上 所 股 情 况 来 看 ， 由 于 塘 型 的 和 结构、 投资 及 
存在 的 缺陷 , 在 探 用 中 煤气 起 方面 应 根据 本 地 ,本 厂 条 
件 加 以 选择 。 一 般 来 元 不 大 ， 估 较 小 ， 操 
作 易 担 ， 可 以 推广 ， 比 元 更 为 先进 ， 
但 厂房 要 求 较 寅 大 ， 地 下 水 位 低 ， 投 资 较 大 等 ， 不 能 
为 所 有 厂 所 探 用 ， 惧 具备 上 项 条 件 者 ， 应 尽 可 能 探 用 

煤气 池 从 上 述 数据 看 来 ， 在 没有 进一步 改 
进 计 之 前 ， 其 价值 不 大 ， 因 而 不 宜 按 计 
探 用 ， 如 产品 品种 单一 、 质 量 要 求 不 高 的 产品 ， 可 探 
用 国内 已 有 的 直 火 式 但 这 种 进 与 落后 ， 
今后 应 加 以 总 、 研 究 提 , 可 中 煤气 分 利 
用 预 热 一 二 次 窗 气 的 原理 加 以 研究 ， 以 进一步 达到 提高 
质量 、 节 鸭 燃 料 、 原 料 、 降 低 成 本 ,安全 生产 的 目的 。 


中 煤气 起 在 国内 仅 有 少数 厂 探 用 ， 就 全 国 范围 来 
股 , 还 是 一 个 开 映 , 因而 在 推广 个 煤气 急 工 作 中 应 注意 
加 强 思 想 数 育 工作 。 有 些 职 工 特 别 是 有 几 十 年 经 验 的 
司炉 工人 , 计 为 中 煤气 坊 是 先进 的 , 但 在 操作 上 与 过 去 
直 火 式 相 比 有 显著 的 不 同 ， 从 而 感到 自己 的 权 验 用 不 
上 、 吃 不 开 ， 而 且 要 和 青 工 在 一 起 学 独 新 的 操作 技术 ， 
面子 不 好 受 ， 学 虱 新 的 操作 技术 是 否 影 响 个 人 的 工 
责 、 升 极 等 ， 因 而 在 思想 上 或 多 或 少 地 存在 一 些 抵 仍 
情 .有 些 青 工 儿 天 就 学 会 煤 气 操作 , 产 生 
自满 情 不 老年 工人 。 在 上 海 工 利 厂 建 元 
时 ， 读 厂 司 饶 工 人 都 不 参加 建城 工作 ， 怕 搞 坏 了 要 负 
责 ; 有些 厂 的 领导 或 工人 认为 一 个 个 煤气 起 使 用 不 过 
三 年 ， 化 了 那么 些 钱 ， 倒 不 如 一 年 搞 一 个 直 火 式 城 ; 
有 些 人 还 提出 ， 搞 什么 个 煤 气 城 ， 国 家 拿 些 钱 造 新 厂 
羽 搞 全 煤气 不 更 好 ? 双 有 人 煤气 能 
制 硬 料 等 。 这 些 思想 ， 如 不 解决 会 影响 推广 工作 ， 因 
机 应 该 对 司 憾 工人 特别 是 老 技 工 进 行 耐心 

服 ， 励 青 工学 技术 ， 通过 实例 进行 。 
open 人 用 碱 、 提 高 产 
等 方面 进行 对 ， 所 一 次 投资 ， 


(上 接 第 8 真 ) 
资源 的 综合 利用 问题 ” 沙 鱼 和 江 猪 的 各 部 位 都 有 
利 只 有 的 利用 ， 各 项 产品 成 本 才能 
降低 。 现 大 沙 已 经 作 到 充分 利用 ， 内 舟山 
广 如 工 急 粉 ， 时 、 皮 在 上 海 提 制 鱼肝油 和 制 革 。 小 沙 
急 和 江 钳 也 应 如 此 利用 。 除 皮 制 革 外 ， 在 目前 油脂 原 
料 缺 乏 之 际 ， 更 应 把 江 的 加 利用 。 
目前 大 连 、 青 岛 、 均 届 刍 油 厂 ， 这 些 厂 
所 需 的 肝 大 都 是 附近 产地 供应 ， 沙 已 提 


* 中 国 工业 
但 由 于 节 构 燃料 原材料 ,在 短期 内 即 可 收回 差 阁 关于 
熔 制 硬 料 问题 ， 由 于 试点 的 个 煤 气 十 均 生 产 一 般 日 用 
器 ， 未 进行 试验 ， 但 国内 已 有 探 用 煤气 
料 的 ， 最 近 上 海 砌 建 的 个 煤 气 元 饶 ， 熔 制 硬 料 很 下 
常 ! 对 那些 想 搞 新 的 、 大 的 不 切合 实际 的 思想 应 加 以 
适当 批 利 。 

有 了 先 进 构 , 仅 是 创造 了 条 件 , 主要 的 
还 要 去 操作 ， 由 于 个 煤气 直 火 式 在 操作 上 
有 很 大 区 别 , 如 不 抓 佳 这 项 工作 , 不 仅 会 产生 推广 工作 
中 的 情 或 即 是 推广 了 , 由 于 操作 不 当 也 会 
信心 。 如 试点 的 元 操作 好 的 工人 ， 掏 一 次 ， 
基本 稳定 ， 而 一 个 不 的 工人 ， 掏 一 次 ， 
要 下 降 60"C 以 上 ， 于 元 的 膛 构 接近 
直 火 式 饶 ， 如 操作 不当 ， 不 仅 不 能 节 钓 燃料， 而 且 影 
使 用 寿命 ， 点 的 元 初 由 于 工作 的 帮助 24 
小 时 耗 煤 1.6 吨 左 右 ， 化 料 时 间 15 小 时 ， 后 由 让 厂 
工人 自行 操作 煤耗 达 1. 9 吨 ， 化 料 时 间 也 延长 了 1-? 
小 时 ， 因 而 各 地 应 司 人 很 好 学 煤 气 
作 技 术 ， 轻工业 部 举办 一 个 工人 短期 

班 ， 代 各 地 增 养 一 批 肯 干 ， 以 利 推广 工作 。 

耐火 材料 是 砌 筑 熔 煽 的 主要 材料 ， 但 目前 质量 其 
差 。 通 玻璃 料 熔 化 温度 需 在 1400?CJ 上 ， 而 有 些 
耐火 材料 1300*C, 以 致 玻璃 液 未 熔融 好 
而 耐火 材料 已 先 熔化 ; 在 数量 上 、 规 格 品种 上 也 感 不 
是 或 不 够 浆 一 ， 建 议 有 关 部 门 加 以 研究 解决 。 

正 由 于 什 煤 气 钙 的 探 用 为 时 还 不 久 而 面 也 不 广 ， 
在 国内 有 轻 有 验 的 人 材 或 是 能 掌握 操作 的 司 姑 工人 还 不 
多 ， 即 是 有 些 力量 也 分 散在 各 厂 ， 如 一 个 厂 自行 扒 
广 ， 在 技术 上 是 有 一 定 困难 的 ， 因 而 以 省 、 市 为 单位 
或 省 联合 将 建 司 工人 适当 感 必要 
样 可 以 对 要 推广 的 进行 考虑 省 、 市 有 关 
门 应 加 强 对 他 们 的 售 导 和 支持 。 

玻璃 微 底 改造 是 探 用 煤气 但 国内 还 
缺乏 设计 ， 因 而 在 推广 煤气 同时 ， 
应 积极 从 事 小 型 全 煤气 煽 的 设计 ， 以 便 尽 早 的 探 用 。 


皮 亦 应 下 交 当地 制 革 厂 制 革 。 安 徽 省 

一 带 江 猪 较 多 , 水 产 部 门 应 棚 炎 渔 民 捕捉 , 交 当地 工 
中 利用 ， 或 将 原 皮 加 工 运 上 海 制 革 。 黑 龙 江 省 所 远 县 
盛产 大 里 哈 急 ， 该 省 已 决定 在 主要 产 区 建立 年 产 50 
吨 急 的 工厂 。 大 哈 需 皮 制 ， 应 将 
制 下 制 革 如 按 厂 年 产量 估算 ， 下 的 大 
皮 移 可 制 成 12, 000 尺 z 面 革 ， 相 当 于 600 张 牛皮 。 建 
识 该 地 就 近 利 用 ， 以 利 扩大 制 革 资 源 。 


一 


第 十 三 期 。 


上 海 市 轻 . 


孙 


工 业 的 济 改 


， 这 篇 文章 反映 了 济 改 址 工作 的 复杂 性 。 
去 年 的 改 址 工作 成 态 是 主要 的 ， 但 也 存在 不 少 周 题 ， 需 要 及 对 地 检查 处 理 。 对 改 


合 了 的 工厂 ， 如 果 有 条 件 分 散 ， 


该 有 计划 、 有 步 喇 地 适当 分 散 。 


目前 改 起 的 工厂 ， 结合 规划 和 技术 改造 的 要 求 ， 从 考虑 ， 今 


一 应 再 们 。 


1956 年 他 行业 公私 合营 后 ， 口 由 上 海 轻 、 
I 业 局 改造 的 公私 合营 企业 共 有 13, 490 户 。 一 年 来 
进行 了 元 济 改 址 ， 现 有 新 公私 合营 企业 7, 786 户 ， 其 
中 中 心 厂 1 200 余 户 , 独立 厂 580 余 户 ， 关 系 厂 6, 000 
余 户 。 至 去 年 年 , 工业 共 了 5,407 户 ， 
各 种 裁 们 原因 的 比重 大 致 如 下 : 个 体 户 及 困难 户 
2 90 拨 , 厂房 危险 劳动 条 件 过 差 的 713 户 , 为 完成 紧 
号 的 生产 任务 而 裁 们 的 354 户 ， 技 术 差 或 需要 提高 质 
247 户 ， 因 协作 关 开拓 马路 而 迁移 的 
25 户 ,为 了 充分 利用 先进 设备 的 217 户 , 为 了 借 诗 劳 
动力 的 264 户 ， 厂 房 相 近 合 儒 管理 的 304 户 ， 其 他 
14 。 
过 改 一 般 提 高 了 产量 、 质 量 ， 加 了 
花色 品种 ， 降 低 了 成 本 便利 了 用 户 和 适应 了 消费 者 
的 要， 同时 也 初步 地 改善 了 职工 的 生活 和 


条 件 ， 发 探 了 职工 和 私 方 人 员 的 积极 性 ， 这 是 主要 的 


。 但 由 于 改 作 是 一 项 复杂 工作 ， 
供 乏 者 脸 ， 加 上 对 行业 特点 及 各 方面 具体 情况 估计 不 
工作 成 配 很 大 ， 问题 也 不 少 。 

改 工作 的 成 灶 要 表现 在 下 列 几 面 

(D 集中 生产 ， 充分 发 军 了 企业 潘 力 ， 提高 了 设 
和 劳动 生产 ， 和 了 些 产品 市 场 供应 紧 
局 ， 如 医疗 、 杂品 、 印 刷 、 制 刷 、 
工业 用 、 等 行业 ， 合营 后 生产 任务 加 ， 适当 
本 提高 了 产量 ， 满 足 了 需要 。 如 印刷 行业 外 
年 平均 只 增长 5 一 109%6， 而 1956 年 则 增长 

行业 1956 年 较 1955 年 增长 38%6; 业 


所 们 华文 毛 刷 厂 后 ， 工序 提高 产量 
四 倍 ， 猪 水 汀 代替 煤 球 ， 需 要 时 由 10 小 
时 沽 为 2 小 时 ， 因 而 每 月 产量 提高 了 509%6。 中 华 制 
厂 入 仁 厂 的 厂 房 中 ， 加 部 分 困难 户 的 劳 
动力 ， 投 入 生产 后， 去 年 四 季度 产量 较 三 季 许 提高 了 
64. 790; 业 的 康 派 司 厂 生产 “天 乎 牌 ， 
由 于 国内 市 场 供 不 应 求 ， 出 口 的 国外 任务 亦 很 紧张 ， 
即 把 附近 的 两 个 小 厂 们 入， 月 产量 增加 了 52.19%6。 

(2) 集中 技术 力量 ， 便 于 解决 技术 上 和 操作 上 的 
问题 ， 提 高 了 质量 ， 增 加 了 品种 。 如 圆珠笔 业 们 厂 后 
解决 了 主要 部 件 的 质量 问题 ， 克 服 了 漏 袖 缺点， 笔尖 
原料 一 律 探 用 铀 皮 冲 制 法 ， 使 划 粽 长度 从 4, 300 公 斥 
延长 至 6, 000 多 公 尺 ， 冲 制 方法 也 从 原来 13 道 逐步 诚 
至 7 道 。 皮 革 业 联合 ,建新 , 海 华 三 个 厂 经 合 们 后 ， 由 
于 探 取 专 业 生产 ， 联合 专门 生产 面 革 ， 建 新 生产 白 
皮 ， 海 华 生产 皮 ， 1956 年 第 一 季 
合格 96. 78%， 二 为 97.839%6， 三 季 
97. 849%， 四 季度 为 97. 9 印刷 业 由 于 技术 力量 集 
中 ， 试制 新 产品 创造 了 条 件 。 厂 四 户 合 们 
后 ， 集 中 了 技术 力量 ， 质 量 从 不 稳定 到 稳定 ， 颜 色 省 
白 ， 退 货 现象 大 大 减少 。 

(3) 克服 了 部 分 企业 和 行业 的 长 期 困难 。 如 验 
、 水 以 夏秋 两 季 为 、 饼 干 以 春 和 
为 旺季 ， 将 一 部 分 根菜 厂 和 和 汽水 厂 生产 ， 钙 
决 了 淡季 困难 。 此 外 ， 毛 刷 、 双 制 鞋 、 制 笔 、 手 
工 棉 织 、 飞 花 整理 、 制 帽 、 0 数 小 厂 ， 
技术 资金 困难 ， 影 任务 ， 过 部 分 
后 ， 能 按 计 划 生 产 ， 基 本 上 解决 了 困难 。 如 拨 剧 业 在 
合营 初期 ， 约 有 中 数 以 上 职工 和 小 业主 (2.000 人 左 


珠 


右 ) 由 于 无 任务 生活 发 生 困 难 ; 而 漆 刷 业 则 任务 多 ， 
难以 完成 ， ， 解决 了 业 的 困难 ， 也 使 
潜 吊 业 完 成 了 较 1955 年 增加 五 倍 的 出 口 任务 。 

(4) 解决 了 厂房 危险 的 问题 ， 逐 步 改善 了 职工 劳 
动 条 件 和 生活 利 问题 。 如 食 品 、 上 
、 制 料 制品 、 、 手 帕 等 业 的 小 厂 ， 大 部 
分 分 人 在 亭子 并 、 搁 楼 、 章 棚 、 木 房 等 场所 ， 厂 房 破 
旧 拥 挤 ， 下 两 潮湿 ， 严 重 影响 职工 的 健康 ; 夏季 识 期 
到 来 ， 有 倒塌 的 危险 ， 影 响 安 全 。 过 裁 们 ， 
闻 题 基本 上 得 到 了 解决 。 如 徐 渔 区 民 康 手帕 厂 仅 5 个 
厂房 向 和 根 竹 杆 支撑 ， 们 入 
合 兴 手帕 厂 后 ， 生 产 安 到 了 保障 。 制 笔 业 
后 ， 公 部 脚 踏 制 梯 机 已 由 电动 制 棍 机 代替 ， 降 低 了 工 
人 的 劳动 强 度 。 制 革 业 永 兴 等 10 户 伞 人 胜利 制 革 厂 
后 ， 由 于 用 电力 机 器 生产 ， 克 服 了 过 去 用 脚 踏 操作 每 
隔 天 脚 上 要 一 层 皮 ， 必 须 休息 天 才能 再 干 
的 状 况 。 在 职工 生活 柄 利 方面 ， 已 逐步 解决 了 食堂 、 
宿舍 、 托 儿 所 等 问题 , 对 患 病 者 也 有 了 人 及 善 处 理 办 法 ， 

(5) 集中 生产 后 逐步 建立 了 必要 的 制度 ， 加 强 了 
ra 减少 了 浪费 ， 降 低 了 成 本 。 如 制 笔 业 根 据 联 业 

个 厂 26 种 成 及 成 品 的 ，1956 年 1 至 9 
生产 总 成 本 比 1955 年 同期 平均 降低 9. 549%0, 其 
中 联 业 笔 厂 的 #46 五 龙 钢笔 上 件 年 实际 成 本 降低 了 
#212 大 笔 降低 了 25%。 厂 主要 
由 于 建立 和 健 了 、 科 理 制 加 强 了 始 
， 建 立 了 计划 工作 和 成 本 ， 因 名 了 成 本 
的 降低 。 一 般 小 厂 以 后 ， 建 立 起 财务 制度 
改变 了 过 去 无 状况 。 

一 年 来 的 裁 侍 改组 工作 也 还 存在 着 不 少 的 缺点 和 
问题 ， 主要 表现 在 ， 

(1) 部 分 行业 原 有 生产 特点 受到 破坏 ， 或 是 技术 
水 年 相差 起 殊 ， 影 响 了 产品 的 产量 和 质量 ， 打 乱 了 原 
有 协作 关系 和 供应 关系 。 制 笔 业 新 明 网 笔 厂 伞 进 了 23 
个 小 厂 ， 这 些小 厂 过 去 大 都 从 事 上 装配 操作 ， 技 术 水 平 
低 ， 基 础 差 ， 因 此 影响 产品 质量 和 生产 任务 的 完成 。 
1956 年 一 、 二 季度 退货 数 估 总 任务 10% 以 上 ， 延 交 

第 二 万 开 合 们 


989%， 


履 第 二 季度 高 达 总 任务 的 52. 73%。 
为 了 保持 厌 有 品种 ， 要 生产 137 种 产品 ， 由 于 生产 品 
种 过 多 ， 因 而 原料 供应 、 协 作 关 生 产 相 方 
面 引起 了 一 柔 列 的 问题 难以 解决 。 

(2?) 厂 前 对 适应 供 产 销 情况 和 便于 管理 

， 对 厂房 备 、 工 利 、 食 堂 、 宿 刚 所 
助 劳动 力 的 安排 等 具体 阅 题 考虑 少 ， 造 成 工作 上 很 多 


* 中 国 轻工业 

困难 ， 加 上 政治 思想 工作 差 ， 影 响 了 职工 团 千 。 如 万 
格 毛 巾 厂 是 由 15 个 分 散 生 产 的 厂 合 代为 5 个 车 间 
其 中 9 所 们 大 五 群 厂 内 ， 形 成 厂房 拥挤 。 其 中 印花 车 
间 工 人 和 任务 都 较 前 增加 了 三 分 之 一 ， 印 花 后 被 单 氧 
化 不 足 ， 影 响 了 质量 。 们 厂 后， 宿舍 、 食 堂 、 出 所 也 
都 发 生 过 问题 。 印 刷 业 申 业 中 心 厂 将 原 有 18 户 侧 为 5 
个 车 间 ， 房 拥挤 不 堪 ， 影 响 操作 和 安 对。 厂 

合 人 屏 前 认为 厂房 没有 阳 题 ， 合 供 后 发 现 厂房 不 够 用 就 
临时 扩建 ， 私 方 和 职工 意见 很 多 

工 福利 标准 也 不 。 华 协 记 进 48 
个 厂 后 ， 有 的 厂 工 人 工 查 收入 减 少 ， 同 样 的 产品 万 利 
霜 ， 一 般 工 人 每 天 仅 可 做 8 角 ， 而 有 的 人 一 天 却 可 做 
三 元 多 。 丰 华 圆珠笔 厂 106 人 均 享 受 超额 奖 金 , 但 件 入 
厂 除 个 别 厂 外 狗 有 700 人 无 此 规定 ， 职 工 有 意见 ， 有 
的 公司 〈 如 三 电 公司 ) 对 借 厂 后 职工 因 路 远 而 增加 车 
费 的 ， 探 取 贴补 办 法 ， 有 的 厂 浸 有 贴补 ， 职 工 对 此 有 
意见 。 百 棉 厂 工资 低 ， 探 取 冻 办 法 ， 影 
响 工 大 生产 情 烤 。 该 厂 工 人 对 工时 制度 也 有 意见 ， 均 
影响 生产 ， 去 年 十 二 月 只 完成 生产 任务 的 59， 28%， 
今年 一 月 份 生产 任务 只 完成 70. 790。 

由 于 在 们 厂 中 对 职工 思想 数 育 工作 做 得 不 够 ， 个 
别 厂 也 人 出 现 过 职工 互 不 团 千 情况 。 

(3) 们 后 分 厂 的 管理 人 员 多 ， 成 管理 机 
构 主 大 ， 管 理 费 用 增加 。 如 杠 光 钢笔 厂 ， 共 们 入 31 
个 小 厂 ， 现 有 职工 400 人 左右 ， 其 中 管理 人 员 个 
229%， 共 设立 了 9 个 科 。 由 于 分 工 过 和 ， 科 与 科 之 
间 ， 以 及 科 内 人 员 之 间 ， 五 相 扯皮 的 情况 很 是 严重 。 
造成 机 大 的 有 些 领 导 部 有 搞 大 厂 的 思 
想 上 做 任务 多 ; 安排 的 私 人 员 多 ; 在 
工人 中 提 技 的 管理 人 员 多 。 王 焕 记 飞花 厂 行 政 管理 人 
员 夫 到 78 人 ， 人 数 的 249%6。 原来 产 的 
小 业主 ， 作 管 理工 作 后 人 了 。 机 大， 人 
成 企业 管理 费用 的 增加 。 如 东 
厂 平均 每 双 皮 主要 原材料 费用 下 个 年 个 年 
8. 469%6， 但 管理 费用 却 增加 了 19. 829%6， 相 抵 计 算 司 
使 每 双 皮 土 的 成 本 增加 了 0. 44 元 。 

(4) 把 分 散 各 区 的 工厂 伯 得 过 于 集中 ， 有 些 厂 借 
厂 后 减少 了 花色 品种 的 变换 ， 葵 客户 造成 不 便 。 姑 人 
品 业 龙 归 片 过 去 共有 .9 户 ， 跨 6 个 区 ， 现 们 在 一 起 生 
产 ， 户 感 到 购买 不 便 。 制 灶 后 减少 了 花色 
变换 和 产销 的 灵活 性 ， 男 鞋 厂 们 了 标准 女 
厂 ， 有 技术 特 的 何 宣 制 作 ， 人 六 联 ， 名 
的 周 发 也 们 进 了 五 联 ， 这 些 厂 的 产 品 特 上 就 无 形 消 
失 ， 起 费 者 的 不 
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开关 水 产 动物 皮 源 


一 利用 沙 江 皮 制 草 


轻工业 部 皮草 局 上 海 工作 组 


有 制 革 价 值 的 水 产 动物 可 以 分 为 两 类 ， 一 类 是 海 
， 如 水 海 、 鲸 和 海豚 等 其 中 除 和 海豚 
革 多 用 来 制 毛 革 一 是 鱼 类 , 如 大 哈 、 
等 的 皮 均 可 制 革 

苏联 在 1931 年 就 生产 鱼 皮 革 ， 世 界 各 水 产 资源 丰 
富 的 国家 也 痢 利 用 水 产 动 物 皮 制 革 。 我 国 海岸 线 长 ， 
河川 测 消 面积 大 ， 水 产 资源 丰富 ， 像 前 面 所 列举 的 几 
种 海 兽 和 鱼 类 ， 大 部 分 在 我 国都 有 。 解 放 后 渔业 得 到 
迅速 发 展 ， 渔 获 量 已 估 世 界 第 三 位 ， 具 备 了 供应 水 产 
动物 皮 的 条 件 。 再 加 上 人 民 对 革 的 需要 量 逐 年 增加 ， 
目前 再 产 动物 皮 产 量 向 赶不上 生产 发 展 的 需要 ， 因 此 
利用 水 产 动物 皮 制 革 ， 就 可 以 解决 一 部 分 原 皮 不 足 的 
， 

目前 在 上 海 大 量 生产 或 试制 成 功 的 水 产 动 物 皮 
;有 沙 和 江 猪 革 皮 制 革 , 时 1952 年 前 
水 产 学 院 试验 工厂 《1954 年 该 厂 借 输 上 海 市 水 产 公 
到 改称 象 革 车 间 ) 即 进行 试制 ， 至 1955 年 开 始 大 
生 产 。 年 来 共生 产 了 ?2 万 多 尺 包 括 二 
耗 用 大 将 近 1,500 尾 。 江 猪 皮 制 革 ， 是 
二 海 市 皮革 公司 所 属 联合 制 革 厂 在 去 年 试制 成 功 的 ， 
正 准备 大 量 生产 。 


沙 和 江 资源 概况 


在 我 国治 海 一 带 产 的 阔 鱼 约 有 70 多 种 , 其 中 产量 
的 有 星 沙 、 青 、 角 沙 、 银 眼 、 
沙 、 虎 头 、 等 十 多 种 。 上海 所 用 沙 
俗称 沙 或 姥 体 长 4 左右 ， 休 重 一 
000 1 万 也 有 重 3 万 斤 的 。 大 主要 产 
温州 专区 海 坎 头 、 阳 及 舟山 
、 广 东 沿海 产量 少 。 期 在 每 年 的 四 
大 。 沙 性 多 、 力 大 ， 捕 的 技术 性 
技术 交流 ， 才 了 抽 沙 的 技术 。 

”本 区 自 7953 年 开始 搬 大 沙 以 来 ， 琅 去 年 止 共 捕 到 


1,000 多 尾 。 

大 阔 鱼 涡 期 乔 ， 且 受气 候 影 响 ， 产 量 很 不 稳定 ， 
温州 专区 在 1955 和 1956 两 年 都 没完 成 捕获 计划 。 小 
阔 鱼 在 沿海 有 很 大 的 产量 ， 品 种 亦 多 ， 体 重 构 106 乒 
奉 300 斤 不 等 。 从 来 小 沙 鱼 是 以 肉食 为 主要 用 途 ， 它 
的 皮 可 肉 一 道 吃 ， 多 不 下。 

江 齿 鲸 目 中 河 海豚 科 的 一 种 ， 学 名 
海豚 , 体形 似 鲸 , 但 较 鲸 小 ， 体 长 不 超 过 5 尺 ， 体 重 
100 斤 左右 。 海 豚 我 国 分 ， 海 、 海 、 
海 、 长 江都 有 ， 品 种 方面 有 海豚 白 
海豚 河 海豚 。 捕 猪 专门 工具 ， 都 是 
在 捕 时 偶然 上 ， 据 有 人 专门 用 ， 但 
产量 不 大 。 允 去 渔民 迷信 ， 即 使 捉 到 还 要 放 回 水 中 ， 
近年 来 捉 到 江 猪 虽 不 放 走 ， 但 只 知 把 皮肉 一 起 赦 泪 ， 
不 知 皮 傈 能 制 革 。 


制造 技术 和 成 品质 量 


用 沙 急 皮 或 江 猪 皮 制 革 与 北 产 动物 皮 制 革 大 体 相 
同 ， 惟 皮 需 增 加 去 鳞 序 ， 江 猪 皮 因 油 脂 含 量 
大 ， 要 进行 腕 脂 。 此 外 ， 就 是 在 原 皮 的 加 工 、 保 管 以 
及 制 革 过 程 中 ， 严 格 注意 ; 尤其 制造 阔 革 ， 
备 工程 需 在 20"C 以 下 进行 ， 天 蚂 时 再 行 靶 制 和 整理 ， 
以 原 皮 受 热 

上 海水 产 公司 鱼 革 车 间 制 造 的 大 阔 急 革 ， 从 外 观 
质量 来 看 已 较 前 提高 ， 基 本 上 克服 了 松软 、 板 硬 、 裂 
面 等 缺点 。 过 去 由 于 制 革 技 术 问 题 ， 片 下 来 的 二 、 三 
层 皮 都 去 炎 腰 ， 现 在 将 它 制 成 假 面 革 ， 已 大 量 生产 。 
用 假 面 革 制 成 的 皮 夹 、 皮 包 还 有 裂 面 现 象 ， 需 加 改 
进 。 车间 生产 小 量 的 小 皮 面 革 ， 外 观 面 
紧密 光滑 ， 制 成 的 皮鞋 现 已 试销 。 
制造 江 猪 革 时 去 油 的 工序 较 麻 烦 ， 据 联合 制 革 厂 
惠 工程 师 ， 以 机 器 压 和 三 乙 烯 合用 的 
好 。 试制 的 江 猪 革 ， 外 观 质 量 好 ， 去 
油 关 革 稍 一 些 〈0.5 公 左右 ) ， 又 因 江 猪 
中 的 乳头 有 四 的 长 所 以 革 的 粒 面 不 够 
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光滑 ， 需 压 花 以 增加 美观 。 
最 近 对 阔 刍 革 和 江 猪 革 进 行 了 小 量 雇 样 的 物理 检 


名 抗 张强 公 / 公 

大 沙 (二 个 让 ) 1.36 

沙 鱼 二 个 试 样 均 1.5 

江 革 1.39 

面 革 1.4~1.8 

黄牛 革 猪 革 术 条 件 要 求 的 指标 。 


2， 革 联 一 般 物理 性 能 。 
从 检验 结果 千 合 外 观 质 量 可 以 初步 看 出 ， 小 阔 刍 
革 较 猪 革 稍 好 ， 大 沙 鱼 革 稍 次 于 猪 革 ; 但 大 阔 二 层 革 
抗 张强 度 不 仅 超过 头 层 革 ， 且 法 到 猪 革 最 高 指标 。 因 
此 可 用 小 阔 急 皮 和 大 阔 急 皮 主要 部 位 | 制 鞋 面 ; 革 ， 奉 于 
大 沙 急 皮 次 要 部 位 和 它 的 二 司 皮 可 以 制 箱包 革 ， 阔 急 
革 粒 面具 有 天 然 的 花 入 ， 制 作 皮 和 件 别 具 风 格 。 江 猪 革 


抗 张强 度 较 低 ， 但 粒 面 紧密 ， 外 观 性 能 接近 羊 革 ， 其 
用 途 大 体 与 羊 革 相 同 。 
济 价值 
沙 和 江 猪 都 是 有 价值 的 水 产 动物 ， 沙 
调 含 有 大 量 维 生 素 甲 、 丁 ， 江 猪 脂 肪 层 含 测量 大 。 大 

皮 双 厚 双 ， 一 尾 8, 000 帮 大 的 皮 ， 可 
制 成 100 尺 * 面 革 ， 著 加 上 二 、 三 层 革 可 达 150 尺 ?。 
江 猪 的 桔 构 特殊 ， 表 的 厚 的 1/3 ， 因 此 
较 薄 厚 不 过 2 公 ， 均 100 重 江 猪 的 皮 
可 制 6 尺 。 

如 果 把 阔 鱼 和 江 猪 的 各 主要 部 位 都 加 利用 ， 粗 略 
估算 一 尾 8, 000 斤 大 值 1,500 100 斤 重 江 
猪 的 榴 值 32.5 元 。 

几 点 

如 何 保证 制 革 厂 正常 生产 ”上 海水 产 公司 刍 革 于 
并 ， 年 需 1, 000 咱 大 沙 的 皮 才 能 满足 生产 ; 但 由 于 大 
急 捕 获 数量 少 ， 只 供应 300 尾 左 右 ， 致 一 年 
之 中 几乎 有 守 年 时 间 停 工 或 加 工 牛 皮 。 影 响 大 水 鱼 捕 
获 量 的 一 方面 是 期 时 大 数 量 少 ， 
pt 或 气候 关系 ， 不 能 下 海 捕捉 。 另 一 方面 是 大 沙 

急 期 短 ， 又 往往 和 其 他 时 间 相 同 ， 捕 技术 
性 收获 大 。 为 渔民 捕 
大 沙 收购 价格 已 适当 整 ; 但 还 须 严 

情 、 担 情 ， 以 扩大 渔 获 数量 。 

山东 、 江 、 建 、 广东 等 省 沿海 都 出 产 小 
一 只 食用 ， 都 未 。 据 有 关 部 门 估计 ， 目 
前 全 国 年 产 鱼 1 万 ， 如 果 有 4/5 是 小 ， 


， 现 将 果 和 和牛 革 、 羊 的 物理 性 能 
技术 条 件 ) 的 质量 指标 一 件 列 下 ; 
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29% 
34% 


15% 


35 公 斤 / 公分 ?2/* 公 分 直径 不 腹 
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不 超过 45% 


部 可 得 200 万 斤 原 皮 皮 重 重 139% ) ， 

平均 5 皮 制 面 革 1 尺 即 可 制 革 40 万 尺 ?， 

少 可 代替 牛皮 2 万 张 。 小 沙 急 在 我 国 分 做 广 ， 且 较 捕 
大 容 容易 ， 增产 很 大 ， 应 皮 制 革 。 

至 于 江 猪 的 利用 ， 目 前 主要 是 用 什么 方法 和 工具 
捕捉 的 问题 ， 须 请 水 产 部 门 研究 解决 。 如 果 每 年 能 捕 
张 牛皮 革 。 

成 本 和 价格 问题 上海 水产 公司 鱼 革 车 并 制造 的 
训 鱼 革 ， 平 均 头 层 革 售 价 0. 92 元 / 尺 ?*， 二 层 革 0.62 
元 / 尺 3 但 头 层 革 成 本 即 需 1. 3 元 / 尺 ?， 二 层 革 0. 88 
元 / 尺 2?， 头 层 革 平均 亏本 竟 达 309%6， 其 原因 有 三 ， 

@ 原 皮 加 工 、 保 管 、 运 核 费用 大 。 捕 阔 鱼 有 季节 
性 ， 收 获 量 受 鱼 涡 丰 炊 所 左右 ， 但 生产 工厂 却 要 长 年 
开工 ， 为 此 就 必须 把 总 期 捕 到 的 沙 鱼 皮 加 工 保管 ， 而 
这 种 较 长 期 的 保管 要 求 很 高 ， 温 度 要 低 ， 因 此 费用 增 
加 。 

四 原料 皮 不 足 ， 生 产 不 正常 。 例 如 头 层 沙 鱼 面 划 
成 本 中 工资 、 附 加 工 、 间 就 估 2096， 而 上 
地 方 国营 制 革 厂 生产 猪 面 革 的 成 本 中 ， 这 三 项 费用 仅 
139%60。 

图 得 革 低 。 沙 皮 背 及 腹 侧 部 有 ， 面 积 利 
多 209%6， 加 上 制造 技术 十 分 
， 原 皮 鲜 不 好 ， 以 至 革 低 。 如 制造 1 尺 
猪 皮 需 斤 左 右 ， 沙 鱼 皮 却 需 5 ，5 


售 价 虽 面 革 高 ， 仍 亏本 


高 革 等 ， 促 用 二 、 三 皮 制 革 ， 沙 鱼 皮 制 
可 以 做 到 保本 。 
江 猪 皮 制 革 亦 同样 存在 着 得 革 素 低 的 问题 ， 由 于 


震 皮 水 份 和 油脂 含量 大 ， 生 产 1 尺 : 面 革 需 鲜 皮 3 斤 
以 上 。 
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关于 牙 配方 


也 
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是 人 们 生活 中 不 可 缺少 的 口腔 生生 品 。 
制造 原料 一 般 的 不 外 有 以 下 的 几 种 ， 着 
、 香 剂 、 发 剂 等 。 这 些 原 料 的 使 用 ， 
是 根据 人 们 日 腔 的 要 求 ， 也 就 是 为 了 达到 口腔 生生 、 
保护 健 康 而 损伤 口腔 内 各 部 分 机 体 的 这 个 
目的 ， 同 时 合 构 的 需要 配制 的 。 如 
着 ( 、 生 粉 ) 就 是 为 了 的 构 氛 〈 
的 食物 剂 (香料 糖精 ) 是 为 了 使 刷 过程 
有 清香 爽快 的 感觉 ， 而 发 泡 剂 (我 国 一 般 的 是 肥 生 ) 
是 补助 麻 据 剂 的 不 足 ， 只 能 起 到 却 垢 作用 。 

目前 关于 牙膏 配方 中 各 种 原料 的 使 用 量 问题 ， 如 
# 、 香料、 等 ， 特 别 是 肥 用 量 多 少 
个 人 的 见解 ， 以 匠 的 角度 谈 点 滴 


我 不 同意 用 超过 


关于 肥 息 用 量 问题 ， 虽 然 在 一 年 多 以 前 由 国家 在 
行 标准 中 ”规定 不 超过 109%6， 可 是 目前 仍 有 很 
大 程度 上 的 分 枝 ， 大 部分 生产 部 门 还 没 实施 。 有 的 主 
息 应 是 17%6。 配 问题 中 的 焦 
点 也 在 于 此 。 

根据 取 息 的 化 学 性 质 , 我 不 同意 用 息 量 超过 1096。 
因为 在 牙 的 作用 是 补助 磨 〈 ) 麻 
足 ， 所 以 适当 的 量 即 可 。 再 多 对 口腔 来 
是 脂肪 酸 钠 虽 然 比 一 般 的 洗 
用 合 碱 较 小 ， 可 是 于 水 后 碱 性 是 
10.5 左右 )。 此 外 ， 肥 过 多 后 
的 波 贸 在 中 (包括 酸 碱 性 )， 它 能 
了 而 大 中 ， 中 和 ， 从 而 容易 
食 ， 响 影 消化 不 良 等 后 果 。 这 些 
注 章 的。 即便 国家 对 肥 原料 一 油脂 供 
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应 充足 ， 牙 膏 也 不 应 多 用 肥皂 。 何 况 少 用 了 肥 息 还 能 答 
国家 节省 油脂 呢 ? 同时 这 也 是 我 们 应 尽 的 责任 。 可 
能 有 的 同志 为 这 个 见解 不 面 。 少 用 和 
少 ， 势 必 促使 消费 者 每 欢 刷 牙 用 量 比 ， 多 泡 牙 启 要 多 
用 些 。 从 而 使 牙膏 产量 随 之 不 正常 的 提高 ， 反 而 湾 
费 了 软 管 用 的 欠 锡 以 及 其 他 方面 的 人 力 物 力 等 等 。 
从 国家 总 的 利 爸 来 看 是 否 顾 此 而 失 彼 了 呢 ? 我 们 只 不 
会 的 ， 这 是 多 余 的 顾 虐 。 因 为 : (1) 15 9% 比 10 9% 相 
差 是 二 能 量 恰恰 也 增加 3 ? 〈2) 根据 料 
间 的 相互 关系 合理 改进 配 比 ， 少 用 了 肥 息 不 见得 泡沫 降 
得 太 低 (原料 间 关系 后 边 谈 ) 。 (3) 我 国 大 多 数 诊 费 
者 对 能 发 泡 的 还 不 知道 用 的 是 什么 东西 。 人 
亦 云 的 要 求 牙 泡沫 多 是 一 个 问题 。 我 会 
过 一 些 费 者 “泡沫 多 的 好 在 哪里 ?” 人 家 都 
泡沫 多 的 好 ， 所 以 我 也 买 泡 多 的 。 
一 般 都 是 这 样 回 答 。 当 我 告 述 他 们 发 泡 的 是 取 息 时 ， 
都 表示 瑶 泡 沫 多 是 多 余 的 。 如 果 我 们 作 好 这 方面 的 宦 
传 工作 , 用 和 量 再 少 些 也 题 。 费 者 这 样 是 
样 产 生 的 呢 ? 原因 有 两 个 ，1. 最 初 受 外 国 秘 高 多 泡 官 
传 的 影响 。( 发 泡 的 大 部 分 是 合成 发 泡 剂 ) 2. 受 国 内 私 
营 牙 业 大 量 用 肥 的 所 “泡沫 多 、 用 量 省 
传 的 影响 所 致 。 过 去 的 固 齿 令 、 坚 尔 齿 就 是 如 此 。 现 
在 有 的 同志 强 多 是 人 民 呀 如 果 少 肥 
用 量 , 人 民 对 我 们 会 有 意见 。? 我 为 这 样 才 
是 片面 。 人 源 是 怎样 形成 的 ， 这 样 本 身 
是 好 虱 惯 还 是 对 身体 健康 不 利 的 必 懂 呢 ? 只 要 大 家 作 
好 宣 傅 使 人 民 了 解 的 知识 ， 扭 转 这 种 不 必 
要 的 有 人 要 人 民 的 能 马上 扭转 吗 ? 是 
的 ， 正 是 不 能 马上 所 以 才 定 内 量 不 
于 10 %。 泡 沫 还 不 是 太 少 的 。 

此 外 ， 还 有 的 强 区 问题 ， 全 国 别处 生产 
的 牙 襄 泡沫 可 以 少 ， 惟 我 们 这 里 是 行 不 通 的 。 这 种 腕 
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法 本 身 就 意味 着 本 地 区 的 特殊 化 。 

还 有 人 外 国 牙 含 量 规定 15 % 209%, 我 
们 为 喻 一 定 要 那么 低 ? 我 记 为 外 国 牙 谊 配方 只 能 作 我 
们 参考 ， 否 则 我 也 要 问 苏联 牙 高配 方 1 % 左右 的 合 
息 量 您 怎 不 学 习 ? 总 之 我 们 的 配方 应 根据 我 国 具体 情 
况 来 决定 。 

肥 香料 的 相互 关 采 

再 谈 一 下 配方 中 种 的 相互 关系 。 如 
果 方 中 含 大 ， 香 料 用 量 也 势必 加 , 否则 ， 
息 的 碱 味 是 无 法 抑制 。 香 料 恰 恰 是 影响 肥 息 发 泡 的 ， 
而 用 还 较 严 重 。 从 我 们 的 试验 中 发 现 ， 由 于 香料 种 类 
不 同 , 对 肥 发 泡影 响 的 也 有 显著 的 差 因 此 
牙膏 内 用 的 香料 , 如 果 注 意 两 点 :1, 量 小 而 质 优 5 2. 挑 
选 对 息 发 泡影 响 小 的 单 体 香料 ， 109%6 的 息 量 也 能 制 
出 较 大 的 发 泡 牙 高 。 长 白 牌 牙 启 就 是 一 例 ， 用 和 邱 只 有 
8 %， 而 发 泡 量 还 是 相当 大 。 万 紫 千 试验 
时 几乎 有 泡 〈 是 没 发 泡 而 是 在 生成 泡沫 的 
那 关 被 香料 破坏 了 力 ) 。 由 此 不 难看 出 牙 
泡 闵 多 少 ， 不 是 完全 决定 于 用 息 量 的 问题 。 这 是 一 
也 就 是 角 大 量 的 用 和 皂 ， 为 了 香味 而 香味 的 使 用 香料 ， 
个 惊人 不 合理 的 波 费 问题 。 总 之 ， 关 键 在 于 我 们 掌握 
各 原料 间 相 万 关系 ， 合 理 利 用 ， 使 它们 尽 可 能 的 发 挥 
少 力 。 平 于 其 它 四 种 原料 随 息 量 的 疆 整 自然 得 到 使 用 


合理 。 


多 


泡 的 牙 


乐 灼 


节约 原材料 ， 可 记 这 是 有 利于 国家 建设 的 
但 是 节 多 要 在 不 影响 产品 质量 前 提 下 进行 。 如 果 片 面 
地 强 ， 不 闻 产品 ， 他 所 获 到 的 效果 将 
得 其 反 。 

牙 裔 的 含 息 量 是 否 可 以 降低 ? 一 定 要 经 过 相当 的 
研究 和 多 听 一 些 专家 和 请 费 者 的 意见 ， 而 后 ， 才 可 以 
作出 决定 然 主 观 地 “应 速 降低 牙 的 含 
总 量 势 必 对 的 生产 有 。 虽然 对 含 


过 多 的 多 泡 列 举 了 刺 口 、 烧 、 刷 后 牙 


中 国 业 ， 
牙 管 断 尾 巴 原因 的 分 析 是 错误 的 
在 1956 年 的 “中 国 轻 工业 第 23 期 批 羡 与 建议 " 箭 
中 见 到 于 工 同志 文章 中 玉 “ 地 方 国营 击 林 省 日 用 化 
学 厂 出 品 的 长 乐 牙 高 ， 软 管 因 受到 含量 过 高 的 肥 息 的 
窗 断 了 尾巴 ， 我 这 里 有 余地 。 肥 因 
然 碱 性 较 大 不 宜 过 多 , 可 是 牙膏 断 了 尾巴 , 肥 息 是 否 是 
对 因 呢 ? 我 这 个 未 很 溃 的 主观 
主义 。 应 该 知 道 ， 了 肥 息 游 解 于 水 它 的 PH 值 是 10.5 
左右 ， 而 我 们 年 内 用 的 酸 值 是 
多 ， 这 就 不 难 比 出 何 主 何 次 。 怎 能 褒 单 纯 是 受 肥 息 的 
窗 便 呢 ? 此 外 从 用 息 量 上 来 看 ， 长 乐 牙 襄 用 息 量 当时 
是 15、129%6。 在 公国 来 苦 远 远 还 不 是 用 息 量 最 高 的 ? 
怎 能 完全 归罪 于 息 呢 ? 我 记 为 这 是 不 够 客观 。 分 析 间 
题 不 应 孤立 ， 应 该 。 如 果 您 主张 内 少 用 
(我 是 早 就 这 样 合理 ) 应 在 多 方面 问题 的 
质 理 。 如 此 片面 的 法 ， 很 难 使 人 信 。 难 
怪 目 前 对 和 印 的 使 用 量 问题 ， 在 制造 厂 方面 记 识 不能- 
致 。 这 是 自然 的 。 我 们 看 不 能 因为 某 种 原料 在 某 种 各 
上 有 些 题 ， 便 和 百 罪 归 一 ， 一 值 。 如 果 肥 息 
的 缺点 商 的 这 样 严重 ， 那 么 规定 的 10 %6 的 用 息 量 也 
未 必 适 宜 ， 这 样 是 形成 了 其 自 欺 ? 更 
解释 
以 上 所 谈 的 一 定 很 幼稚 ， 不 作 之 处 肯定 有 之 ， 欢 
迎 专 家 们 以 和 批评 ， 借 以 提高 个 人 。 


有 和 人 害 


肉 、 、 人 作 及 因 夫 润滑 性 而 降 
低 了 磨 氛 剂 应 有 的 作用 ， 最 后 还 谈 到 了 为 掩盖 息 淋 多 
用 了 和 ， 为 稳定 稠度 多 用 了 甘油 ， 促使 了 
成 本 的 提高 。 可 是 事实 是 木 是 这 样 ? 我 想 有 力 的 蒜 明 
只 有 从 多 泡 牙 高 的 增产 少 泡 牙膏 的 减产 以 及 转向 多 光 
生产 来 寻求 。 要 是 果 害 从 那 末 的 
医师 、 有 化 学 烃 脐 的 专家 早 应 提出 意见 ， 而 广大 的 消 
者 也 决 不 容许 这 种 多 泡沫 。 

牙 彰 的 含 息 量 是 不 是 需要 降低 呢 ? 首先 要 决定 到 


这 


便 
一 
一 
联 
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对 了 牙 生生 是 不 是 有 作用 。 据 一 般 的 理论 来 
含有 而 产生 了 多 量 的 泡沫 ， 使 刷牙 时 得 到 
， 而 不 过 伤 了 政 磁 ， 且 泡沫 越 多 
清 的 功能 。“ 因 为 邱 质 水 分 解 成 
和 ， 水 里 的 碱 能 去 掉 物 体 表面 的 油 其 他 
却 生成 泡沫 ， 附 了 污垢 的 小 颗粒 而 随 
水 冲 去 ， 所 以 洗 潍 时 生成 的 泡沫 越 多 ， 越 容易 洗 去 污 
拓 ”( 一 万 五 四 年 人 民 数 育 出 版 社 高 中 化 学 第 二 册 第 
五 简 ) 这 就 说明 含 量 的 份 ， 不 仅 清 了 
且 可 以 肃清 了 留存 齿 的 食 对 人 体 的 
健康 生生 是 有 从 无 害 的 。 

一 般 都 含有 不 过 含量 上 有 所 差别 ， 苏 
联 的 产品 量 109%， 其 他 国家 含 量 有 的 竟 在 
3% 左右 ， 我 国 大 都 在 14 一 169% 天 ， 个 别 的 也 有 在 
18% 以 上 。 量 应 多 或 少 ? 牙科 权威 
人 进行 过 ， 据 我 国 一 九 五 一 年 科学 报 社 出 
版 的 化 改 卫 生日 用 品 制 造 法 所 载 :“ 许 多 国家 的 人 民 
时 产生 大 量 泡 沫 , 粉 之 成 份 由 396 
权威 里 Macclelend 与 伊 氏 Evans 二 人 
人 过 ， 伊 以 为 的 缺点 ，1. 阻碍 口 
氏 则 粉 以 为 其 优点 很 多 ，1. 肥皂 的 酸性 可 
站 靖 之 酸性 与 碱 性 ， 对 于 日 省 的 分 这 毫 无 影响 。4. 肥 
化 剂 ， 可 将 牙齿 洗 。 事 实 上 政 中 
日 ， 人 民 欢 用 少量 高 而 能 把 口中 
滑 ， ， 所 以 泡沫 多 的 牙 为 大 众 
区 "根据 马克 里 莱 的 多 的 牙膏 不 但 对 
没有 刺激 ， 而 且 也 不 破坏 汪 ， 反 而 有 
和 清除 微 生 的 作用 。 

我 国 的 生产 为 代 牙 而 起 ， 当 没 注 意 应 
合 有 质 ， 泡 多 好 还 少 好 。 后 在 国外 
学 名 的 牙科 医生 发 明 多 泡 牙 高 ， 各 和 牙 高 厂 对 于 含 息 量 
便 引 起 重 

因为 在 食 物 之 后 ， 或 多 或 少 总 有 些 油 
在 磁 上 ， 或 牙 里 ， 如 只 用 质 ， 
容易 去 掉 ， 如 果 根 据 肥 泡 沫 去 污 的 原理 ， 刷 

对 由 生成 泡 ， 可 以 深信 牙 泡 越 多 去 污 
。 如 果 牙 减少 含 量 ， 那 未 齿 作用 一 定 
的 下 降 。 

模 据 个 人 制作 牙膏 的 经 验 来 看 ， 苏 联 的 牙膏 含 和 
过 , 而 的 国家 也 似乎 过 高 。 过 低 双 过 
过 去 产品 的 好 与 用 应 以 1596 
“二 县 。 但 度 以 探 用 中 性 肥 息 为 标准 。 如 果 过 分 减 


低 ， 不 但 减少 牙 襄 的 效能 ， 兹 因 含 息 量 低 ， 在 使 用 时 
必然 会 增加 了 牙膏 的 耗 用 量 ， 人 无 形 中 造成 了 很 多 的 站 
， 且 了 费 者 的 也 会 减弱 广大 人 民 对 国 
产品 的 信仰。 

牙 必须 含有 和 质 而 必 须 多 量 的 质 。 
众 所 轴 知 ， 外 科 医 生 在 动手 术 前 一 定 先 用 肥 息 洗手 ， 
假定 说 肥皂 对 身体 有 妨碍 ， 那 末 接 触 人 体 就 会 发 生 危 
害 。 区 上 且 人 们 在 日 常生 医 中 也 是 用 肥 息 洗手 ， 至 少 可 
以 确 和 实 有 清 生 的 重大 作用 。 

虽然 车 请 要 有 泡沫 不 仅 是 探 用 肥 息 的 方法 ， 杰 有 
用 人 造 (Synthetic Foaming Agent} 不 过 人 造 
泡沫 剂 亦 有 优 缺 点 ,在 一 九 四 六 年 版 化 妆 品 制造 书 DE 
Navarie 所 堵 第 511 篇 会 载 明 ， 多 数 有 不 短 服 的 《Und 
esirable taste) 味觉 。 我 国 刀 有 丰富 的 油脂 可 供 制造 肥 
， 就 不 一 定 需要 人 造 泡 剂 ， 因 此 ， 成 为 
牙膏 泡 半 的 最 好 来 源 。 

优良 牙膏 所 发 生 的 泡 闵 ， 应 有 优良 油脂 原料 的 肥 
息 ， 东 不 是 普通 一 般 性 的 肥 息 都 能 配制 。 目 前 倡议 降 
低 牙 量 ， 不 能 全 无 理由 ， 他 就 只 看 到 使 
用 普通 一 般 性 的 肥 皇 所 制 的 牙 谊 ， 而 没有 看 到 用 中 性 
取 息 所 配制 的 牙 请 。 因 为 肥 息 中 的 宙 脂性 能 各 有 不 
同 ， 发 出 的 泡沫 ， 大 小 不 同 ， 多 少 不 同 ， 持 入 性 不 
同 ， 非 要 审 惯 探 用 不 可 ， 如 果 用 优良 的 油脂 制 成 中 性 
肥 然 有 刺 腔 烧 咀 等 种 种 问题 ， 如 果 第 
归 于 的 含 量 ， 就 于 客观 因素 ， 
听 ， 因 之 在 未 底 研究 其 根据 以 前 ， 迅速 降 

中 性 肥皂 配制 的 牙膏 ， 决 不 会 使 糖精 、 甘 袖 的 含 
量 ， 超 出 于 一 般 用 量 之 上 ， 在 香味 方面 也 兹 不 因 撩 半 
必需 ， 只 须 适 合 民族 性 。 有 的 国家 需要 
强烈 性 的 香味 ， 我 们 的 国家 ， 人 民 都 是 爱好 和 竺 ， 所 
以 要 雅静 为 主 ， 尤 其 是 我 们 农作物 最 丰富 的 国家 ， 水 
果 香 味 最 能 迎合 广大 少 耗 者 的 口味 。 

复 ， 因 含 量 过 多 ， 而 为 有 害 于 口腔 
牙 的 种 种 说 法 ， 个 人 很 难 苟 同 ， 因 为 在 国外 的 许多 国 
家 中 ， 早 有 氛 牙 邱 行 销 于 市 场 ， 比 较 著 名 而 受 人 欢迎 
的 首 推 (Glbbs Tooth Soap)， 这 种 他 的 
含 皇 量 就 在 百 分 之 五 十 以 上 ， 消 费 者 效 没 因 含 息 量 过 

多 而 有 害 于 齿 牙 , 提出 器 议 , 或 停止 探 用 。 广 生 行 也 全 
生产 过 双 妹 牌 牙 启 , 含 邱 量 也 超过 百 分 之 五 十 , 油耗 者 
在 使 用 之 后 ， 从 未 因 含 息 量 过 多 ， 而 认为 无 答 于 花 牙 
清 卫生。 这 就 百 分 之 十 五 含 息 量 的 牙 
决 不 是 有 害 而 无 丛 。 问 题 只 在 使 用 配制 的 肥 息 质量 是 
否 中 和 性 。 
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近 两 年 来 ， 自 来 水 笔 的 笔 


金 尖 清 度 有 了 一 定 的 提高 ; 但 仍 
普 存在 着 粗 的 缺点 。 上 海 市 
华 厂 等 分 别 派 人 去 各 地 
征求 消费 者 的 果 有 
的 909% 上 要 求 笔尖 ; 百货 
鲸 公司 售货员 意见 是 每 打 笔 内 粗 
温 尖 最 多 不 超过 2 枝 。 年 初 有 一 
位 解放 军 志 在 上 海 市 一 
商店 想 买 6 枝 些 的 笔 ， 


容易 才 5 打 笔 内 选 出 3 枝 ， 

未 能 满足 这 位 顾客 的 需要 。 像 
这 样 的 事例 是 很 多 的 。 为 什么 

由 于 要 求 金笔 笔 大 “五 

1955 年 上 海 各 厂 提出 了 

金笔 笔尖 要 五 面 光滑 的 指标 
( 正 、 、 、 右 、 顶 尖 都 要 光 )。1956 年 
轻工业 部 召开 的 “公国 第 一 欢 自 来 水 笔 技 术 会 议 ” 上 作 
了 推广 。 从 这 以 后 ， 笔 尖 确 实 比 过 去 请 了 一 些 ; 但 也 
儿 乎 使 笔尖 都 成 了 粗 笔尖 了 。 

金笔 笔尖 要 五 面 图 请 的 提 洗 是 片面 的 ， 不 符合 实 
际 希 要 的 。 因 为 消费 者 在 使 用 金笔 时 ， 兹 不 需要 五 面 
都 能 写 ， 更 不 需要 五 面 都 圆滑 。 而 这 样 的 提 法 ， 却 
明 了 主 不 分 ， 形 成 生产 厂 片面 重 
庶 的 现象 。 有 些 厂 为 了 在 评比 得 到 优胜 ， 只 好 把 笔 兴 
相 些 。 五 这 个 指标 ， 无形 中 有 变 成 “五 面 粗 
滑 的 。 

由 于 要 求 笔尖 面 面 能 写 ， 往 往 使 生产 工人 在 磨 样 


子 ， 售 角 时 操作 手势 很 既 ， 倒 的 角度 发 浅 ， 在 砂 轴 槽 


子 里 修得 ， 容 成 头 不 尖 粗 、 、 方 头 
因 为 目前 我 国 用 的 不 耐 ， 所 以 实 度 、 
厚度 对 有 很 大 关系 。 今 年 第 一 季度 上 
海 各 厂 的 笔尖 处 比 1955 年 五 面 提 法 以 前 和 
厚 了 。( 


由 于 片面 地 产量 任务 


美国 派克 “51 型 笔尖 鳞 粒 虽 大 ， 但 书写 时 笔划 
， 这 除了 耐 因素 外 ， 就 是 磨 的 好 。 我 国 
金笔 度 来 完全 可 以 赶 上 和 超过 美国 派克 水 
平 的 ， 题 在 于 产量 提 的 高 。1955 年 上 海狗 
型 笔 类 每 人 每 天 平均 磨 340 只 ， 新 华 厂 296 只 ， 大 陆 
厂 256 只 ， 华 符 厂 利用 甩 头 车 在 内 才 磨 300 只 。 社 会 
主义 改造 高 潮 以 后 ， 上 海 各 厂 都 一 些小 
金星 厂 进 了 45 个 小 厂 。 厂 后 工人 来 自 四 面 


技术 水 平 不 同 ， 操 作 。 笔尖 的 工艺 性 质 大 


在 工人 技术 还 没有 达到 应 有 的 水 平 ， 襄 备 还 没有 改进 


”的 情况 下 , 就 过 多 地 提高 了 产量 , 对 提高 质 量 是 有 矛盾 


的 .1957 年 第 一 季度 上 海 各 厂 每 天 工作 八 小 时 , 比 1955 
年 还 减少 了 一 小 时 ， 可 是 磨 笔 类 的 数量 却 增加 了 很 
和 多。 ”201 英雄 尖 每 人 每 天 平均 600 只 左右 ， 华 
尖 400 一 450 只 ， 人 金星 26 尖 430 只 ，“51” 永 生 粗 尖 400 
只 。 金 星 大 号 笔尖 定 町 是 400 只 左右 , 也 比 1953 年 提高 
一 倍 以 上 , 如 果 以 每 个 笔尖 时 其 来 计算 , 1955 年 金星 厂 
平均 磨 一 只 26 尖 是 95 秒 , 今年 第 一 季度 只 麻 了 62 秒 ， 
由 于 产量 增加 ， 上 海 生产 继 金 笔 的 工厂 及 大 陆 金 
笔 厂 在 头子 整形 后 ， 即 打 帆 布 ， 取 冰 了 打 白 油 石 的 一 
道 工 序 。 头 子 虽然 也 滑 ， 但 不 流利 ， 有 些 粗糙 。 上 海 
金星 金笔 厂 1955 年 是 先 和 将 钛 粒 二 片 麻 得 小 而 均匀 ， 控 
制 粗 ， 将 顶头 在 砂 轴 上 ， 带 圆 形 时 再 
倒 角 。 四 有 周 倒 角 较 深 ， 角 路 清楚 ， 乎 面倒 得 短 ， 下 角 
得 比较 长 而 ， 使 在 柱头 时 容易 包 。 优 点 是 
烃 书 写 一 个 时 期 后 , 顶头 不 易 粗 ; 也 可 以 消灭 在 砂 轴 本 
“ 子 杜 好 后 产生 的 顶头 成 尖 形 、 局 形 以 及 顶头 的 砂 在 凌 
子 。 粒 整个 包 得 而 且 光 亮 ， 写 笔划 较 。 
白 油 石 麻 得 透 ， 每 小 时 只 打 400 只 笔尖 。 帆 布 装 的 个 
稳 ， 心 是 2.5 市 寸 ， 笔 好 后 ， 在 白 报 上 进 
行 试 写 。 现 在 有 的 然 粒 二 片 大 小 不 一 样 也 不 订 匀 ， 
角 得 浅 ， 角 路 比 过 去 短 ， 也 放大 了 ， 书 写字 
也 比 过 去 粗 了 。 杜 头 也 没有 过 去 柱 得 透 ， 顶 头 咯 有 砂 
石 子 ， 笔 不 光亮 ， 打 油 石和 帆布 不 透 ， 


mjm | 0.54 | 0.63 
mjm | 0.48 | 0.60 
|m/m | 0.46 | 0.56 
0. 44 56 
| 0.58 | 0.66 


1955 年 4 


位 | 最 区 | 最 高 | 平均 | 最 低 | 最 高 | 平均 


1957 年 ”第 一 季度 

最 最 高 | 
0.78 | 0.755 


最 低 | 最 高 | 平均 
0.70 | 0.62 | 0.68 


0.54 | 0.60 1 0.599| 0.59 | 0.72 | 0.672 
0.53 | 0.66 | 0.589| 0.63 | 0.76 | 0.595 
,5510.62 |0.586| 0.66 | 0.74 | 0.7 
0 |0.61 | 0.579| 0.64 | | 0.711 


| 
0.57 | 0.64 
0.56 | 0.58 | 0.69 10.64 
0.52 | 0.58 | 0.65 | 0.63 
0.49 | 0.60 | 0.68 | 0.643 
0.62 |10.62 | 0.67 | 0.65 
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上 人 也 不 在 白 报 要 上 试 写 了 。 为 了 提高 产量 ， 帆 布 
多 心 也 放大 到 4 市 寸 以 上 ， 所 以 帆布 也 不 稳 。 磨 白 油 
各 每 小 时 1 200 只 以 上 ， 为 1955 年 的 三 倍 。 金星 金 
天 虽然 不 算 太 ， 但 是 和 滑 没有 以 前 好 了 ,“ 
也 失掉 了 。 其 他 各 厂 在 不 同 程度 上 也 都 
着 片面 追求 产量 ， 忽 质 量 的 现象 。 

由 于 笔 拓 粗 帮 没有 分 档 

我 国 现行 廊 字 是 方块 字 ， 笔 划 多 ， 与 探 用 拉丁 化 
字母 的 文字 不 同 。 特 别 是 学 生 训 尖 些 的 
笔 ， 只 有 少数 大 因为 签字 用 ， 喜 歼 用 粗 一 些 的 笔尖 。 
中 央 地 工 业 部 在 “全 国 第 一 次 自来水 笔 技 术 会 议 上 ” 建 
档 、 软 分 档 ; 但 只 有 上 海 新 华 、 大 
在 第 一 季度 才 开 始 生 产 部 分 笔 尖 。 于 硬 笔 
天 分 档 ， 各 厂 还 没有 考虑 。 这 也 是 造成 笔 尖 千 篇 一 
律 ， 都 是 粗 尖 的 原因 之 一 。 

为 了 进一步 满足 大 民 日 丛 增 长 的 需要 ， 自 来 水 笔 
笔 类 普 先 应 做 到 粗 胡 分 档 ， 逐 步 做 到 坎 硬 分 档 。 我 个 
人 粗 分 档 以 笔尖 实际 写 出 的 笔 划 来 
外 在 分 档 中 首先 应 确定 那些 生产 工人 磨 烟 尖 ， 那 些 
工人 良 粗 尖 ; 这 样 便于 在 生产 中 控制 。 但 是 ， 磨 相 笔 
尖 的 也 不 是 所 有 笔尖 磨 的 都 粗 ， 磨 粗 尖 中 也 能 产生 胡 
尖 。 所 以 ， 最 后 分 档 应 由 成 品 检 验 部 门 来 掌握 。 根 据 
名 三 的 生产 条 御 及 人 民 需 要 等 情况 ， 目 前 所 以 分 三 档 
为 合适 即 写 出 的 笔划 粗 胡 在 20 一 40 公 为 尖 , 40 
公 为 中 ，60 公 上 的 为 粗 一 
会 (十 枝 或 一 打 ) 笔 内 ， 粗 尖 不 应 超过 二 枝 。 

在 粗 分 档 的 前 提 下 , 做 到 “四 滑 , 五 面 能 写 
上 海 市 制 笔 工业 公司 笔尖 研 究 相 笔尖 
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(点 

去 年 第 三 季度 黑 袖 癌 供 应 困难 ， 我 厂 就 考虑 
自己 来 制 做 ， 每 吨 可 便宜 600 元 左右 。 当 时 的 操 
作 方 法 是 ， 先 将 大 豆油 加 入 锅 内 ， 生火 加 热 升 至 
火 ， 待 稳定 在 160"C 时 ， 将 备 好 的 黄 
全 部 加 入 内 “〈 此 时 锅 内 温度 即行 下 降 ) ， 
提 ， 使 硫黄 逐渐 解 ， 待 降 180*C 时 ， 
未 ， 青 用 使 徐徐 升 至 155"C 左右 
行 个 ， 内 便 发 生 大 量 小 汽 泡 ， 黄 与 大 
豆 负 起 化 合作 用 ， 作 用 时 放出 热量 ， 温 度 升 高 到 
150~185"C， 待 作 用 完 后 ， 成 ， 
C~150"C 出 装 箱 压 紧 即 成 块 状 黑 油 
各、 不 过 在 第 二 次 加 火 时 不 易 掌 握 火 头 ， 过 低 则 
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滑 标 准 做 过 专门 研究 ， 兹 广泛 征求 过 各 厂 的 意 几 ， 还 
在 圆 、 出 水 技术 会 议 ” 上 提出 了 建议 “笔尖 
粗 帮 应 分 档 ， 一 般 金 笔尖 应 做 到 四 面 图 滑 〈 正 面 、 仿 
左 、 人 篇 右 三 面试 写 45", 顶头 70*) 五 面 能 写 ( 即 反面 不 
拉 我 认为 ， 在 笔尖 粗 分 档 的 前 提 下 做 到 “四 
面 图 请 ， 五 面 能 写 ” 是 恰当 的 。 分 清 了 主要 与 次 要 ， 
在 笔尖 分 档 下 控制 了 粗 硼 。 这 个 提 法 符合 实际 使 用 ， 
可 以 满足 消费 者 对 于 笔尖 粗 硼 不 同 的 要 求 。 

为 了 把 硼 笔 尖 磨 得 胡 而 不 毛 应 注意 下 列 几 点 ， 

(1) 严格 控制 笔尖 头 的 度 厚 。 一 般 
应 超过 55 公 ， 度 不 超过 65 笔 头 子 改 东 
狭 的 同时 ， 还 可 探 用 规格 小 的 然 粒 。 上 海关 勒 铝 厂 中 
号 尖 已 改 用 每 吗 ?, 200 粒 规格 的 然 粒 ， 小 号 尖 改 用 
8, 000 粒 规格 的 钛 粒 。 这 样 ， 访 厂 从 今 年 第 二 季度 到 
年 可 少 用 67. 5 ， 可 节 36, 477 元 。 试验 证明， 
过 去 探 用 大 粒 ， 磨 去 的 太 多 ， 有 。 探 用 小 
粒 也 不 会 影响 笔尖 的 使 用 寿命 。 在 探 用 小 钛 粒 的 同时 ， 
还 应 在 开 上 用 三 角 校 正 器 来 分 

(2) 必须 操作 要 点 。 使 笔尖 不 
毛 ， 就 要 抓 住 倒 角 整齐 、 修 头 透 、 磨 白 袖 石 及 检验 严 

(3) 磨 白 油 石 的 工序 不 能 取 白 石 的 操作 
可 把 倒 角 时 产生 的 角 夫 度 。 所 以 ， 建 
已 磨 白 石 的 工厂 恢复 这 个 工序 。 

(4) 制订 合理 的 定额 , 目前 除 上 海 华 秆 笔 厂 外 , 全 
此 手 工 操作 ， 工 艺 性 质 大 。 所 以 产量 不 能 要 求 过 高 ， 
指标 要 根据 实际 情况 确定 ， 在 工人 技术 水 平 还 不 太 涡 
的 情况 下 ， 片 面 的 提高 产量 是 会 降低 质量 的 。 


一 一 一 一 -~ 


点 ”国营 第 改进 油 的 制 做 方法 


了 不 尽 ， 过 高 易 造 成 泡 出 〈 俗 称 跑 )， 
使 黑 油 高 过 坎 、 发 丫 ， 因 此 造成 海 粮 起 发 不 均 ， 
使 成 蝇 产生 很 多 陷落 现象 。 

在 这 增产 运动 中 ， 操 作 工人 开动 了 
筋 ， 根 据 自 己 的 烃 验 ， 由 原来 的 两 次 加 火 改 为 一 
次 加 火 ， 就 是 将 大 豆油 先 加 热 至 170"C 停火 待 | 
其 稳定 ， 加 入 硫黄， 温度 降 至 150"C 以 上 ， 
即 起 化 合作 用 ， 使 温度 升 高 到 175 "一 185"C, 得 出 
黑 油 高 质量 比 上 海 、 天 津 都 好 ， 不 但 外 观 软 硬 程 
度 合 乎 理想 ， 化 学 成 分 也 完全 符合 技术 条 件 。 

( 孙 长 彬 、 何 景 奇 ) 
大 豆油 :硫黄 =100:22.5 
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关 于 企 


我 们 轻工业 部 ， 就 企业 的 
吉林 造纸 厂 进 行 了 。 根据 调查 的 材料 提出 一 
些 改进 的 建 ， 家 研究 。 

组 炽 机 构 不 断 地 扩大 

这 些 企业 构 ， 都 是 分 工 由 粗 到 ， 位 
从 少 到 多 ， 年 年 改变 ， 日 扩大 。 厂 1949 年 
仅 有 3 个 科 ，1556 年 增 到 15 个 科 ( 窗 ) ， 多 了 4 售 。 
石 师 耗 厂 1948 年 也 只 有 4 个 科 ，1956 年 已 扩大 到 14 
科 〈 ， 吉 林 厂 1949 年 只 有 2 个 科 ，1950 年 

一 10 个 科 ) ， 1952 年 为 14 个 科 ( 室 )， 

1953 年 为 科 ，1954、1955 年 为 个 科 
( ，1956 年 为 科 ) 。 

吉林 耗 厂 1949 年 只 有 生产 科 和 径 理科 ，1950 年 
后 着 生产 的 发 展 和 机 的 增加 ， 便 把 科 的 原 
有 业务 工作 ， 分 别 成 立 了 和 工 、 计 划 、 财 、 供 
销 、 总 务 等 科 ， 把 生产 科 改 成 了 技术 检查 科 、 将 二 放 
术科 、 室 、 中 心 化 等 单位 ，1954 年 以 后 设置 
了 主任 工艺 、 机 械 、 动 力 等 工程 师 和 计划 预 修 守 。 供 
销 科 分 开 成 立 了 运 核 科 、 供 应 科 、 原 料 科 ， 总 务 科 也 
分 成 行政 事务 和 公用 事业 两 个 科 。 其 他 各 厂 的 职能 机 
构 改 革 情 况 也 是 如 此 。 

三 利 事业 机 构 也 不 断 发 展 。 吉 林 耗 厂 1950 年 前 
只 有 一 处 医务 所 ，1951 年 成 立 了 职工 医院 ， 分 股 门 诊 
和 住院 ， 以 后 成 立 了 所 、 车 间 保 健 
站 、 疗 养 所 。 职 工 食堂 也 有 4 个 ， 即 大 灶 食 堂 、 小 灶 
食堂 、 营 养 食堂 和 回民 食堂 。 业 余 学 校 各 厂 都 普 沁 地 
建立 起 来 了 ， 吉 林 耗 厂 业 余 学 校 有 职工 政治 业余 学 
校 、 业 余 文 化 学 校 、 业 余 中 等 技术 学 校 .干部 文化 班 、 
夜 大 学 等 5 个 学 校 。 为 职工 及 其 家 属 服 务 的 事业 日 
位 ， 如 地 、 理 托 儿 所 、 园 等 ， 各 厂 也 都 
很 完备 。 

机 为 什么 会 扩大 ? 
解放 后 ， 随 闭 生 产 的 发 展 ， 旧 有 的 管理 方法 、 管 


* 中 国 工业 


机 构 . 精 简 
人 员 


问题 的 研 


理 相 和 解放 和 初期 生产 的 形式 ， 不 能 
生产 的 需要 ， 因 而 企业 在 民主 改革 的 基础 上 ， 实 行 了 
计划 ， 进 行 了 算 ， 加 强 了 动 分 析 ， 
建立 了 技术 管理 檬 心 ， 建 立 了 总 工程 师 制 ， 充 实 了 帮 
游 计划 、 会 计 有 财务、 供销 等 职能 机 构 。 为 了 适应 机 械 
化 生产 ， 探 用 了 科学 的 管理 方法 ， 建 立 了 午 度 制度 ; 
为 了 保 诈 产品 和 质量， 满足 社会 的 需要 , 加 强 了 原材料 
中 制 的 技术 监 工 作 ， 成 立 了 技术 检查 机 构 
和 试验 研究 机 榴 。 不 仅 如 此 ， 企 业 为 了 促进 劳动 生产 
率 的 提高 ， 改 变 职 工 文化 技术 落后 的 状况 ， 还 普 届 地 
交 立 了 煞 育 机 构 ， 同 时 为 了 在 发 展 生 产 的 基础 上 不 断 
地 提高 职工 生活 水 平 ， 兴 建 了 集体 福利 事业 。 

此 外 ， 由 于 企业 主管 部 门 分 工 专 业 化 , 各 有 一 奢 ， 
galee 职能 机 构 与 上 极 职能 机 构 对 口 ， 上 面 有 什 
和 上 仿 下 效 ， 好 领导 ， 好 联系 ， 从 而 
re 搭 架子 ， 境 毛子。 如 上 面 有 监察 局 ， 下 有 

， 安 全 技术 科 、 保 、 部 科 、 劳 动工 

这 些 企 业 扩展 一 些 机 
对 的 ， ra 否 需 要 , 不 研究 工作 方法 和 工作 量 大 
小 ， 妥 强求 一 致 ， 这 样 的 作法 是 有 和 缺点 的 。 正 如 有 的 
同志 反 过 去 的 相 机 是 “和 打 个 所 
现在 是 “交响 乐队 ”了 。 

同时 ， 对 社会 主义 国营 企业 管理 方法 , 缺乏 榴 验 
很 少 柔 未 地 加 以 总 夸 。 一 些 机 构 在 建立 之 前 ， 对 新 成 
立 的 科 ) 的 职掌 任务 、 相 分工 、 人 都 没 
有 了 明确 的 规定 ， 而 多 是 边 作 边 摸索 ， 边 作 边 改 。 因 
此 有 些 科 ， 分 而 合 ， 合 而 分 ， 分 与 合 不 是 从 工作 需要 
和 而 只 是 为 了 便于 管理 ， 或 则 
打 算 加 强 某 项 工作 ， 便 新 建 或 扩大 其 构 ， 不 
注意 改进 工作 方法 或 。 各 厂 的 干部 与 
工作 ， 时 合 为 一 个 科 ， 有 时 分 设 个 科 ， 二 年 
了 三 次。 

的 划分 也 是 如 此 , 石 ,开山 厂 的 化 学 
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比 年 第 十 三 期 
车 来 有 多 次 变更 ， 从 生产 桔 构 和 机 械 化 生 


学 车 是 一 个 完整 的 生产 区 域 ， 
有 有 时 绒 为 两 个 车 间 ， 有 时 合 为 一 个 车 了 间 , 究 其 原因 ， 
换 干部 而 更 易 。 

企业 领导 机 构 头 头 多 ， 办 一 事 要 涉及 好 几 个 上 层 
六 关 ， 如 供销 工作 ， 局 有 供销 处 ， 部 有 供销 局 ， 又 有 
区 立 的 供销 办 事 处 ， 请 物 或 则 报表 ， 
都 得 分 远 ， 都 得 联系 ， 缺 一 不 可 。 再 如 请 求 境 用 工人 
工 ， 得 局 转 批准 ， 又 得 与 地 劳 动 部 
手术 ， 办 事 。 企 业 的 职工 医院 、 托 
所 受 地 方 和 企业 双重 领导 ， 地 方 强 番 医院 的 重要 性 ， 
， 夫 入 员 ， 而 化 钱 用 人 则 归 直 属 局 
型 要 求 互 不 一 致 。 

人 员 究竟 多 在 哪里 ? 

着 相 机 的 扩大 ， 人 员 年 年 有 所 增加 ， 如 以 

企业 至 部 在 册 人 员 计 算 ， 


| 1949 征 | 1950 年 | 1956 年 
470%% 


石 厂 380 


大 员 的 幅度 ， 厂 大 于 有 ， 虽 然 不 易 
站 题 ， 但 从 企业 本 身 来 襄 ， 人员 堆 加 速度 快 这 一 点 ， 
是 儿 个 厂 共 同 的 特征 。 

我 们 收集 了 几 年 来 人 员 的 过 计 坎 料 ， 作 了 分 析 研 
大 员 夫 的 最 多 、 最 快 呢 ? 如 以 生产 工人 与 
其 他 员 ( 包 括 工程 技术 人 员 、 职 员 、 勤 杂 、 入 人 
亿 政治 工作 人 员 和 非 生 产 人 员 ) 比较 ， 则 其 他 各 类 
人 员 加 的 大 大 超过 生产 工人 的 增加 速度 。 橡 
导 1956 年 比 1950 年 ， 生 产 工人 增长 28. 879%6， 其 
他 各 类 大 员 76.89%。 厂 1956 年 比 1949 
生产 工人 增长 1609%6， 其 他 各 类 人 员 21996。 
在 其 他 各 类 人 员 中 ， 福利 事业 工作 人 员 同 非 工 业 生 产 
人 员 夫 加 的 速度 更 为 侨 出 ， 估 企业 在 册 人 员 总 数 中 的 


类 人 员 | 工人 | 类 入 工人 员 
36 1 |1.12 
11437| 1 1 


比重 逐年 加 大 。 橡 八 厂 1950 这 些 员 估 
员 总 数 的 3. 4996，1956 年 提高 到 9. 819%6 五 
1950 年 估 4. 339%6，1956 年 提高 到 25. 689%6。 

历年 来 生产 工人 与 其 他 各 类 大 员 的 比 数 ， 除 吉林 
耗 厂 外 ， 其 他 二 厂 都 是 趋 于 下 降 的 ， 从 下 列 资 料 的 比 
较 来 看 ， 是 很 明显 的 。 

上 列 数字 还 清楚 地 悦 明 了 近 一 、 二 年 来 几乎 雨 个 
生产 工人 中 就 有 一 名 非 生 产 人 员 。 

我 们 再 以 企业 各 类 人 员 分 别 与 生产 工人 作 如 下 比 
较 〈 以 吉林 厂 、 橡 八 厂 1957 年 第 一 计 
为 例 ) : 


项 目 | 吉林 | 橡 厂 
生产 工人 与 工程 技术 人 员 比 11.57:1 11.71:1 
生产 工人 与 管理 人 员 上 比 11.07:1 9.38:1 

生产 工人 与 勤杂 人 员 比 | 37.22:1 92. 3:1 
生产 工人 与 队 人 员 比 | ”37.76:1 222:1 
生产 工人 与 党 群 干部 比 ” 41.42:1 | 
生产 工人 与 非 工业 人 员 比 | 4.08:1 7.2:1 


上 述 查 料 很 显明 地 指出 了 ， 非 工业 人 员 增 长 的 速 
度 和 所 估 的 比重 ， 相 当 活 出 ， 而 生产 工人 在 各 类 人 员 
构成 中 的 比重 是 小 的 。 

非 生 产 人 员 为 什么 夫 得 快 ? 

人 员 堆 加 记 多 双 快 的 原因 是 什么 呢 ? 生产 的 发 展 
和 棚 织 机 构 的 扩大 是 其 原因 之 一 。 几 年 来 生产 力 提高 
的 速度 其 为 显著 ， 以 企业 总 产值 计算 ， 橡 爵 八 厂 1950 
年 为 10096，1956 年 增长 到 186. 7090; 吉林 耗 厂 1949 
年 为 1009%%，1956 年 达到 3,136%5 194 
年 为 1009%6，1957 年 计划 增长 到 606. 359%6。 再 以 产量 
计算 ， 林 造 纸 厂 和 生产 以 1949 年 为 160 
%，1956 年 增长 到 2591. 329%6。 石 的 生 
产 以 1949 年 为 100%，1957 年 计划 595. 
生产 以 1949 年 为 10096，1957 年 计划 增 长 到 
410. 39%6。 随 着 生产 的 发 展 ， 任 务 繁重 了 ， 相 应 地 扩 
大 了 机 ， 人员 亦 随 多 起 来 。 

报表 多 ， 格 式 繁 于 ， 内 容 雷 同 ， 估 用 大 批 大 员 为 
胡 报 服务 ， 是 企业 人 员 增 多 的 康 因 之 二 。 报 表 种 类 
多 、 头 目 多 、 报 选单 位 多 、 份 数 多 ， 因 此 估 用 大 员 就 
多 。 吉 林 耗 厂 现 有 各 种 表 报 299 种 之 多 ， 加 上 厂 内 各 
单位 闻 科 ) 记录 表 和 原始 计算 , 就 超过 
500 种 以 上 。 直 接 或 并 接 为 各 种 报表 服务 的 人 员 有 102 
天 ， 估 从 厂 职员 454 人 的 229%6,， 即 五 分 之 一 多 一 些 。 
从 厂 的 原材料 计划 表 ， 内 得 无 微 不 
各 种 的 一 、 二 沁 用 多 少 , 笔 笔 楚 
一 份 表 有 23 张 ， 要 按期 癌 部 、 主 管 局 、 供 销 局 ,供销 
局 东北 办 事 银行 、 务 局 、 地 计 机 关 ， 以 及 ， 


| 
1 
| 
| 
上 
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本 企业 的 车 了 间 、 科 室 等 单位 报 迭 ， 大 约 20 多 份 ， 计 
460 多 张 。 仔 确 地 极 算 原材料 , 在 企业 内 部 是 需要 的 ， 
但 外 部 和 上 圾 机 关 则 需要 个 大 数 即 可 。 不 区 别 对 象 ， 
不 分 别 要 求 ， 千 得 一律， 就 会 形成 省 费 。 报 不 仅 复 
杂 ， 而 在 坟 报 时 间 上 还 要 求 很 急 ， 成 本 月 报 要 求 每 月 
七 日 报 出 ， 企 业 为 了 按期 报 迭 ， 还 不 得 不 探 取 活 击 加 
的 办 法 来 完成 。 

育 目 增 养 与 提拔 于 部 .形成 官 多 兵 少 ,是 其 原因 之 
三 。 在 于 部 提拔 与 配备 上 ， 过 去 几 年 强壮 大 胆 破 格 地 
提拔 于 部， 科 长 、 车 并 主任 一 级 干部 有 些 不 该 提 的 也 
提 了 ， 提 了 不 能 胜任 工作 ， 只 好 再 提 一 个 。 再 加 以 强 
干部 ， 配备 两 套 或 人 对 养 的 
方法 和 后 怎样 使 用 ， 哪些 单位 , 都 很 少 考 不， 
以 致 形成 自前 厂 极 与 科 干部 过 多 。 厂 
就 有 六 个 正 、 副 厂 长 ， 四 个 有 产 党 委 韦 也 ， 两 个 工会 
主席 ， 四 个 正 付 化 验 室 主任 。 吉 林 耘 厂 有 的 科 有 四 
个 科 有 长， 有 的 车 间 有 六 个 主任 。 有 些 工 人 提拔 为 车 间 
干部 后 ， 胜 任 不 了 ， 勾 受 定员 限制 ， 不 能 返回 生产 岗 
位 ， 了 管理 人 员 ， 车 间 。 其 次 是 有 一 
此 科 领导 干部 ， 对 业 工作 只 参与 一 般 性 的 原则 
导 ， 而 不 担负 一定 的 具体 业务 工作 ， 因 此 科 内 的 工作 
主要 是 依靠 助手 来 做 。 如 吉林 造 簿 厂 有 些 科 的 科 甚 ， 
不 业务 ， 开 会 报 工 作 着 科 员 去 参加 ， 甚 
至 有 些 科 的 主办 科 员 也 不 做 具体 工作 , 而 只 是 “协助 科 
长 科 内 合 业务 这 样 ， 就 造成 人 员 象 ， 
又 促使 产生 官僚 义 的 作风 。 

异 欢 多 ， 助 手 多 ， 会 议 多 ， 是 其 原因 之 四 。 以 橡 
厂 为 例 ， 一 个 车 就 有 车 并 主任 ( 付 主 任 ) 、 值 
长、 工段 长 、 工 其 等 四 个 层 , 在 车 下 ， 
成 本 、 作 业 计 划 、 柜 算 、 烃 济 计划 、 效 率 、 材 料及 技 
术 等 职能 人 人员 23 人 ,所 以 工人 反映 官 太 多 ， 都 是 生产 
指挥 者 ， 不 知 尹 说 了 算 。 在 这 样 的 车 间 内 ， 为 了 饰 决 
机 构 之 闻 、 层 次 之 间 、 人 员 之 间 的 矛盾 ， 势 必 探 用 开 
会 的 方法 求 得 思想 的 。 上 一 项 任务 ， 车 
主任 要 把 各 胡 干 部 都 找 来 开会 ， 由 于 对 问题 的 看 法 不 
同 ， 就 要 论 ， 好 ， 估 用 不 少时 间 ， 
产 管理 工作 。 据 国营 橡 肋 从 厂 和 石 是 造纸 厂 的 车 间 主 
任 反 映 , 有 时 每 天 最 多 只 有 三 个 小 时 在 车 间 指 挥 生产 ， 
其 他 时 间 都 忙于 事务 和 会 议 。 基 至 有 些 车 闻 主 任 和 日 


忙于 开会 ， 对 生产 上 的 主要 问题 ， 要 挤 到 晚间 回 家 去 
。 


企业 主管 部 门 与 企业 分 工 不 明 ， 职 责 不 清 ， 是 其 
原因 之 五 。 以 供销 工作 为 例 ， 部 供销 局 所 属 各 地 办 事 
处 应 负 什 么 职责 ， 与 供销 局 ,企业 之 并 的 关系 是 什么 ， 
很 不 明确 。 各 地 办 事 处 工作 人 员 没 有 充分 发 挥 作用 ， 


* 中 国 工业 
以 至 企业 供销 人 员 过 多 ， 工 作 忙乱 。 东 北 四 个 本 
各 场 的 探 员 就 有 40 余人 , 一 个 楞 场 就 个 
厂 的 探 员 ， 互 相 抢购 ， 影响 企业 之 的 团 。 反 
肌 在 上 海 新 亚 店 探 购 原 材料 的 各 探 
就 有 40 一 50 人 左右 ， 互 不 协作 。 

利 事业 大 ， 求全 美 , 经 营 管理 不 善 ,是 其 
原因 之 六 。 有 些 福利 施 强 正规 化 , 分 六 ,各 
烃 营 ， 互 不 通气 ， 人 员 各 有 一 套 ， 万 不 剧 用 。 如 吉林 
造 公用 事业 科 、 行 政事 务 科 各 有 一 个 修 ， 
作 性 虽 相同 ， 但 各 自强 工作 方便 ， 不 合 。 
厂 五 个 业余 学 校 就 有 39 个 腕 产 的 数 职 员工 ,有 此 企业 
的 福利 设施 除 为 本 厂 职 工 服务 外 ， 别人 服务 ， 
橡 曼 八 厂 的 浴 地 ， 除 为 本 厂 职 工 服务 外 ， 意 公开 对 外 
营业 ， 搓 的 人 员 也 列 入 劳动 计划 。 吉 林 
的 食堂 、 职 工 医院 、 理 和 浴池 也 要 为 附近 的 
行 、 人 合作社、 学 校 或 基建 工地 的 职工 服务 。 这 样 ， 人 
员 就 要 大 大 超过 精制。 再 加 上 管理 不 善 ， 探 取 大 包 大 
斤 的 做 法 ， 更 加 促成 了 人 员 多 , 工作 效率 不 高 的 现象 
吉林 造 厂 理 1955 年 以 前 , 是 由 企业 人 
列 大 在 册 人 员 ， 共 有 理 野 员 12 人 ，1955 年 提出 企业 
化 ， 改 成 按 收入 分 成 ， 友 营 了 一 个 时 期 ， 理 旷 室 主动 
提出 意见 ;12 个 人 大 不 付出 ， 就 减 掉 两 个 人 ， 人 减 掉 
后 仍 不 能 ， 又 提出 由 企业 做 两 付 理 担子 ， 深 入 
职工 宿舍， 为 家 属 老 幼 病 残 服务 ， 记 境 加 收入 ， 又 类 
受 的 热 列 欢迎。1956 年 批 利 企业 化 不 对 ， 
双 付 基本 工 ， 列 入 在 册 人 员 ， 果 理 子 不 再 
下 去 了 ， 沽 的 人 也 回来 了 ， 人 员 又 恢复 到 12 个 人 。 现 
在 实行 预约 制 ，45 分 链 理 一 个 头 ， 不 来 则 算 ， 效 率 很 
低 。 有 些 企业 对 公用 有 求 求 美 思想 ， 如 橡 
厂 市 内 队 ， 只 有 尺 ， 自 己 也 成 立 了 
队 ， 购 消防 汽车 , 而 消防 人 员 由 于 缺乏 ,技术 
不 高 ， 其 实 如 遇 事 仍 得 用 市 内 消防 队 承 担 〈 现 消防 汽 
车 已 剧 出 ， 人 员 已 进行 稿 减 ) 。 另 外 有 些 社会 工作 如 
户口 管 理 、 兵 役 工作 等 ， 也 都 过 多 地 强加 输 企业 ,由 
企业 自行 管理 ， 因 此 也 需要 多 设 人 上 员 。 

就 这 是 原因 之 七 。 有 些 部 门 强 本 
位 工作 的 重要 ， 有 些 领 导 计 为 人 多 好 办 事 ， 为 要 加 强 
某 一 项 工作 ， 不 是 从 工作 方法 上 去 研究 改进 ， 而 是 一 
味 地 多 人 员 。 如 吉林 造 厂 基本 建设 科 现 有 
个 人 ， 其 实 工作 量 浆 不 大 ， 于 是 便 探 到 了 -上 午 工作 T 
学 习 办 法 ， 人 员 不 出 来 以 备 扩建 之 需 。 
每 个 科 都 有 机 动人 员 ， 遇 有 运动 到 来 ， 需要 抽 刊 干部 
去 支援 时 ， 就 把 那个 机 动力 量 (保密 员 ) 抽 寻 出 去 
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参观 民主 德国 希 尔 徐 堡 制 革 


比 展 出 的 革 制 品 ， 以 东 德 、 西 德 为 
多 捷克 次 之 。 从 展 出 的 产品 来 看 民主 es 革 工 
业 水 焉 也 是 很 高 的 ， 兹 将 参观 民主 德国 最 大 的 Hinsc- 
hbeng (Saale) 尔 制 革 厂 ) 的 情况 介绍 如 下 : 

生产 方法 及 工艺 过 程 

希 尔 徐 堡 制 革 厂 有 300 多 年 历史 ， 现 有 职工 1, 000 
人 。 老 技术 工人 较 多 ， 一 般 工 今 在 50 年 左右 。 现 在 生 
产 皮革 、 牛 皮革 大 类 。 牛 皮 主 要 南 美 、 欧 和 
中 国 进 日 。 现 日 处 理 原 皮 可 尖 1, 200 张 。 生 产 有 30 多 
个 品种 ， 计 有 革 、 皮 中 间 革 、 边 革 、 军队 用 
皮带 革 、 火 车 并 皮 、 装 具 革 、 重 机 传 运 带 革 、 皮 带 
革 、 武 装 带 革 、 照 相机 革 、 猪 皮 面 革 、 小 牛皮 面 革 、 
足球 皮革 、 猪 皮 足 球 皮 革 、 光 学 仅 器 革 、 小 孩 书包 
革 ， 皮 皮 〈 反 毛 革 ) ， 此 外 和 新 品种 Kona 猪 


工 , 


分 类 ， 打 标 训 
原 皮 | 每 2 一 30kg ) 
| 30 一 85 kg ( 厚 皮 ) 


后 


面 革 、 寿 皮 Skiuens 面 革 ， 和 布 粘 在 一 起 的 大 衣 革 、 
皮革 〈 即 再 生 革 ) ， 做 用 的 猪 、 牛 皮革 等 。 
这 个 厂 的 生产 方法 有 二 种 ， 制 革 是 探 用 铬 轿 法 
制 底 革 探 用 灶 的 方法 〈 植 物 料 与 合 成 合 


长 ) 。 


例如 ， 为 4/12 的 制造 过 程 ， 把 120 

Kg 化 (KsCrsO; ) 在 250 公 升 的 水 中 ， 在 
完全 后 徐徐 加 入 稀薄 状态 的 66” ( 波 美 ) 的 
酸 )126 kg。 紧 接着 将 48 kg 糖 (Melasse ) 
解 在 50 公升 的 水 中 ， 这 种 将 掺 大 的 


一 公升 的 含有 150 的 CrO 
制 牛 皮 底 革 的 工艺 过 程 是 这 样 的 


-小 时 转动 4x 10 分 箱 ; 
3， 洗 35 一 30 分 4， 三 小 时 ， 停 放 至 第 二 天 早 最 ， 再 10 分 


工 准备 部 分 岂 35 kg 以 上 ( 厚 皮 ) 
水 | 每 个 鼓 3.3 吨 皮 ， 温 18 一 20*C， 时 间 24 小 时 。 
1， 冲 洗 10 分 每 


述 法 换 新 溶液 。 间 三 天 。 


用 2, 700MM 
毛 机 处 理 


2， 200 MM 


< < 一 


一 


用 创 平 机 处 理 


2002% 30?C 的 水 中 加 0.3% 
10 分 后 加 入 
工 部 分 ， | 5% 硫酸 中 


充 12. 5kg 化 钠 和 18kg 生石灰 ， 然 后 把 


| 


带 刀 机 


9 Ms，18 202C 的 水 ， 100 kg 生石灰 ，22.5kg 化 ， 三 批 皮子 在 三 批 子 中 还 
三 批 皮 子 应 将 第 一 池 放 仍 按 上 
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一 一 


有 10 个 ， 第 


1 
1.82 Be 第 3 个 
3.3?" 第 6 个 池 
4.49 第 9 个 


72 BC 
分 ， 32% 山 毛 
E LE Vofagan M.,) 
时 闻 ， 27 天 。 

时 间 ， 4 个 


6.52 Be 


4 个 期 ， 
BC 
可 能 有 的 要 第 三 
时 间 4 个 星期 ，9.5 
200 牛 背 皮 入 Be 
液 中 ， 
时 间 ”三 天 ， 


小 向 一 次 ， 温度 为 


时 间 ，1 小 时 。 


去 肉 创 匀 。 


上 水 机 ， 
温度 ， 含 水 量 为 55%。 


皮 温 340?C， 


，4 


分 共 需 时 间 40 分 ， 转 鼓 的 为 18 /分 


热 为 一 70"C，12 kg 的 追加 ， 


将 皮革 在 竹 5 小 时 ， 使 其 干 ， 在 和 


皮革 是 面 以 状 的 洲 ， 


其 由 水 和 油 合 成 ， 比 
例 为 5:1。 


温 为 20.C， 二 天 温 


一 30"C。 


用 水 停 放 天。 


皮 革 放 在 手 推 的 上 ， 
压力 30 吨 。 


按 质 量 和 了 厚度 分 类 ， 选 别 
有 丙 。 


皮革 打包 成 。 


机 


中 
[及 
| 
| 
| 
压 展 
区 理 部 分 ，| 
| 
脂 
| 
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各 种 皮革 基本 上 都 达到 了 国定 质量 标准 
(1) 由 于 孝 制 方法 好 ， 各 种 皮革 的 质量 较 高 ， 基 


本 上 都 到 了 国定 标准 。 例 如 : 
牛 底 革 的 质量 情况 〈4. 3 一 5mm 厚 ) 


含水 11. 996 
折合 成 中 含水 分 1 149%6 
总 灰分 ( 含 590 
可 物 6. 790 
损 46. 590 


Mg 7HsO 


计算 3. 
总 共 洗 潍 损 失 8.3% 
原 着 的 PH 值 3.9 
稀释 10 们 的 PH 值 4.4 

0.5 
试验 重量 
第 一 次 0. 99 
第 二 次 1. 00 
第 三 次 1. 00 
平均 值 1. 00 
〈 横 ) 
第 一 239 
第 二 229 
第 三 270 
246 


% 
第 一 27 


第 二 
第 三 次 31 
小 时 后 
2 时 后 
透水 性 
透水 蒸气 性 
指标 
一 面 一 3. 4mm 厚 ) 
分 
灰分 
3. 


含 脂肪 4.696 

原 并 的 PH 值 8. 29%6 

第 一 次 259 

第 二 次 309 

第 三 次 309 

平均 值 292 
延长 率 按 

第 一 次 53 

第 二 次 68 

第 三 次 56 

平均 值 59 
针 拉力 按 kg/em 厚 

第 一 26 

第 二 次 36 

第 三 次 35 

平均 值 32 
吸水 量 

2 小 时 以 内 49 

24 小 时 以 内 80 
透水 性 3. 06 
性 

透气 系数 ] 

在 后 2 
透 蒸气 性 284 
折 


正常 ， 5, 000 次 后 有 一 点 ， 
正常 ， 20, 000 次 后 有 一 点 。 
正 篆 情况 下 的 延展 ， 
的 延展 ， 在 表面 上 没有 
热 125”C 就 破坏 。 


“民主 德国 制 革 探 用 合 制 〈 植 物 与 合成 
料 合 的 方法 较 ， 不 仅 用 于 革 ， 而 且 
也 用 在 面 革 、 花 边 革 上 。 革 的 物 占 
5090， 人 占 也 有 的 人 造 宁 占 60 一 
709%6， 植 物 宁 树 皮 或 松 树 ) 占 409%6。 目 前 
联 、 捷 克 、 匈牙利 都 在 使 用 结合 革 ， 联 和 

结合 特点 是 ， 质量 较 ， 不比 植物 
的 低 5 人 造 宁 价 格 植物 便 由 于 民主 
德国 植物 单 宁 原料 不 多 ， 只 有 云 杉 树 皮 和 柳 木 ， 而 云 
杉 树 含 宁 只 10 一 129%， 只 有 996， 成 本 
， 和 每 kg 要 3.56 克 ， 而 人 宁 只 
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将 猪 皮 片 成 雨 屋 、 三 层 

根据 原 皮 的 重量 和 厚度 ， 首 先 划分 底 革 、 面 革 ， 
凡 每 张 皮 重 量 在 3.5 一 4.5 公斤 的 则 适 于 做 底 革 不 宜 
片 皮 ; 在 3.5 公 斤 以 下 适 于 做 面 革 的 ， 根 据 皮 子 的 厚 
以 片 层 或 三 。 第 一 是 0.3 mm， 第 二 
厚 度 是 1. 2 一 1.5 第 三 层 厚 是 1 一 1 2mm。 

第 一 层 很 薄 可 以 染 各 种 颜色 ， 用 于 做 贵重 的 钱 
包 、 用 金笔 套 、 装 等 。 第 二 层 主要 做 面 
是 反 毛 面 革 ) 过 处 理 后 与 牛 面 革 极 相似 。 
第 三 层 主 要 用 做 里 子 皮 。 

片 皮 后 可 以 增加 革 的 数量 ， 从 而 增加 价值 可 以 
使 面 革 的 质量 很 高 。 皮 面 革 上 的 孔洞 
乎 后 ， 从 表面 外 观看 不 出 有 孔洞， 不 亚 于 牛 面 革 。 

片 皮 的 方法 与 我 国 目前 片 皮 法 完 不 同 ， 
攻 制 成 革 后 才 片 , 即 制 成 革 后 , 片 二 层 或 三 恒 。 第 二 层 
经 过 机 器 ， 然 后 用 机 〈200 At 气压 ) 、 
了 ， 再 喷 两 欢颜 色 ， 再 次 〈80?C 100 气 
压 ) ， 然 后 喷 一 次 发 光 颜 料 (颜料 有 70 余 种 ) 。 

我 国 片 皮 方 法 是 在 未 制 成 革 以 前 片 ， 且 第 二 层 使 
用 价值 不 高 ， 一 般 只 能 做 里 子 皮 ， 较 好 的 做 增 面 革 

( 反 毛 皮 )。 而 民主 德国 的 片 皮 ， 主 要 使 用 是 第 二 居 ， 
用 它 来 做 面 革 ， 从 价值 上 看 第 二 层 绝 占 双 部 价值 的 一 
中 。 

如 以 我 国 1956 年 处 理 300 万 张 猪 皮 制 革 ， 除 40%6 
做 底 革 外 ， 人 潼 有 180 万 张 ， 按 一 中 可 以 片 皮 ， 即 可 夫 
加 100 万 张 猪 皮 的 责 源 ， 值 得 我 们 研究 推广 。 

充分 利用 一 一 生产 皮革 板 ( 再 生 

利用 制 革 厂 及 鞋 厂 、 革 制品 厂 的 碎 上 皮子， 生产 皮 
革 ， 是 制 革 工业 中 对 皮 子 利 用 的 一 个 主要 
。 厂 现 日 产 号 再 生 革 ， 一 年 需要 400 皮 

扩 ， 一 个 由 本 厂 供 应 ， 另 一 中 则 由 附近 的 制 鞋 厂 供 
应 。 

再 生 革 的 原料 配 比 是 , 鞋底 铬 半 的 碎 皮 子 占 
609%， 的 碎 皮 子 占 4096。 其 生产 过 程 主要 是 
灶 

| 


中国 轻工业 ， 
| 打 打 时 加 阿 尼 。 


粘 剂 是 布 厂 的 产品 (Eeeten 


用 “一 压 水 ， 压 力 (320 At 
cm2) 由 低压 到 高 压 5 分 , 到 390At 
10 一 分 自 动 停 下 来 ， 然 后 
350At 加 到 300 At ， 前 后 共 压 三 炊 ， ， 


自然 哼 干 。 


在 30 一 木 架 上 小 时 


| 底 的 ) 。 
再 水 10 分 。 
自然 ， 停 放 4 个 星期 。 


| 
| 


再 生 革 的 用 途 较 广 、 如 我 国 在 制 革 和 革 制 品 产量 
较 大 的 地 区 搞 起 来 ， 一 年 即 可 产 2, 000 吨 ， 这 对 漠 足 
人 民 需 要 ， 节 和约 牛 、 猪 皮 堆 加 革 制 品 的 资源 ， 大 有 好 
处 。 

回收 单 宁 间 ， 制 后， 制 成 的 革 要 放 在 时 
洗 ， 其 溶液 中 仍 有 1. 5 一 1. 796 波 美 (Be') 的 单 了 ， 


月 耗 用 250 吨 哩 宁 ， 则 一 个 月 可 以 回收 18 吨 ， 占 耗 用 
总 量 的 7%6， 按 1 公斤 单 宁 3 个 马克 计算 ， 则 为 5.4 
万 个 马克 。 

回收 单字 的 生产 设备 较 简单 〈 用 三 个 发 
个 负 15 Ms， 用 一 个 饶 也 可 以 回收 ) 。 生 产 技术 也 不 
太 复杂 。 使 用 制 的 提取 放 满 水 和 小 杉 
树 ， 经 过 考分 解 ( 温度 98"C 经 30 时) 
浸 的 宁 要 16 ( 波 美 ) 。 如 回收 ， 即 将 


但 我 国 制 革 厂 目前 对 单字 的 回收 还 未 引 起 重税 
一 般 在 制 革 厂 内 还 没有 单字 回收 设备 ， 这 是 很 大 的 
费 ， 按 公国 制 革 三 分 之 一 和 一 个 有 条 件 的 工厂 搞 回收 
设备 ， 一 年 可 回收 单 宁 价值 300 一 600 万 元 。 


成 品 与 中 成 品 检验 
成 与 成 唱 的 质量 检验 严 一 般 过 


检验 : 
批 生产 前 由 Fneibrg ( 来 具 哥 ) 


| 
| 
的 。 
， 
| 五 ， 
1 
解 
不 
不 
这 
如 再 发 ， 按 厂 日 投入 1, 200 原 ,一 人 名 
1; 
《 
， 
| 情 于 | 加 水 ， 每 小 时 可 处 理 120kg. 


分 析 提出 生产 上 的 要 
“@ 中 生产 的 检 查 ， 成 检查 ; 

人 成 研究 所 检查 ， 发 检查 〈 有 
监督 章 ) 。 
不 厚 度 仅 等 。 


增产 节 的 要 先 从 
武汉 皮革 联合 工厂 


我 三 195? 年 度 总 产值 指标 为 970 万 元 ， 根 据 去 
# 第 4 季度 以 来 的 情况 ， 要 完成 这 个 指 标 是 有 困难 
的 在 工厂 来 股 , 一 方面 , 原 皮 没有 着 落 ， 任 务 没有 肯 
知 另 -方面 ， 厂 领导 也 心中 无 数 ， 不 知道 应 该 从 
何 处 着手， 一 般 干部 和 工人 更 是 各 有 不 同 的 看 法 。 
有 人 部 为 在 制 革 方 面 ， 要 想 完成 增产 任务 ， 必 须 增加 
个 工人 有 人 制 鞋 车 间 要 夫 就 不 能 
， 还 有 人 可 以 通过 内 部 来 获得 

最 科 ， 由 于 领导 上 和 掌 担 情况 不 够 至 面 ， 同 意 了 第 
-种 坑 法 一 -增加 和 人员， 也 取得 了 市 工业 局 的 初步 同 
荔 但 境 加 的 人 也 不 能 马上 就 来 。 而 且 新 来 的 人 工作 
1 宿 舍 也 有 问题， 都 不 是 马上 可 以 解决 的 ， 还 
不 如 下 决心 先 从 内 部 入 手 比较 可 。 

有 没有 可 呢 ? 一 部 分 人 什么 信心 。 
这 厂 种 情况 ， 第 一 ， 人 革 车 是 计时 
工时 是 否 充分 利用 ? 其 ， 各 生产 车 间 工 序 
， 有 不 均 的 现象 ? 第 三 ， 根 据 厂 内 
纲 有 设备 能 力 ， 可 否 加 强 操作 过 程 机 械 化 ， 尽 量 利用 
人 手工。 这 些 存在 的 事实 ， 守 思 想 一 个 有 
复 。 

我 们 首先 把 科室 干部 棚 织 起 来 ， 分 头 至 车 间 检 查 
动力 的 现象 ， 协 助 车 制 要 的 措施 ， 另 一 
计划 科 为 主 ， 相 关 人 员 进 行 ， 在 召 
开工 代 表 大 会 的 同时 ， 交 粉 大 家 时 论 。 在 安排 至 年 
, 竹 务 让 将 每 种 产品 交 货 期 限 与 生产 条 件 联系 起 来 ， 
过 了 一 的 相 工作 ， 年 总 产值 已 
加 到 021.5 万 元 。 

我 三 的 具体 作法 是 ， 
制 革 行 集体 制 件 工 制 ， 
使 工人 从 物质 方面 来 关心 
达到 节约 人 力 \ 生产 的 目的 。 据 
人 。 原 候 用 的 临时 工 人 ， 辞退 了 

按 5 月 份 计划 要 求 ， 需 两 


个 人 ， 改 进 工 资 制 的 第 二 天 ， 就 主动 以 返 4 个 技术 工 
人 支援 别 的 工段 ， 以 后 又 帮 千 抽出 9 人 。 由 于 计件 ， 
各 小 粗 完 成 任务 的 主动 性 加 强 了 。 

改进 设备 ， 以 机 器 代替 手工 ”如 片 皮 机 可 度 加 
， 产 量 由 每 小 时 50 张 ， 提 高 到 70 张 。 制 鞋 方面 ， 
用 打眼 机 代替 手工 冲 ， 改装 了 人 里 机 、 革 打 
机 、 机 ， 底 机 加 了 一 个 小 件 代替 机 ， 
其 他 小 型 器 改进 很 多 。 这 些 措施 ， 步 ， 可 节 
绝 50 人 以 上 ， 改 善 了 工人 劳动 条 件 ， 受 到 工人 欢 

改善 劳动 使 工人 能 发 所 长 ”过 去 作出 
鞋 , 由 于 探 取 小 棚 分 工 的 办 法 , 有 的 工人 做 三 个 工序 的 
活 ， 加 大 了 生产 中 的 辅助 工时 ， 造 成 工时 浪费 。 以 前 
也 会 有 人 提出 要 实行 流水 作业 ， 厂 使 导 担心 会 影响 质 
量 ， 有 损 工 厂 信 誉 和 国际 信誉 ; 但 深入 合 众 一 了 解 ， 
工人 普 忆 同意 流水 作业 。 因 为 这 种 生产 方式 ， 分 工 专 
一 ， 工 人 技术 熟 科 程 度 可 以 不 断 的 提高 ; 不 但 能 够 保 
诈 和 质量， 提高 劳动 生产 率 ， 也 可 以 使 工人 增加 收 太 。 
于 是 发 动 合 众 制订 流水 作业 条 件 下 的 按 极 负责 制 ， 
使 大 流水 作业 顺利 地 推行 ， 大 大 地 提高 了 产量 和 和 摘 
量 。 反 工 降低 了 ， 劳 动 生产 提高 了 ， 上 无穷 
的 虐 也 消除 了 。 

推 广 先进 验 ”过 去 推 先 项 目 是 由 导 决 
定 , 效果 不 大 , 后 来 改 为 工人 自己 选择 推 先 对 象 。 如 推 
广 架 帮 、 上 里 子 操作 方法 ， 劳 动 生产 率 提高 了 21. 59%6。 

解决 一 些 可 能 解决 的 问题 ” 搭 一 些 监 时 工棚 ， 解 
决 了 工作 场所 ， 也 都 为 完成 计划 提供 了 有 利 条 件 。 


比 一 上 比 
天 津 市 皮草 公司 


我 们 总 划 州 条 之 后 , 本 着 交流 验 , 
相 学 、 相 提 高 技术 的 ， 了 一 次 划 面 、 
划 底 的 划 比赛 。 以 同样 大 小 .同样 伤 一 面皮 和 
底 皮 复 成 14 虑 纸样 ， 分 给 14 个 直属 公私 合营 厂 进 行 
划 裁 。 瑚 加 这 次 比赛 的 共 12 人 , 其 中 女 鞋 帮 和 料 划 裁 4 
人 ， 男 鞋 帮 料 划 裁 3 人 ， 底 料 划 裁 5 人 。 通 过 这 次 比 
赛 ， 对 皮鞋 业 划 裁 技术 交流 起 了 很 大 的 作用 。 为 了 能 
得 到 各 省 市 对 我 们 这 次 评比 结 果 提 出 意见 ， 帮 助 提高 
划 裁 技术 水 平 ， 现 将 情况 介 绍 如 下 ， 

划 女 帮 和 料 久 成 奎 厂 李 桂 生 同志 划 的 优点 最 多 ， 因 
为 他 在 划 料 方面 皮革 部 位 使 用 治 当 , 在 租 残 的 前 提 下 ， 
用 11.4 尺 面皮 , 可 以 生产 女 鞋 13. 25 双 , 平均 每 双 单 位 
耗 用 量 0.86037 尺 , 较 其 他 同志 平均 单位 0.89411 
尺 , 节 了 0. 03374 提高 的 利用 3. 89%。 在 
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:用 横 料 法 ， 这 样 用 料 因 前 头 较 
大 ， 拓 后 不 易 有 利于 大 头 的 折 性 ， 能 延 
医 穿 用 时 间 ， 不 会 折 坏 面皮 。 在 用 料 上 基本 作 到 了 挤 
紧 插 严 的 紧 排 密 挤 下 料 方法 。 闽 明 有 些 人 认为 伤 残 的 
皮 不 能 探 用 有 规律 划 料 方法 的 看 法 是 不 对 的 : 

李 桂 生 同 志 的 操作 方法 是 开始 划 料 时 ， 首 先 检查 
皮革 的 残 伤 都 位 及 皮革 的 质量 、 等 极 、 部 位 ， 做 好 区 
别 和 标 肥 ， 然 后 薄 虐 一 下 这 上 张 皮 可 出 多 少 双 鞋 ， 
中 有 数 , 再 开始 划 料 。 划 料 是 在 租 开 伤 残 的 基 
做 到 同类 型 样板 皖 在 一 起 的 方法 ， 这 样 可 以 夺 的 紧 插 
的 严 , 不 甩 和 少 甩 小 碎 皮 块 。 如 遇 有 押 不 开 时 , 可 以 填 
小 型 部件 .这样 一 ee 了 优 料 优 用 , 同时 亦 在 划 裁 
中 找 出 了 一 条 基本 规律 ， ; :要 部 件 用 , 极 皮 革 , 小 
部 件 用 三 ,四 极 皮革 部 位 。 agreesbbor 就 形成 了 


上 他 


一 个 同类 型 样板 套 划 套 裁 的 规律 , 可 以 缩短 工作 时 央 。 
如 在 同样 面积 的 11. 4 尺 
即 可 划 完 ， 而 别人 一 


桂 生 同 志 用 65 分 


子 上 , 志 
需要 110 分 附 图 一 ) 


。 


质量 的 划 料 方法 是 德 华 厂 的 张 均 同 志 ， 
他 划 女 帮 料 在 11. 4 尺 面皮 中 划 出 12. 75 双 ， 平 均 每 
双 单 位 耗 用 量 0. 89411 尺 。 根 据 我 们 研究 分 析 ， 其 主 
要 缺点 是 皮革 使 用 部 位 不 当 ， 划 料 前 心中 无 数 ， 因 之 
在 排列 上 不 够 紧密 。 如 在 王 胸 处 划 有 四 双 轩 子 ( 弯 
) ， 一 方面 下 皮 革 质 量 ， 不 应 下 转子 一 
面 也 不 能 集中 ， 出 现 了 很 多 。 这 样 就 直接 
出 现 了 很 多 小 坪 碎 皮 ， 波 费 了 原料 。 时 间 也 是 65 分 
〈 附 二 ) 


划 男 帮 料 比较 好 的 是 新 华 鞋 厂 杨 荣 同 志 ， 他 在 
4 尺 皮 中 可 出 #41 五 双 、#40 四 双 , 另外 多 出 
包 跟 一 双 . 缺少 香 头 1.5 双 。 皮 革 帮 位 使 用 比较 洽 当 ; 
但 对 有 规律 的 紧 挤 够 比 其 他 同志 优 


6 双 沿 条 ,3 双 掌 面 、6 双 接 底 。 缺 点 是 质量 代 ， 用 料 部 


男 帮 料 划 料 。 比较 缺点 多 的 是 亚 厂 本 
珍 同 志 ， 他 在 11.4 尺 面皮 中 用 58 分 划 出 男 


#40 五 双 、#41 四 双 ， 头 少 两 双 。 使 用 
当 ， 的 不 紧 不 因 同样 和 j 样 面 革 
不 ( 附 图 四 ) 。 


不 

划 度 料 优点 多 、 料 合 的 是 天 -于 

， 他 在 6.65 平方 市 尺 面 积 的 底 革 中 可 少 
、10 双 条 、21 双 条 、3 双 反 接 7 双 。 

优点 是 套 的 紧 、 插 的 严 ， 风 出 的 是 质 量 部 位 使 用 的 娃 

好 。 基本 上 做 到 - 了 在 的 基础 上 用 紧 、 的 人 

用 

对 

平方 市 尺 底 革 的 面积 中 划 出 11 双 大 底 、14 双 科 本， 本 


位 不 当 , 捅 的 不 , 。 小 材 大 用 。 


穿着 
AT 
SSN_ 
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卖 年 年 初 ， 许 多 报刊 都 批评 国营 第 九 橡胶 厂 生产 
球 不 而 穿 , 式样 不 美观 , 花色 届 大 底 
但 有 了 很 大 的 转变 ， 不 仅 在 品种 上 已 
用 所 前 如 ， 而 且 也 基本 上 消灭 了 挤 脚 、 压 脚背 以 及 外 
观 上 不 的 现象 。 通 过 去 年 下 中 公国 的 
五 合 牌 球 用 天 数 也 大 为 加。 最 高 的 
机关 了 311 天 , 其 次 是 煤矿 工人 穿 了 243 天 ， 
队员 也 了 100 余天 。 

也 有 作业 计划 指导 生产 ， 但 却 由 各 科 条 
， 果 是 计划 科 、 度 各 有 ， 甚 至 厂 长 
另 有 考核 计划 ， 头领 导 ， 间 里 却 无 所 。 
四 、 五 ， 下 生 产 ， 上 午 车 里 都 
因 而 造成 生产 混乱 。 

技术 人 的 安排 也 有 。 的 技术 力量 本 来 
不 多 过 去 全 都 集中 在 技术 科 。 形 成 技术 科 人 多 事 
力 无 事 可 做 ， 车 间 里 问题 积压 ， 解 决 不 了 。 

该 三 在 党 委 的 领导 下 ， 研 究 分 析 了 这 些 问 题 ， 首 
了 对 的 领导 。 又 整 了 干部 ， 加 强 了 车 
的 领导 力量 和 技术 力量， 使 车 间 能 独立 地 解决 生产 上 
题 

于 部 力量 调整 后 ， 技 术科 因为 人 少 而 影 
工 作 反而 因为 减少 了 忙乱 事务 而 能 有 对 
了 芝 生 产 阅 是 进行 研究 与 改进 。 他 们 研究 改进 了 促进 
刘 的 使 用 不 合理 的 现象 ， 对 破 黄 的 用 量 、 软 化 剂 的 使 
进行 了 ， 解决 了 大 发 ， 发 粘 的 问题 。 
加 合理 的 调整 ， 产 品 的 性 能 便 有 了 显 
者 的 变化， 而 老化 性 能 与 耐 磨耗 都 有 了 较 大 的 改进 。 
采 地 进行 了 配方 的 研究 工作 ， 能 够 主动 
到 济 合理 的 问题 ， 虽 然 一 些 生 有 但 成 
降低 了 。 

于 技 术 力 量 、 导 力 量 的 加 强 ， 车 也 能 
改进 一 些 工艺 问题 。 三 车 间 与 技术 科 同 
了 在 的 各 部 内 ， 这 是 影响 产品 质量 的 
关 一 。 过 去 不 仅 三 个 硫化 不 一 
.内 各 都 位 的 温度 也 差别 很 大 ， 最 高 的 差 到 十 度 左 
只 控制 气压 不 控制 温度 。 过 少 加 改变 
把 温差 降 到 七 度 中 ， 尺 由 于 改进 了 配方 ， 和 初步 
各 部 位 所 造成 的 过 和 的 现 

化 过 程 中 的 变化 以 及 温差 的 变 


化 ， 这 样 就 使 该 厂 有 条 件 推行 定 尘 和 逐步 异 温 的 夏 化 
方法 ， 能 进一步 控制 产品 硫化 工艺 中 的 许多 问题 了 。 

烘 腰 车 间 也 因 加 强 技术 力量 和 领导 力量 而 改进 了 
工 志 的 许多 问题 。 厂 过 去 大 有 泡 ， 常 产生 
不 合格 ， 需 要 返工 ， 由 于 不 一 ， 大 底 开 的 
情况 也 是 相当 的 小 。 改 进 了 出 型 前 热 的 工 
艺 ， 从 打 出 型 改 为 片 出 型 ， 前 现象 即 基 本 上 

为 了 改进 质量 ， 还 推广 了 控制 生 质量 的 
烤 小 样 的 办 法 〈 即 加 强 原料 进 厂 的 检验 工作 ) 。 撞 清 
了 再 生 的 质量 ， 控 海 的 硫化 情况 和 起 
率 ， 因 海 编 质 次 而 造成 的 次 品 随 之 降低 。 


帮助 小 三 改进 技术 


国营 太原 造 轻 工业 部 直接 导 有 二 千 余 职 
工 的 大 厂 ; 而 歼 城 县 地 方 国 营 源泉 耗 厂 仅 有 百 余 名 职 
工 ， 属 当地 县 人 民 委 会 管 峙 。 去 年 春天 ， 山 西 省 工业 
厅 产 厂 一 部 杨 克 式 元 抄 机 ， 备 生 产 
有 和 牛皮纸 等 新 产品 ; 可 是 这 部 机 器 却 源泉 
厂 带 来 了 很 大 困难 ， 因 为 他 们 过 去 的 产品 双 是 土产 藤 
不 要 握 机 器 生产 ， 就 机 器 造 生产 过 程 
都 浸 见 过 ， 至 于 机 器 的 按 装 就 更 一 瞧 不 通 了 。 只 好 把 
机 器 存放 起 来 。 后 来 源泉 同 志 亲 自 到 太 
原 造 厂 请 求援 助 。 太 厂 厂 长 、 总 工程 师 ， 
满 答复 了 这 个 请 求 。 

去 年 5 月 9 日 ， 太 原 造 纸 厂 的 第 一 批 " 援 兵 "一 一 
工程 师 助手 和 到 了 泉 厂 。 一 进 厂 ， 他 们 
就 开始 了 地 形 做 置 和 机 器 装配 工作 ，6 月 11 日 ， 第 
二 批 “ 授 兵 ” 抄 和 纸 技 师 、 钳 工 、 水 泥 工 等 都 来 到 了 源 
泉 耗 厂 ， 进 行 按 装 。 在 按 装 过 程 中 ， 他 们 根据 构 费 不 
是 按 只 有 2. 8 万 元 ， 实 际 需 要 5.5 万 
元 ) 、 器 材 缺乏 等 情况 ， 和 源泉 耗 厂 亿 导 同志 共同 研 
究 ， 探 用 庆 料 和 代 料 来 代替 缺乏 的 材料 ， 解 决 了 材料 
上 的 困难 。 太 原 造 纸 厂 的 技工 们 在 安装 中 ， 毫 不 保留 
地 把 技术 传授 输 大 家 ， 时 时 的 节 材 
料 。 克 过 108 天 的 时 间 ， 机 器 正式 投入 了 生产 。 在 线 
天 的 欢 声 中 ， 这 “ 援 兵 ” 返 回 了 太原 造 

但 是 太原 造纸 厂 没有 束 对 源泉 厂 的 帮助 ， 
落 在 机 器 材料 上 如 毛布 、 元 刀 、 底 刀 等 上 仍 是 大 力 支 
持 ， 他 们 互通 有 源 泉 也 尽 自 己 的 力量 ， 
太原 造 等 原料 十 余 吨 电 动机 一 台 。 他 们 互 
相 之 的 关 分 密切 。 
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上 海 有 专业 的 球 革 制 造 厂 两 家， 每 天 投料 共 榴 生 
黄牛 皮 90 张 左右 。 每 牛皮 仅 3596 〈 ) 能 制造 
球 革 ， 其 余 659%6 ( 头 边 部 分 ) 只 能 制造 面 革 。 每 
月 生产 量 ， 球 革 约 2 万 市 方 尺 ， 面 革 构 4 万 市 方 尺 。 
根据 本 年 四 、 五 两 个 月 的 销售 情况 ， 每 月 亏损 构 共 1 
万 元 。 照 此 估计 ， 每 年 至 少 要 亏损 12 万 元 。 且 近 上 
海 皮 革 工 业 公 正在 考虑 由 公司 部 提高 收 
格 , 而 不 提高 销售 价格 ( 避 铝 影响 市 场 价格 )。 如 头号 球 
革 每 市 方 尺 售 价 为 3.6 元 ， 除 应 付 144 元 的 商品 虎 
通 税 外 ， 的 收购 价格 2.16 元 ( 理 部 已 无 分 
利润 ) ;最近 拟 提高 收购 价格 至 2. 65 元 ， 即 每 尺 计 
划 亏 损 0. 49 元 。 但 这 稳 不 是 根本 的 解决 办 法 , 我 们 应 
该 研究 制造 球 革 为 什么 要 亏本 呢 ? 我 认为 主要 绝 有 下 
面 原因 ， 

第 一 ， 原 皮 方 面 。 由 于 原 皮 供应 比较 紧张 ， 为 了 
做 到 物 尽 其 用 ， 因 此 是 根据 这 样 欢 序 进 行 排 队 的 ， 即 
军需 革 、 装 具 革 、 工 业 用 革 、 球 革 、 一 般 轻 革 。 制 造 
球 革 对 原 皮 的 要 求 是 皮 张 厚 而 桔 实 ， 面 子 相 省 ， 净 阁 
较 少 ， 这 些 条 件 都 是 与 上 面 几 种 产品 有 冲 峰 的 。 因 此 
球 革 所 能 得 到 的 原 皮 质量 极 盖 ， 往 往 厚度 不 合 标准 ， 
或 者 面子 上 的 摘 净 过 多 。 盏 少 要 有 2596 以 上 的 生 皮 ， 
不 能 制造 球 革 。 拿 重 磅 的 原 皮 人 刨 薄 改制 面 革 ， 每 张 至 
少 要 气 损 12 元 。 邵 使 能 制造 球 革 ， 由 于 面子 上 的 疾 疤 
关系 ， 规 格 很 低 ， 平 均 只 能 生产 三 号 球 革 ( 球 革 规 格 
一 共 只 四 圾 ) 。 

其 次 ， 售 价 方面 。 现 在 球 革 的 售 价 ， 还 完 人 至 是 
1954 年 各 制 革 厂 在 私营 时 期 的 售 价 。 当 时 球 革 的 规格 
很 低 ， 是 以 整 张 牛 皮 全 部 制造 球 革 计算 的 。 每 张 约 有 
24~25 尺 ， 现 在 缩小 为 每 张 牛皮 仅 能 制造 球 革 10 尺 
左右 ， 价 格 没 有 变动 。 当 时 的 商品 流通 税 是 2096， 后 
来 测 整 到 409%， 价 格 仍然 没有 变 。 因 此 球 革 的 利润 ， 
当时 虽 高 但 是 到 了 现在 ， 售 价 与 实际 成 本 已 
季 。 制 革 厂 在 本 年 四 、 五 十 月 的 销售 情况 ， 承 皮 进 价 


过 太原 造 帮助 养 的 第 一 批 工人 吕 秀 等 
3 个 同志 ， 虽 然 已 经 能 够 掌握 纸 机 进行 生产 了 ; 可 是 
刚 一 离开 老师 传 ， 还 是 问题 很 大 ， 这 3 个 一 知 秆 解 的 
工人 ， 带 着 25 个 生 手 ， 二 起 话 来 处 处 不 顺手 ， 生产 效 


也 很 低 ， 每 天 只 能 产 38 ， 职 工 情 渐 低落 


下 来 。 后 来 源泉 厂 部 又 到 太原 厂 求 授 ， 太 
女工 潘 秀 梅 同志 前 来 帮助 。 临 走 的 时 候 ， 太 原 造纸 厂 
厂 长 青 三 只 们 时 候 会 源泉 纸 厂 工人 能 
独 生 产 ， 什 么 时 候 回 来 "。 李 老师 傅 和 潘 秀 梅 同志 是 
第 三 批 授 兵 "。 他 们 进 厂 没 有 休息 ， 就 到 车 天 去 进行 
工作 。 李 老师 傅 先 帮助 解决 了 “ 打 兹 不 会 下 刀 、 没 有 
用 水 代替 等 一 的 。 他 一 边 操作 ， 一 
个 一 个 地 抓 着 手 去 数 。 责 班 生产 他 一 直 坚 持 在 那儿 ， 

常 到 三 、 四 点 未 休息 。 此 外 ， 每 礼拜 李 老 


篮球 革 花 有 哪些 好 处 


每 张 扯 25. 83 元 ， 每 张 生 皮 可 以 回收 下 脚 〈 牛 有 等 ) 
构 2 元 ， 落 制造 球 革 ， 每 张 可 制造 球 革 10 尺 ,每 尺 售 


收入 34 元 ， 沽 工 成 本 10. 69 元 ， 每 5 机 
0. 62 元 ;但 因原 皮 不 合 规格 而 改制 面 时， 每 


21 尺 ， 每 尺 只 能 扯 0. 81 元 ， 收 入 21. 87 元 ， 沽 工 
成 本 10 元 ， 每 张 要 省 亏损 12 元 。 


据 根 现在 情况 ， 整 售 价 可 能 ， 生 皮 规 的 


提高 ， 也 和 是 短 时 期 间 所 能 办 到 的 事 。 
什么 方法 来 这 亏损 呢 我 认为 现在 比较 好 的 办 
法 ， 就 是 将 球 革 面 子 上 有 糙 犹 、 瘤 净 等 部 分 ， 喷 上 ~ 
措 光 上 再 在 花 机 上 出 各 种 各 样 的 花 
后 ， 瘙 疱 等 都 可 以 根本 看 不 出 来 。 这 样 就 可 以 增加 了 
球 革 的 美观 ， 提 高 了 球 革 的 规格 ; 辫 且 不 影响 球 革 的 
质量 。 球 革 刺 花 ， 有 下 面 儿 点 好 处 ， 
改善 了 原 皮 的 供应 情况 以 后 ， 可 以 把 皮 
表面 的 将 疱 盖 没 ， 因 此 对 原 皮 的 要 求 就 可 降低 ， 改 善 
了 原 皮 供应 紧张 状况 ， 做 到 物 尽 其 用 。 
磨 力 或 伸 往 性 方面 ， 均 无 影响 ; 更 不 会 降低 皮球 的 使 
用 寿命 , 一 般 只 美观 方面 差 些 而 已 。 现 在 经 过 所 花 ,不 
但 看 不 出 反而 更 增加 了 美观 , 对 质量 影响 。 
变 计 划 亏 损 而 为 计划 利润 ”如 果 能 够 将 不 宜 于 制 
造 光 面 球 革 的 一 部 分 产品 ， 全 部 改制 思 花 球 革 后 ， 就 
减少 艺 至 于 消灭 了 用 重 磅 生 皮 改 制 面 革 的 现象 ， 规 格 
也 可 以 提高 。 这 样 不 但 不 至 于 每 月 亏本 ， 相 反 的 估计 
构 有 利 涧 5 千 元 。 由 赔本 到 赚钱， 每 年 就 能 为 国家 积 
金 18 好 党 
制造 轧 花 球 革 ， 记 然 有 这 许多 好 处 ， 为 什么 还 不 
马上 实行 呢 ? 制 革 厂 合 与 制 球 厂 共 同 研究 ， 训 为 可 
行 ; 北上 且 也 售 与 上 海 皮革 公司 、 中 百 公司 、 中 文公 司 
交换 过 意见 ， 也 认为 可 以 实行 ; 但 据 褒 现在 从 在 呈报 
中 央 研 究 决 定 中 ， 我 极 刻 中 央 能 早日 有 所 决定 。 


师傅 还 担负 6 小 时 技术 课程 ， 他 蝗 意 把 自己 的 本 事 攻 
传授 源泉 厂 的 工人 。 

烃 过 两 个 月 的 时 间 ， 操 作 耗 机 的 28 个 工 人 都 全 
得 了 机 制 钨 的 原理 和 操作 方法 ， 其 中 有 18 人 已 才能 
够 单独 生产 了 。 产 品 也 由 日 产 38 兮 提高 到 55 令 ， 在 
工段， 女工 潘 秀 梅 同志 会 了 他 们 整 查 数 
丰 的 至 套 技 术 。 探 用 了 “快速 打 花 数 纸 法 "， 每 人 由 日 
数 6 仿 提 高 到 120 令 ， 提 高 20 倍 以 上 。 源 泉 耗 厂 生 
产 的 耗 , 各 项 质量 指标 , 除 应 埃 度 稍 次 一 点 外 ， 其 余人 
部 合格 。 成 本 每 顺 纸 较 去 年 10 月 份 降低 了 33. 84%。 
现在 源泉 厂 已 能 大 批 生产 有 光 中 等 牛皮 天 
色 包 装 现 在 正 备 生产 道 林 纸 、 打 字 
助 ， 山 西 歼 城 县 委 会 和 源泉 厂 各 制 一 面 ， 
国营 太原 造 。 
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我 国 的 特产 ， 它 具有 光滑 、 
等 优点 。 ， 能 成 五 、 六 十 长 
小 ， 随 身 携带 ， 如 果 方 轻 轻 地 坐 在 
本 世上 面 也 不 致 折 损 。 远 胜 于 温州 草 席 、 右 漠 
舒 席 的 历史 

明 朝 未 年 ， 有 个 借 宿 于 城 城北 
(在 城关 北 头 ) 平 项 山 的 竹子 精制 
部 民 〈 舒 人 ， 县 志 确 有 此 人 ) 

高 价 收买 ， 献 于 皇帝 ， 借 以 取 由 于 
本 为 消 良品 ， 富 中 使 用 果 赏 凉 
当时 治 者 的 ， 故 而 封 称 顶 山 奇 ， 
清光 糙 即 从 元 1906 年) ， 在 
赛会 上 全 一 等 奖 年 又 
在 芝加哥 国际 赛会 上 得 一 等 奖 , 1926 年 及 1934 
和 别 在 混 、 杭 地 展览 会 上 得 一 等 ， 
从 名 中 外 。 抗 以 前 远 销 印度 尼 西 
到 美国 、 日 本 等 地 。 美 、 意 等 痢 本 主义 国家 
通过 会 将 原料 一 一 小 时 水 竹 移植 本 
到 企图 自行 生产 。 

由 于 席 销 路 广 、 利 ， 人 开始 营 
此 务 。 当时 有 些 商 人 为 了 暴利 ， 收 
席 子 ， 舒 售 。 因 此 严重 影响 
当时 有 “ 城 子 货 "之 

解放 以 后 的 舒 席 
上 后 ， 由 于 党 和 人 民政 府 重 视 手 工业 全 
加 支持 ， 1951 年 

~ 合作 社 ， 大 力 帮 助 舒 上 


械 化 的 道路 ， 生 产 效 率 提高 20 倍 , 创 
图 案 。 因 此 千 席 的 信誉 不 仅 很 快 地 恢复 ， 而 且 
远 胜 当年 。1953 年 在 苏联 莫斯科 国际 多 济 展览 
会 上 ， 博 得 国际 友人 一 致 好 评 ; 以 后 在 国内 各 
地 上 ， 也 受到 观众 。 

策 制 花 席 是 一 种 比较 细致 的 手艺 ， 相 传 明 
末 即 有 人 胡 作 花 席 ; 但 此 种 技术 后 来 会 者 不 
多 。 据 老 邵 〈 人 先进 生产 者 ) ， 
解放 前 儿 十 年 中 他 只 打 过 一 条 “ 字 席 "， 一 条 
“棋盘 席 解 放 后 仅 1953 年 即 能 “ 和 万 
岁 和 平 与 地 球 "、“ 天 安 四 丹 
易 等 较为 复杂 的 图 案 。 到 目 前 为止， 已 能 画 
， 不 会 走样 。 从 前 以 22 皮 最 好 ( 即 
一 寸 宽度 内 有 22 皮 成 ) ，1956 年 能 和 32 
如 粗 ， 薄 如 ， 许 多 青年 工人 已 能 32 
高 花 席 了 。 

和 炮制 舒 席 是 比较 辛苦 的 ， 操 作 时 五 心 朝天 
〈 两 手 、 心 ) ， 在 称 席 上 进行 
者 制 。 工 人 很 容易 变 成 弯 采 蛇 背 ， 影 响 身心 发 
育 。1955 年 改 用 高 架 称 席 床 ， 大 大 减轻 了 劳动 
强度 ， 工 人 可 以 坐 在 上 。 目 前 试制 成 
破 机 、 还 将 试制 、 机 。 

舒 席 的 原料 
城 盛产 竹 类 ， 其 中 水 以 作 席 水 竹 


双 分 大 小 叶 以 小 叶 上 等 。 这 种 小 


叶 水 节 稀 、 性 软 ， 刮 。 水 
长 于 河 和 山谷 ， 原 城 上 七 里 
河 至 千 人 桥 河 , 水 。 据 查 抗战 前 
休 县 年 产 75 万 厅 ， 解 放 初 期 年 产 37. 5 万 帮 ， 
现在 只 年 产 12 万 斤 。 今 年 正 着 手 大 力 培植 。 
解放 以 后 水 竹 产 量 减 少 的 原因 ， 主 要 是 受 
自然 伙 韦 影响 。1954 年 冬 大 雪 , 冻 死 一 部 分 竹 
子 ， 估 计 死 估 60 一 70%; 其 时 
砍伐 了 一 些 子 ， 因 为 根 年 久 容 易 生 
烟 ， 影 响 堤 身 巩 固 (大 多 长 于 堤岸 上 ) 故 修志 
时 砍 去 不 少 ; 第 三 ， 竹 子 价格 ， 不 
培植 竹林 ， 改 栽 果树 ; 第 四 ， 由 于 扩大 耕地 面 
积 ， 影 响 了 竹子 产量 。 现 在 称 制 舒 唐 的 竹子 ， 
一 部 份 要 西 供 ， 这 种 情况 是 不 的 。 
有 人 建议 :分 一 部 份 技工 在 江西 建 厂 生产 ， 以 
便 就 地 取材 ， 降 低 成 本 ， 仆 可 考虑 。 
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用 明 碘 疾 革 ， 特 别 是 用 制 毛皮 ， 由 来 已 久 。 用 明 
， 毛 仍 保 持原 来 色彩 ， 用 植 上 ， 
则 毛色 要 有 所 变更 。 它 的 惟一 缺点 为 明 砚 易 洲 于 水 ， 
成 品 见 水 有 走 确 的 危险 ， 因 此 现在 削 未 广泛 探 用 ， 多 


生 酸性 ， 酸 碱 化 合 ， 
因而 成 。 100 克 生 质 需要 3.5 而 不 
是 2. 21 克 ， 是 胡 示 绍 元 素 中 仅 有 二 价 (不 是 所 有 的 
三 价 ) 起 化 合作 用 。 

照 一 般 的 试验 情形 而 的 理 与 
相似 。 铝 需要 相当 性 ， 始 适 于 ， 但 
不 宜 水 化 太 大 或 加 碱 太 多 ， 反 致 疾 性 减 小 。 惟 有 人 训 

为 与 的 性 质 很 不 相同 ， 例 如 逐 加 入 碱 性 
在 开始 时 液 保持 请 证 ， 至 多 加 ， 

现 而 有 固定 的 。 如 加 碱 相 隔 时 间 其 
像 到 24 小 时 , 那么 现象 归于 消灭 ， 沉 
复 行 次 。 等 到 青 加 碱 时 ， 点 就 达到 了 。\ 于 
液 加 入 氧化 (NaOH),pE 起 初 很 快 上 升 ， 以 
后 较 现 象 发 生 较 快 ， 而 明显 中 断 。 游 液 
后 ， 即 发 现 唱 为 二 郑 四 水 绍 


[Agog ]. SO7 这 是 第 一 种 不 相同 之 反 。 


(OHB。)， 
水 化 时 各 有 三 个 不 同 的 水 化 常数 


(AIOH)-H+ 


AIOH。 大 水 
Al(H.O) (OH)- rHO 
O Al SO7 
H.O 


猪 品 的 三 个 水 化 常数 ， 第 一 个 较 第 二 个 及 第 三 个 为 
第 二 和 第 三 几乎 相等 。 当 碱 加 大 天 水 哼 时 ， 第 一 
基 首 先 中 和 ， 生 成 一 关 [Cr zs 十 
> [ceon ] xz Naz， 如 再 加 碱 , 始 及 第 
二 和 第 三 屋 基 。 
绝 曲 的 三 个 水 化 常数 几乎 完全 相等 ， 当 碱 加 入 
时 ， 立 Al(OH)。 的 沉淀 发 生 , 这 就 是 三 
个 东 可 同时 完全 立 中 +3 NaOH 
OUH 


> OH(COH， | 这 是 第 二 种 林 
OH 


之 革 ， 其 为 美满 。 假 使 超过 了 、 就 会 发 生 


制 


同 之 点 。 

铬 第 一 期 之 水 化 进程 大 ， 因 前 者 
发 生 之 酸性 较 者 所 发 生 者 为 大 。 基 性 
性 较 咯 基 性 锅 馈 为 强 ， 所 以 由 后 者 所 发 生 之 酸 为 皮 尺 
量 明 收 。 这 是 第 三 种 不 相同 之 点 。 

的 为 33 9% 时 , 其 主要 化 合 物 为 
二 有 微量 。 同一 PH 值 生成 的 
氧 氧 化 物 。 这 是 第 四 种 不 相同 之 点 。 

在 水 化 时 所 生产 品 ， 有 人 是 位 所 氧化 
物 陈 化 后 有 此 物产 生 。 陈 化 后 的 
酸 不 甚 灵敏。 

(二 ) 明 砚 的 性 质 

明 砚 是 一 种 烙 为 Als(SO4 24 
24 HsO, 在 水 内 很 易 ， 起 水 
化 作用 ,, 生成 性 铝 硫酸: Al*(S0,):+2 H0 
到 平衡 为 止 。 

硫酸 的 PH 值 3. 2， 在 这 样 情况 之 
皮 不 能 氧 如 果 升 高 至 3. 8 ， 则 氧化 
收 忽然 增加 ， 但 在 3. 8 以 上 氧化 铝 可 就 沉 深 了 。 训 用 
有 食 可 高 至 4. 2， 不 至 有 发 生 。 

使 之 升 高 至 3. 95， 则 混 有 生 。 

(三 ) 的 重点 

1. 的 pH 值 。 用 硫酸 为 ， 加 碱 以 

高 PH 值 至 3.8， 用 所 化 铝 ， 可 高 到 3. 95， 如 此 所 抽 


长 浸 。 低 了 ， 如 为 3.4 或 在 此 之 下 ， 铝 质 就 不 能 被 了 
收 。 

2. 的 。 最 适当 的 为 每 

克 AlO， 。 

3. 中 性 影响 。 中 性 皮 之 脱 外 ,还 
能 阻止 蛋白 之 化 。 在 高 PH, 食 (NaCl) 及 
钠 (NasSO, ) 均 沽 透 度 。 夫 它们 的 溃 ， 减少 
氧化 铝 之 吸收 。 加 天 固体 NaCl, 能 降低 PH 值 , 反之 ， 
用 NasSO, 能 使 值 高 。 ， 升 高 
值 。 

4._ 有 机 的 影响 。 有 机 物 如 酒石酸 ， 乙 
及 甲酸 纳 ， 用 于 性 里 。 在 蛋白 质 等 电 点 附 
近 ， 有 极 太 量 被 吸收 ， 这 是 客 斯 太 像 


公斤 含有 
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[Gostavsojm 的 意见 ， 即 收 性 的 金属 烙 由 于 
的 价 链 所 用 乙 二 的 化 合 物 ， 最 大 吸收 
5.0， 用 酒石酸 的 化 合 物 最 大 收 量 在 
时 间 。 大 96 小 时 , 可 以 完成 。 时 
蛋 白质 有 化 之 危险 。 

(四 ) 过 程 

区 普通 方法 如 下 

二 皮 要 用 5 公斤 粉 ，2.5 公斤 明 
食 及 1. 2 公斤 蛋黄 (加 工 保存 的 ) 或 
，10%6 明 ，1096 食 ，1096 蛋黄 。 水 为 
所 有 百 分 均 之 重量 。 效 将 以 上 各 
的 功用 述 之 如 下 : 

主要 前 已 述 及 。 

食 阻止 明 水 内 水 化 ， 发 生 游 
， 吸收 之 则 和 致 过 分 制 成 之 革 非 常 坚硬 ， 
法 柔软 之 。 如 有 食 在 ， 皮 则 不 革 就 


， 由 得 入， 是 以 皮 得 制 。 如 用 有 食 
， 则 可 迅速 进行 而 无 疑 。(3) 皮 在 食 
内 可 吸收 大 量 硫酸 ， 则 明 研 势 必 秋 秆 水 化 ， 而 有 强 
基 性 产生 , 如 Als(SO,)。(OH )。， 
(4) 略 增加 皮 之 水 化 。 食 用 量 
大 倍 以 上 。 

: ) 使 软 展 伸张 性 。(2) 色白 。 
(3) 之 ， 使 之 。 (4) 易于 变 湿 。 
(5) 之 〈 ) 吸收 明 砚 水 化 后 所 产生 之 

含 很 多 ， 有 润滑 作用 。(2) 明 矶 
太 有 此 物 加 大 ， 则 较 固 定 ， 不 易 为 水 
蛋黄 中 之 蛋白 质 可 与 酸 ， 生 成 性 
蛋 价 贵 ， 可 代 以 酸 化 油 或 乳化 。 

将 食 解 于 水 ， 而 后 , 皮 其 中 ， 
小 时 。 明 砚 先 水 ， 和 以 ， 已 
的 蛋黄 用 温水 和 力 予 所 成 之 
何 太 薄 ， 亦 不 可 过 厚 ， 使 之 紧 黏 皮 上 ， 最 为 合用 。 
内 ， 再 五 小 时 ， 但 转动 时 间 
的 厚 定 。 此 时 内 温度 应 为 32 一 35"C， 
人 可 术 高 ， 万 一 超过 此 限 ， 数 门 须 常 打开， 停止 转 

完 成 可 用 下 加 以 检验 ，(1) 
， 如 折 处 不 透明 ， 白色 条 则 为 已 


和 了 。(?) 皮 一 经 过 分 则 之 空 被 拥 


烃 完成 之 。(2) 切 下 一 小 块 皮 之 ， 已 
又 好 之 皮 应 十 分 柔软 。(3) 在 内 之 ， 应 不 
项 此 表示 其 中 各 物 ， 有 大 部 分 为 皮 收 。 

皮 于 完 人 后 ， 取 出 ， 于 以 干 之 。 
时 间 之 久 与 料 之 固定 ， 至 有 关 ， 即 干燥 之 时 
间 越 入 ， 驾 料 越 稳 定 。 一 般 之 操作 为 悬 拭 两 月 ， 始 取 
下 ， 进 行 整理 。 

已 干 之 皮 非 常 坚 硬 ， 先 水 使 ， 或 木 
丑 中 一 些 时 候 ， 而 后 取出 刮 软 之 。 如 刊 一 次 ， 皮 仍 不 
坎 ， 须 再 刊 之 。 

至于 染色 宜 用 植物 染料 ， 因 为 所 染 之 色 不 易 因 搓 
摩 而 致 损失 ， 目 植物 含有 单 宁 可 以 孝 制 ， 惟 不 可 多 
用 ， 多 则 损失 革 之 原 有 伸张 性 能 。 在 未 染 之 前 ，' 须 以 
碱 性 刷 其 表面 以 去 油 而 后 用 刷 染料 ， 
仔 。 染 后 重 行 ， 用 类 与 蛋黄 所 成 之 
糊 装 ， 或 用 原来 之 混合 物 亦 可 ， 准 于 皮 之 肉 面 ， 再 雄 
过 长 时 期 之 干燥 ， 而 后 如 上 法 刮 软 。 

有 用 碳酸 钠 或 氧 氧化 钠 以 代替 食 蜡 者 ， 功 效 特 
佳 ， 这 是 生成 性 铝 以 此 制 成 之 革 ， 较 柔软 
而 坚固 
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效 举 一 例如 下 : 

将 硫酸 铝 于 水 [Als(SO,]， 为 皮 的 重量 的 
12.59%， 水 为 70~809%6， 放 在 转 ， 皮 在 其 中 
动 四 小 时 ， 而 后 于 一 小 时 内 逐渐 加 入 390 碳酸 钠 〈 照 
皮 之 重量 先 配 成 的 液 ) 。 加 此 完 后 ， 
转动 一 小 时 ， 夜 。 次 晨 检 验 pH 值 ， 是 否 达 
到 4. 20。 如 傈 未 法 到 ， 仍 须 加 碱 ， 至 达到 后 一 小 时 ， 
的 PH 还 没有 降低 ， 才 可 已 经 完成 
皮 取 出 ， 悬 而 干 之 。 

(五 ) 铝 革 的 性 质 

之 革 ， 色 白 ， 极 富 伸张 性 ， 坚固 
， 但 不 能 水 ， 因 易 为 水 ， 干 后 ， 
使 之 柔软 。 为 了 避 一 缺点 ， 有 人 用 黄 与 
铝 们 。 国 内 出 产 之 亚麻 子 ， 其 与 此 同一 
功用 ， 可 用 以 代替 。 有 人 用 合成 单 ， 与 
先 经 过 绍 ， 而 后 厚 合成 单 宁 里 
四 小 时 。 后 者 不 能 过 于 稀薄 ， 以 免 绍 九 洲 解 而 致 损 
失 。 革 内 AlO 的 含量 应 高 至 5. 096。 
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优良 的 火柴 应 具备 下 列 特性 ， 扩 划 时 发 火 灵 人 敏 ， 

燃烧 时 不 发 生 声 亚 和 火星 爆 出 ， 火 焰 均 匀 效 易 引 醒 ， 

燃烧 后 留 有 的 余 保 持 火 柴 头 的 原来 形状 。 
火柴 质量 的 高 下 ， 首 先决 定 于 攻 半 的 质量 、 配 合 


苏联 


比例 和 其 制 方法 。 随 着 技术 的 进步 ， 火柴 配方 也 日 
趋 完 善 。 

兹 将 火柴 工业 管理 总 局 1949 年 所 规定 的 标准 鞠 头 
配方 和 炮 面 配方 开 列 于 下 ， 这 是 苏联 火柴 厂 多 年 来 坎 
验 的 结果 。 

火柴 头 攻 

52. 3 51. 9 

重 1.4 1.4 

5. 2 5. 2 

氧化 4.7 11.0 

玻璃 15.5 19.5 

红 氧 化 9.0 一 

皮 7.8 7. 8 

2.6 2.6 

山羊 齿 树 0.3 0.3 

色 料 -一 0.3 

全 部 100.0 100.0 


基数 计算 。 
配 


赤 38.5 38.5 
生 30.7 一 
选 三 一 38. 5 
化 铁 10.0 3. 8 
3.1 1.5 
白垩 酸 1.9 1.9 
皮 赂 12. 3 12. 3 
3. 1 3. 1 
树 0.4 0.4 


火柴 的 成 分 和 


按 ， 本 自 苏联 了. , 斯 特 洛 夫 火柴 制造 


中 国 工 业 


制 


文 


一 ， 为 部 份 。 


总 计 100. 0 100.0 
附 1， 缺乏 生 时 用 三 破 化 配 方 。 
2. 量 用 干燥 基数 计算 。 

选择 头 和 莉 的 料 时 ， 应 到 生产 的 
方面 〈 原 物料 的 价格 ) ， 生 产 过 程 中 和 储存 时 间 中 技 
术 上 的 安 公 性能， 更 主要 的 照顾 到 火柴 发 火 情况 , 葡 
头 的 坚固 性 和 抗 潮 力 。 

制造 火柴 的 勒 料 可 分 为 下 列 数 类 ， 


3. 粘 合剂 动物 、 、 糊 精 、 山 桥 


剂 玻 、 氧 化 铁 、 氧 化 , 白 
泥土 、 石 、 土 

染料 和 颜料 

各 类 ， 已 在 “火柴 生产 的 原料 中 有 
活 尽 的 记载 ， 此 处 只 就 几 种 主要 原料 作 一 简短 所 这。 

酸 (KClIO,) 平常 的 条 件 下 ， 酸 
种 稳定 的 化 合 物 。 加 热 时 依照 KC1O, 一 KC1+3 0 反应 
式 分 解 而 发 生 氧气 ， 此 为 火柴 发 火 所 不 可 少 的 原 素 

出 的 氧气 的 氧化 作用 。 氨 酸 印加 热 时 ， 如 有 某 种 接 角 
剂 存在 ， 分 解 速度 大 为 增加 ， 特 别 是 二 氧 化 氮 存在 
时 ， 它 的 分 解 温 360?"C 降低 到 200 一 180"C。 

找 娩 发 生 作用 必须 具备 一 定 条 件 ， 加 热 、 酸 性 媒介 物 
和 某 种 混合 物 的 存在 。 工业 用 的 除 外 
含有 多 种 杂质 。 杂 质 的 成 分 和 数量 决定 于 其 制造 方法 
和 车 并 条 件 等 。 工 业 用 中 的 主 要 杂质 是 
物 。 此 外 可 能 含有 有 机 物 、 类 、 酸 水 不 
等 。 各 种 杂质 对 毛 酸 钱 的 性 能 有 不 同 的 影响 。 

氧 屋 钙 中 有 杂质 存在 ， 对 制 出 火柴 的 质量 也 相 记 
地 发 生 不 同 影响 。 氢 酸 钙 的 活动 力 ， 不 仅 决定 于 所 人 
的 杂质 ， 和 的 也 有 重大 关系 。 

: 通常 探 用 三 硫化 。 
就 是 是 它 在 磷 面 上 氛 划 起 来 
容易 。 火 柴 头 以 一 定 的 在 磷 面 上 行 ， 其 


最 少 的 压力 公分 数 能 使 发 火 便 是 的 比较 灵 人 。 
试 欢 需 用 特种 仪器 ， 第 十 章 中 叙述 之 。 
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机 一 
不 
能 
中 
司 


第 十 三 期 
等 的 研究 实 了 酸 的 度 
很 最 重要 的 指标 ， 如 
类 的 灵 做 ( 1) 和 的 坚固 性 等 都 和 的 
关系 的 。 

一般 厂 只 重 方法 ， 但 有 少数 厂 另 加 
省 根据 分 析 ， 它 的 胡 度 在 43 4 以 下 的 约 为 1 一 696， 
的 在 100 一 200 之 间 。 

特种 情况 ， 所 过 粉碎 过 程 的 ， 其 度 在 

以 下 的 估 60 一 8096。 

于 酸 和 其 他 的 ， 对 火柴 制造 具有 

重大 意义 ， 进行 过 大 量 的 精 研究 工作 ， 研 究 
黄 玻 和 经 粉 的 度 对 攻 火柴 质 
研究 果 最 适当 的 度 为 酸 在 

， 玻 粉 在 74 一 105 4 之 ， 黄 和 
14 一 88 。 

料 的 达到 上 述 的 数值 时 ， 头 中 各 种 
人 活动 力 提高 ， 固 体能 均匀 地 悬 于 中 ， 
， 分 成 二 ( 2)。 

， 保 证 火柴 中 各 种 化 学 料 分 
包 发 火 平稳 和 楼 ， 不 发 生火 焰 射 出 或 爆 声 ， 同 时 也 
头 燃烧 后 的 余 毛 孔 小 ， 保 持 火 柴 头 的 

例 ， 由 52. 39%6 降 低 到 409%6， 火 柴 的 灵敏 

7 公分 降低 到 77. 3 从 分 ， 头 坚固 仍 
化 。 
的 青 (88 末 火 柴 头 的 灵敏 
坚固 度 都 有 显著 的 改进 。 因 此 如 使 用 
以 上 的 酸 ， 其 它 仍 为 普通 , 那 
的 比例 可 以 减少 到 43 一 4596 左 右 (标准 
比 例 为 52. 39%6) ， 做 出 火柴 的 灵敏 

合格 。 

火柴 的 酸 耗 用 量 可 以 降低 到 450 一 
分 是 降低 了 14. 0 一 18. 0%6) 。 

质量 有 一 定 的 影响 。 

有 其 分 子 式 为 KCrsO;。 加 时 下 

生 氧气 ， 

一 >2KsCrO,+CrO,+30 
改 进 头 的 构 ， 使 余 更 多 

对 皮 和 作用 是 使 白 质 分 子 发 


有 


生 的 氧化 。 这 作用 能 稳定 的 酸 ， 使 它 
保持 在 PH= 4. 7。 酸度 ， 使 的 氧化 作用 
显著 地 增强 。 

芝 凡 可 夫 ， 即 使 在 干 的 中 ， 重 
酸 质 的 作用 在 进行 ， 不 过 速度 显著 
如 火柴 或 是 攻 业 在 潮湿 的 会 库 中 久 藏 之 后 ， 此 作用 更 
为 显明 。 

重 络 酸 氧 化 了 质 之 后 ， 产 生 三 价 三 价 
攻 的 活 成 分 。 它 生 最 有 效 化 
剂 之 一 。 

生 质 时 ， 三 价 铬 和 蛋白 质 分 子 互相 作 
用 ， 生 成 一 种 复杂 的 化 合 物 。 研 究 证 明 胁 蛋白 质 能 和 
其 重量 的 109%6 以 上 的 铬 相 桔 合 ， 此 桔 合 物 的 特征 便 是 
对 水 不 溶化 和 不 有 的 火柴 厂 探 用 化 ? 
法 ， 即 在 60 一 70"C 下 ， 液 加 重 酸 处 
理 。 

探 用 低级 皮 骨 ， 常 用 “ 铬 化 方法 来 
提高 攻 粘度 。 

但 必须 注意 ， 在 “ 化 ”过程 中 ， 酸 
的 氧化 作用 显著 增强 。 的 氧化 作用 后 
质 发 生变 化 ， 相 反 的 要 影响 它 的 粘 和 粘 力 。 
液 在 铬 化 过 程 中 ， 和 朋 氧 化 的 同时 , 产生 了 三 价 禾 , 它 
活 地 和 最 简章 的 蛋白 质 分 子 合 ， 造 成 水 的 
化 合 物 。 看 来 作用 趋 近 于 冻 桔 “〈 凝 千 ) 。 在 生产 条 和 件 
上 ， 是 一 种 好 的 因素 。 代 便 是 和 
深化 物 (在 该 情况 下 是 腕 蛋白 质 分 子 ) 闻 的 联系 被 破 
坏 ， 析 出 。 所 以 作用 对 的 而 
不 能 认为 是 好 的 影响 。 

”硫黄 黄 色 晶体 ， 不 洲 于 水 。 容 
易 着 火 燃 烧 ， 所 以 用 在 火柴 头 攻 中 作 为 主 要 的 燃 煤 
体 。 

硫黄 和 和 氧气 化 合 是 一 种 放 热 反应 ， 发 生 热 量 ， 所 
以 能 使 火柴 燃烧 相当 强烈 和 完全 。 

天 然 夏 〈 生 硫黄 ) 主要 存在 于 火山 地 带 ， 在 那里 
它 在 各 种 山 的 中。 由 于 方法 不 同 ， 制 
出 各 种 ， 如 生 黄 由 天 然 后 化 而 
得 ; 花 将 黄 异化 ， 聚 于 特 备 的 中 而 收 
集 的 。 

火柴 工业 主要 探 用 生 破 黄 ， 因 为 它 的 价格 便宜 。 

喜 热 时 ， 发 生 热 分 解 ， 放 出 氧气 。 

火柴 头 莉 中 探 用 级 粉 主要 作用 为 触媒 剂 。 它 能 降 
低 酸 的 分 解 温 它 形 成 


2 ， 分 指 的 固体 在 或 和 中 发 生 
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由 于 经 粉 的 比重 高 (5. 0) 在 火柴 头 攻 中 不宜 多 
用 ， 须 极 粉末， 防止 在 火 柴 自动 机 的 
中 ， 发 生 分 层 现 象 。 

广 用 于 安 火柴 的 制造、 是 发 火 

( ) 的 基本 。 

用 黄 不 通 空气 的 容器 中 , 加 热 到 280?C 
村 而 成 ; 再 在 水 下 冰 氧 氧化 液 处 理 以 
除去 的 黄 

性 ， 对 和 光 的 作用 很 稳定 ， 比 黄 
或 化 起 化 学 作用 ， 对 氛 的 灵敏 也 低 。 
中 的 主要 还 原 剂 。 

生 或 三 化 鳃 (Sb*$,) 大 小 不 同 的 状 ， 
有 金属 的 光 关 ， 也 有 从 生 矿 石 磨 成 的 黑 灰 色 粉 末 ， 用 
于 火柴 的 。 

除 生 锁 之 外 也 使 用 经 泡沫 泽 选 法 提 汉 的 三 硫化 
含 三 丰 少 于 3596。 

合 剂 合剂 的 功用 是 把 各 种 均匀 地 
在 一 起 ， 为 提高 头 坚固 性 。 火 柴 工 业 中 最 
常用 的 合剂 是 动物 〈 皮 和 肯 ) 、 、 糊 精 
和 树 。 

皮 柔 由 皮 生 经 水 解 作用 的 产品 ， 有 相 交 
的 长 条 粒 结构 。 

骨 水 解 骨 生 质 制 成 ， 其 粒 灶 ， 显 皮 
有 短 ; 因此 皮 自 到 这 一 广 寅 范围 


而 的 粘度 不 会 超过 3. 5"E 的 。 火 柴 工业 用 


皮 的 粘度 应 不 低 于 3. 5"E， 应 不 低 于 
2. 2 一 2. 5"E。 

为 了 要 使 液 不 起 泡沫 ， 液 中 可 以 加 某 种 
如 磺 化 脂肪 酸 。 的 酸度 应 在 PH 值 5. 5 到 7.5 
之 。 

用 于 头 作为 填充 料 ， 改 善 其 燃烧 情形 ， 

使 和 柔软 加 其 弹性 。 
的 分 子 式 可 用 下 式 ， 
此 处 xz 一 聚合 作用 系数 ; 
一 合作 用 系数 。 
由 戊 和 肝 。 戊 栈 洲 于 热 水 
中 ， 是 没有 粘性 的 。 戊 烷 能 在 热 水 中 列 的 
生 成 稠 的 糊 状 

， 精 没有 完 他 水 解 的 产物 。 制 法 将 演 直 
接 加 热 到 180* 一 200"C， 或 加 入 酸 类 在 120* 一 130"C 
下 村 而 成 。 

山羊 树 或 称 西 黄 ， 一 种 凝固 的 树 
由 各 种 Acnjayaxye 灌木 的 树 皮 上 制 伤 后 收集 的 。 它 在 

水 中 有 标 大 彩 服 力 ， 成 稠 厚 的 并; 较 淡 时 成 有 粘性 的 

液体 。 


树 的 水 有 很 高 的 ， 但 二 
力 消失 ， 要 使 它 做 成 有 应 加 入 有 形成 皮 
物质 。 
桃 亦 称 亚 伯 树 ， 切 企 合 次 的 
皮 ， 收 集 树 而 成 桃 它 能 在 水 , 和 
动物 混合 使 用 。 
用 颜料 做 着 色 液 ， 以 使 用 植物 为 活 宜 ， 
动物 为 优良 。 
玻璃 ”玻璃 粉 为 火柴 头 中 的 主要 
玻 璃 窗 玻 等 研 成 。 制 造 火 用 的 
粉 以 熔点 高 的 为 适宜 。 在 燃烧 不 会 熔融 而 
， 所 以 原料 中 应 含有 较 高 的 硅 或 
玻璃 粉 的 化 学 性 质 和 物理 性 质 须 要 注意 外 ， 其 得 
火柴 的 质量 也 有 很 大 影响 。 按 技术 规程 ， 做 
的 必须 到 完全 通过 每 一 公 分 有 
根据 T. 梅 天子 夫 的 研究 ， 在 
中 ， 玻 粉 不 但 起 填充 剂 作用 ， 节 火柴 
的 强度 和 速度 。 
砂 、 和 白 泥 ”此 类 物质 成 检 也 
火柴 的 头 中 ， 它 们 能 大 体积 ， 使 
能 抑制 火柴 莉 头 燃烧 的 速度 。 
和 加 速 火 柴 莉 头 的 干燥 。 是 
柴 燃烧 后 形成 不 性 的 头 灰 。 
火柴 厂 使 用 的 氧化 钙 和 氧化 铁 一 样 ， 到 厂 时 是 本 击 
白垩 白 成 份 几乎 是 纯粹 的 酸 (CaC0); 
它 属于 集 积 在 深海 下 的 沉积 岩 。 本 
白垩 用 于 中 ， 数 量 为 1 一 其 作用 为 中 和 
色 料 “火柴 中 一 般 探 用 可 的 酸性 或 
染料 。 最 常用 的 有 金黄 、 、 甲 基 紫 亚 
蓝 、 黑 、 士 棕色 等 等 。 颜 料 探 用 氧 化 
赭 士 和 松 烟 ， 氧 化 铁 同 时 还 是 火柴 中 的 一 种 
剂 。 
火柴 头 莉 中 燃烧 体 和 和 氧化剂 的 用 量 比例 ， 可 以 人 和 
性 化 学 当量 加 以 计算 ， 因 为 燃烧 反应 是 依照 一 定 的 [ 
学 反应 式 进行 的 。 火 柴 时 所 需要 的 氧 
本 上 是 睹 氧化 剂 来 供应 的 。 
化 火柴 外 ) 通常 火柴 的 头 是 
烧 的 物质 ， 这 就 是 配方 中 氧化 剂 所 氧 


元 


用 硫化 可 以 在 任何 粗糙 上 。 


所 需要 的 数量 是 完全 相等 
平衡 怎样 困难 。 根 据 化 学 反应 式 ， 
中 的 氧 的 公分 数 和 还 原 剂 所 需要 的 
WA 人数 ， 看 它们 是 否 。 
主要 氧化 剂 和 还 原 剂 的 氧 系数 。 这 
-分 氧化 剂 中 含有 氧 的 公分 数 ， 或 一 公分 还 原 
数 。 项 列 有 化 学 方程 式 ， 氧 系数 
定 平 ， 可 配方 中 各 的 百分率 和 表 
攻 东 和 的 氧 系数 相 乘 ， 氧化 剂 放 氧 的 总 和 数 应 和 还 原 剂 的 总 
接近 平衡 。 
配方 中 除 确 立 氧 元 


国内 的 原 皮 ， 多 是 板 和 干 板 。 这 样 保 
， 在 浸水 操作 中 ， 很 难 达 到 适当 回 和 
的 要 求 ， 发 现 原 厚 部 份 (如 和 头 ) 
粒 面 和 内 面 两 层 都 业已 回 软 ， 
内 昌 ， 还 是 回 坎 不 够 。 但 如 将 较 厚 部 位 里 外 回 
， 则 其 他 部 位 又 显 过 份 。 特 别 是 牛 、 
村 板 和 陈 板 ， 发 现 这 种 情况 更 多 。 
促进 除 机 械 作用 在 化 学 助 软 剂 中 ， 
多 但 是 它 的 酸 碱 值 碱 性 大 ， 
很 易 使 其 过 份 或 表面 过 ， 
态 ， 均 为 不 利 。 在 制 革 工 业 中 ， 
op 化 钠 为 浸水 助 软 剂 的 。 皮 革 工 艺 学 
尔 主 成 都 工学 院 化 工 皮 革 
第 260 页 ， 在 0. 1 一 2% 的 多 硫化 钠 中 
水 时 以 除去 大 量 的 非 蛋 白 物 质 和 促成 良好 
水 度 及 促进 的 分 开 ， 革 的 产 也 高 。 
类 突 际 操作 中 , 使 用 多 破 化 钠 的 还 是 很 少 。 
试制 而 用 ， 效 果 良 好 。 所 用 原 
配制 方法 也 其 为 简易 ， 中 小 工厂 均 能 饼 
行 现 和 我 厂 实 施 过 介 大 家 。 
用 量 计 算 如 下 表 ， 


NaS 
=NasSi| 硫化 以 四 硫化 为 比 
| 较 , 故 此 分 计算 。 
| -| 按 分 子 量 计算 。 


全 化 】 计算 ， 
水 硫化 62 ， 硫黄 
9%.295%。 


的 平衡 ， 注意 主要 


氧化 或 还 原 氧 系数 反应 式 


气 酸 CIO， 


0.392 |KCIO, _-KCI+30 
重 酸 KxCrx0; | 0. 164 
S 1.000 S+20_SO。 

化 燃 Piss 1. 165 |P,S;+160-~2P.0; 上 +3SO， 


水 化 合 物 


|[CHsOj ,二 [20] ->nCO。 
| +nHO 


1.50 -一 一 


么 和 强度 所 起 的 作用 。 
待 


制 革 工 厂 盖 水 工序 探 用 多 硫化 钠 为 助 软 剂 


季 


配制 程序 ， 步 试制 ， 仅 用 水 只 及 加 
用 的 腰 皮 管子 即 可 。 这 样 配 制 ， 在 一 般 工 厂 内 尚 无 困 
难 。 用 料 均 国 产 ， 水 硫化 钠 天 津 染 料 厂 产品 ， 
黄 粉 ) 北 京 化 工 原料 公司 供 。 其 操作 法 
(1) 将 清水 100 立 升 加 第 一 内 “上 应 预测 水 
，(2) 化 依 计算 用 量 (72. 30 斤 ) 和 
一 和 内 。(3) 用 皮 管子 引 将 化 纳 完全 
化 开 。(4) 在 第 二 一 竹 或 柳 管 , 上 铺 布 一 ,二 
层 ; 将 第 一 缸 内 加 好 热 的 夏 化 钠 深 液 , 通过 布 层 , 进行 
过 下 边 可 得 的 黄色 液体 。(5) 的 钠 
再 通 孝 。(6) 在 情况 下 ， 备 好 的 破 黄 
粉 〈57. 90 斤 ) 慢 加 如 硫黄 有 时 ， 应 特 其 
压 开 成 为 粉 状 ) 。 ， 加 入, 停 ， 
至 完全 化 后 ， 小 时 。 在 停止 之 先 ， 
应 加 水 使 洲 体积 达到 200 〈 内 多 100 市 


斤 ) ， 姜 好 日 ， 再 行使 用 。 此 时 为 深 


色 。 

在 配制 操作 时 ， 应 注意 以 下 一 些 事项 : (1) 破 化 
钠 遇 铁 发 生 化 合 物 ， 为 黑 色 ， 对 制 革 有 不 
良 影响 ; 故 在 操作 中 应 避免 用 铁 质 器 甫 。(2) 准备 过 
而 ， 在 过 先 ， 必 先 加 热 ; 和 否则 因 
化 钠 溶解 度 不 大 ， 度 一 低 ， 即 呈 状 。(3) 化 
夏 化 钠 时 ， 要 用 带 釉 的 水 缸 ， 不 可 用 木 桶 ， 因 木 桶 易 
被 。(4) 每 操 作 7， 应 将 好 。 

前 面 已 经 脐 过 , 我 们 配制 好 的 多 硫化 纳 溶液 为 200 
， 内 多 化 纳 100 市 ， 每 2 液 含 多 钠 
如 池水 五 千 市 斤 时 ， 用 0. 1% 的 多 硫化 纳 应 

5 市 斤 ， 但 配 液 则 应 用 到 10 时 。 如 用 0. 2% 的 多 太 


则 用 配 液 20 
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人 “ 位 工资 制 


1957 年 第 2 期 “中 业 "上 
刊登 了 庆 写 的 鞋 厂 实 行 八 
极 工 责 制 度 是 否 合适 ” 。 我 看 了 这 
篇 文章 后 ， 有 几 点 意见 ， 提 出 来 供 

根据 我 了 解 ， 制造 厂 实行 
八 极 工 查 制 度 最 早 的 是 国营 第 八 橡 
肋 厂 〈 是 在 1950 年 实行 的 )。 读 
厂 实行 了 八 极 工 后 ， 
在 生产 上 是 起 到 了 一 定 的 积极 作 
用 ， 但 是 由 于 生产 的 发 展 与 工艺 技 
术 的 改变 ， 实 行 八 极 工 翰 制 度 已 不 
应 现实 情况 了 ， 所 以 我 很 宋 
庆 丽 同志 在 那 篇 文章 中 所 分 析 的 意 
。 

但 是 ， 在 肋 鞋 厂 中 车 以 “岗位 
工 制 代 替 八 工 制 ， 可 能 带 
来 如 下 三 点 新 的 问题 ， 

1， 在 实行 册 工资 制 的 同 
时 ， 工 人 过 去 的 个 人 技术 等 极 即 随 


之 不 存在 了 。 但 在 制定 与 修改 计件 


实际 使 用 情况 ， 


据 资 料 介 霹 〈 如 麦克 劳 偷 堵 制 革 化 学 166 页 ) ， 
多 化 钠 的 用 量 依 水 重 为 0. 39%， 用 在 干 板 或 
板 均 可 ; 惟 九 板 可 少 用 一 些 。 我 们 的 实际 使 用 情况 ， 
在 牛 底 革 方面 ， 液 体系 数 为 5. 5 一 6 (是 较 高 的 ) ， 多 


工 定额 时 ， 由 于 工人 的 技术 
程度 的 差别 较 大 ，( 手 工 操作 的 影 
响 ) ， 势 必 使 技术 较 差 的 工人 也 要 
拉 到 制定 计件 工 责 定额 范 围 内 ， 这 
就 必然 要 降低 定额 的 水 平 。 产 量 高 
的 工人 超额 很 大 ， 产 量 低 的 工人 仍 
法 不 到 定 答 , 失去 了 定额 的 先进 性 。 
同时 在 实行 计件 工 责 过 程 中 ， 亦 难 
于 考 楼 计件 定 牢 的 正确 与 否 。 

2 在 实行 “ 岗 位 工 资 制 " 以 
后 ， 由 于 温 有 工 人 的 个 人 技 术 等 
就 分 别 不 出 高 工 人 或 低 工 
人 的 区 别 ， 将 可 能 影响 到 技术 工人 
使 用 上 的 浪费 。 特 别 是 有 鞋 制造 厂 
的 成 型 车 与 车 间 工人 ， 常 
随 产 品 品 种 的 变化 而 调动 ， 原 在 工 
南 高 的 岗位 工作 的 工人 ， 因 需要 而 
疆 到 工 责 低 的 岗位 工作 ， 工 人 的 收 
人 将 减少 很 多 。 

鞋 制造 厂 中 主要 生产 部 


过 多 硫化 钠 的 皮 ， 除 仅 做 适当 的 软 外 ， 其 他 
位 ， 则 乔 油 肉 即 可 。(4) 池 毛 所 需 硫化 ， 
适当 沽 。 以 往 化 制 第 三 、 四 池 为 一 
(其 他 各 池 虽 未 控制 ， 但 因 倒 池 换 池 关系 ， 各 池 也 为 本 
含有 碱 ) ， 现 在 化 控制 各 池 均 为 0 08%,， 


操作 ， 因 此 它 的 生产 活动 


工人 是 完全 手工 操作 与 


于 工人 的 技术 的 高 5 
业 的 生产 特点 是 有 根木 的 不 同 ) 类 二 
行 "岗位 工资 制 就 不 能 励 
保证 工人 的 收入 。 攻 
我 认为 ， 有 造 厂 不 
实行 八 制 ， 又 不 适合 行 
“岗位 工 应 在 各 不 同 
实行 不 同 的 工 等 制 度 。 
人 (包括 裁 、 冲 、 打 j 
8%6 等 比 的 工 等 权 (其 
数目 可 不 超过 10 个 )。 配 合 ,二 ,对 
硫化 工人 ， 可 根据 其 他 制 
实行 同样 的 技术 等 标准 和 I 
(如 厂 外 搬运 工人 ) 各 厂 
一 的 工商 。 这 样 作 ， 我 
一 可 以 解决 有 的 工种 技术 
小 ， 而 工 均等 极 差别 大 (现在 的 
差 是 1596 ) 的 不 合理 现象 , 同 
解决 了 各 工种 相互 之 间 的 矛盾 
王 富 


丰 用 量 ， 甜 干 板 为 0. 296 对 水 重 ) ， 板 
0. 196( 对 水 重 ) 。 酸 碱 值 的 为 9 一 10 (用 坛 纸 试 的 ) 
洒 水 共 5 一 6 天 ,在 中 间 第 三 天 、 第 四 天 加 入 多 硫化 
钠 助 ， 每 配制 一 用 当时 液体 为 
16 一 18"C( 冬 日 每 天 加 逮 一 次 控制 ) ， 其 他 机 械 作用 
如 常 。 

重 革 和 个 已 由 试用 进入 实用 效 果 如 
下 对 回 软 和 水 , 其 效果 其 为 显明 、 头 
显 分 开 , 基本 灭 了 内 外 回 不 均 现 象 。(2) 
转 洗 摔 南 时 间 久 短 ， 未 用 多 破 化 纳 以 前 为 二 小 时 ， 使 
用 后 为 一 小 时 。(3) 减轻 人 工具 的 劳动 强度 。 


牛 毛 的 质量 也 不 到 毁坏 。(5) 以 前 牛 面 原 皮条 
时 ， 水 回 软 不 均 ， 在 灰 裸 上 常 发 现 
面 现象 ， 多 化 后 ， 有 所 好 转 。 

使 用 多 硫化 助 还 存在 不 少 题 和 : 
学 成 分 是 否 为 NasS， 因 未 找到 合适 的 分 析 访 法 区 
不 能 确定 。 每 一 批 配 新 一 ， 天 
化 控制 ， 未 能 再 用 数 。 经 多 的 
， 在 理化 性 能 上 有 何 改进 ， 因 者 变化 ， 
未 跟 上 ， 未 能 提出 任何 问题 。 所 有 这 一 些 ， 你 有 待 及 遇 
时 予以 补充 和 指正 。 
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_- 的 平板 的 计量 方法 均 
为 标准 ， 乘 上 每 令 标准 
双方 计价 也 好 ， 生 产 单 位 计算 
产量 也 好 ， 都 是 这 样 。 

而 某 些 需要 简 色 的 纸张 ， 
如 部 份 新 并 纸 及 多 种 工业 
技术 用 克 ， 由 于 不 切 成 平 张 ， 一 般 
都 是 以 帮 张 的 实际 重量 为 计 量 标 
准 ， 由 于 这 样 计量 ， 某 些 工 厂 或 某 
此 生产 ， 为 了 夫 位 时 间 内 
的 产量 ， 或 为 了 多 拿 计 件 工资 就 往 
竹 在 规定 的 定量 公差 范围 内 控制 在 


人 标准 。 这 样 ， 产量 虽然 
但 相同 重量 的 使 用 而 


少 了 。 这 样 就 加 了 用 
生 产 成 本 ， 同 时 ， 和 
大 ， 对 于 质量 也 没有 


什么 好 处 。 在 大 量 的 今 
天 ， 把 这 部 份 白白 的 ， 用 
生产 更 多 的 ， 显 然 对 张 的 
夫 产 ， 具 有 重大 的 意义 。 

为 此 ， 建 议 知 简 纸张 仍 以 面积 
因 计量 标准 ， 以 该 批 的 总 
积 以 张 单位 面积 的 标准 重量 


(上 接 第 35 页 ) 


性 能 ， 因 此 用 这 种 的 新 产品 较 目前 市 
、 酸性 强 、 不 易 积 冲 击 


的 


改 为 


但 影响 产 的 品质 


同时 也 简化 了 一 次 搞 操作 ， 了 操作 时 
了 近 三 分 之 一 ， 的 节 的 了 用 煤 。 
在 6 月 下 生产 一 部 份 试销 ， 计划 在 下 
扩大 脸 与 渴 等 花色 品种 。 

新 产品 因 工艺 过 程 改 变 ， 外 的 从 双 
降低 了 ， 因 此 重量 比 目 前 产品 
Ta 反而 可 以 延长 使 用 
于 过 去 所 “双料 货 ”。 


( 即 定量 ) ， 为 佑 简 纸 张 之 
重量 。 
如 何 来 计算 知 简 纸 的 总 面积 
了 呢 ? 这 也 是 阔 不 困难 。 目 前 很 多 生 
产 工厂 在 机 或 复 机 
上 上 都 装 设 有 长 度 的 自动 计量 器 ， 能 
够 在 的 过 程 中 自动 计量 的 
这 种 仪器 非常 简单 ， 
器 支架 ， 传 动 及 减速 ， 造 
的 机 修 部 门 都 可 以 自行 配 作 ， 再 歧 


上 一 个 现成 的 自动 计数 器 就 行 了 ， 

(其 构 可 装 有 此 种 
各 的 民 丰 、 文 、 中 元 等 厂 取 
图 ), 这 种 计量 器 的 于 差 也 是 在 容许 
范围 以 内 的 ， 而 用 户 则 可 由 耗 张 制 
作成 品 的 量 ，“《〈 如 制 袋 子 的 个 数 ， 
或 印刷 报 份 数 等 ), 来 对 生产 
位 的 计量 进行 检查 。 

只 要 增加 这 种 简单 的 设备 ， 就 

可 改进 的 计量 方法 ， 而 使 
用 单位 带 来 好 处 ， 使 奖 半 大 大 的 节 
榴 ， 在 增产 节 构 运动 中 ， 这 个 建 诈 
显然 是 有 很 大 作用 的 ， 请 有 关 单 位 


充分 利用 现 有 片 皮 机 


利用 片 皮 机 把 原 皮 片 成 二 或 三 
， 生 产 正面 革 、 革 或 假 面 
革 ， 以 增加 轻 革 的 产量 ， 这 是 大 家 
几 已 了 解 的 。 同 时 ， 拥 有 片 皮 机 的 
制 革 厂 也 都 在 这 样 进行 ; 浸 有 片 皮 
机 的 大 型 制 革 厂 也 正在 设法 购 秆 、 
安装 片 皮 机 〈 上 海 市 轻 工 机 械 厂 已 
能 生产 片 皮 机 ) 。 但 是 ， 片 皮 机 从 
制造 到 安装 生产 ， 还 需要 一 段 不 很 
短 的 过 程 。 因 而 ， 计 分 利用 现 有 的 
片 皮 机 是 具有 现实 意义 的 。 

因此 ， 我 建议 打破 厂 际 界限 ， 
把 甲 厂 片 皮 机 的 富 容 能 力 供 葵 同一 


地 区 的 没有 和 片 皮 机 的 乙 、 丙 制 革 厂 
进行 片 皮 。 这 方面 上 海 市 作 得 很 
好 。 它 们 在 皮革 工业 公司 的 领导 
下 ， 相 织 了 片 皮 工作 组 ， 首 先 打 通 
了 本 位 主义 思想 ， 把 从 市 仅 有 的 四 
台 片 皮 机 看 成 是 整个 行业 的 屋 备 ， 

地 按 排 了 各 个 制 革 厂 的 片 皮 
接 时 间 和 解决 了 加 工 费 用 等 问题 。 

因此 ， 上 海 市 今年 将 可 增产 轻 革 二 
十 来 万 张 。 效 建议 北京 、 天 津 、 汉 
口 、 内 蒙 、 了 辽宁、 四 川 等 拥有 片 皮 
机 的 地 区 ， 也 有 这 样 迅速 相机 起 来 
的 必要 。 风 


“66 科 学 墨水 精 片 ” 沈阳 市 公私 合营 春 达 文具 厂 
生产 了 530 多 万 片 “66 科 学 墨水 精 片 "。 这 种 产品 是 时 


质量 高 。 其 最 大 


力 ， 可 将 目前 外 


外 ， 别 无 二 处 ， 


水 的 辐 晶 品 ， 用 水 混合 后 就 可 使 用 。 它 的 特点 是 : 不 
除 、 不 变色 、 不 锈 笔尖 、 不 沉淀 ， 携 带 方 便 ， 
合 旅 行 用 )， 价 格 非常 便宜 。 每 一 片 可 混合 50 瓦 水 ， 
等 于 一 小 水量， 价格 才 一 分 七 ， 上 比 一 小 的 
价格 要 低 十 几 信 。 

“ 腾 沈阳 市 公私 合营 天 试制 
“ 腊 光 耘 ?成 功 。 这 种 产品 适合 于 学 生 做 手工 艺 品 和 高 
贵 商 品 的 包 。 目 前 国内 除 上 海 华丽 工厂 一 
早已 供不应求 ， 东 北 区 基本 。 
厂 为 了 满足 市 场 需 要 ， 特 棚 织 技术 人 员 进 行 坛 制 ， 现 
已 成 功 。 初步 ， 试 制 成 功 的 “ 腊 光 “， 人 基 
本 合乎 要 求 ， 光 滑 度 基本 赶 上 上 海水 平 ， 估 计生 产 成 


(最 


本 比 上 海 和约 低 8%。 目前 厂 正在 生产 工作 。 


( 包 起 起 ) 


( 郑 有 强 ) 


,二 天 第 十 三 期 。 
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所 属 企业 完成 1957 年 上 半年 
增产 计划 

造纸 工业 1957 年 上 中 年 原材料 供应 紧 瑟 这 一 关 
已 利 小 过 了 ， 国 家 了 大 量 的 和 

阔 张 ”预计 上 个 年 可 产 25 万 吨 ， 完 成 年 度 计 划 
中 的 上 中 年 计划 1099%6， 超 产 约 22, 000 吨 。 完 成 上 哇 
年 增产 计划 1049%6， 超 产 绝 9, 500 吨 。 从 企业 单位 完 
成 情况 来 看 , 19 个 局 属 刘 位 他 部 完成 和 超 括 完成 了 上 
中 年 的 国家 计划 和 季度 计划 。 ( 夫 产 计划 部 分 企业 未 
订 分 季 数 字 , 故 未 作 检 查 ) 从 主要 产品 品种 计划 完成 情 
况 来 看 ， 新 纸 、 版 印刷 纸 、 版 印刷 、 烟 
水 泥 纸 、 油 等 种 主要 产品 均 超 完成 
了 计划 ; 以 社会 需要 量 较 大 的 新 、 版 产 
为 最 多 〈 新 闻 超 产 5,000 ， 版 产 2,500 
吨 ) 。 这 对 米 和 目前 纸张 供应 紧张 将 起 到 和 良好 的 作 
用 。 

纸浆 预计 上 中 年 可 产 26. 5 万 吨 ， 完 成 年 庆 计 
划 中 的 上 中 计划 1089%6， 超 产 20,000 ; 
产 节约 计划 部 分 只 商 未 检查 ) 。 除 上 海 
公司 个 别 位 未 完成 计划 外 ，( 不 足 300 ) 其 
他 企业 均 超 额 完成 了 计划 。 主 要 产品 的 化 学 木 交 完成 
计划 1049%， 超 产 约 2, 800 吨 完成 计划 10796， 
超 产 约 6, 000 吨 5 机 械 木 半 只 完成 计划 9196， 不 是 任 
务 3, 400 吨 。 

、 产量 比 去 年 同期 均 有 显著 的 增长 ， 
克 了 229%， 增长 了 20960。 

( 陈 惠 民 ) 


德 制 订 了 一 的 规格 标准 
器 的 品种 繁多 ， 生 产 过 程 分工 ， 长 期 以 


来 ， 没 有 的 规格 标准 ， 全 工人 的 实际 来 操 
作 。 同 样 的 出 现 低 不 齐 ， 重 不 一 ， 薄 


， 大 小 相差 大 的 现象 。 例 如 尺 八 正德 图 
两 个 厂 生 产 ， 重 量 相差 24 两 ， 口 径 距 离 1 至 2 公分 。 
第 五 厂 一 个 生产 小 产 出 来 的 折 边 八 寸 重 
六 寸 和 七 寸 一 样 ， 以 者 意见 ， 
原料 上 浪 痪 也 很 大 。 市 工业 交通 局 为 了 解决 这 一 问 
题 ， 了 一 批 力 量 ， 着 手 制 订 的 规格 标 
准 。 分 行业 、 产 品类 别 ， 择 好 的 器 集中 比 
较 、 ， 先 后 按 团 器 、 器 、 注 装 、 等 类 ， 制 
了 1, 130 多 种 标准 。 除 普 测定 了 产品 重 
量 、 内 深 、 外 高 、 日 底 径 外 ， 还 对 某 些 产品 测定 了 它 
的 容量 、 肚 大 等 。 

过 叭 规格 标准 测定 后 ， 可 克服 各 生产 单位 的 产品 


中 国 工业 ， 
一 ， 各 一 套 ， 以 便 更 好 地 适应 消费 者 
要 求 。 同 时 ， 由 于 对 产品 测定 了 重量 ， 可 以 的 有 
( ) 的 消耗 。 在 制定 规格 标准 的 问 时 
些 名 不 符 实 的 产品 ， 根 据 器 形态 ， 完 名 
( 开 都) 
采用 水 玻璃 粘 接 料 、 粘 接 破 裂 匣 杀生 
唐山 陶 厂 根据 建材 部 建 工 研究 术 人 员 
， 用 水 玻璃 粘 接 料 、 粘 接 破裂 , 将 已 开 
块 或 三 的 套用 粘 接 料 粘 接 ， 干 燥 后 & 
用 ， 与 新 娄 烧 的 套 效 果 相 同 。 粘 接 料 是 由 水 玻璃 针 
土 、 邹 粉 匣 钵 及 长 石粉 成 。 利 用 水 的 
促使 耐火 材料 质 的 匣 坚固 粘 ， 同 时 由 于 
有 粘土 及 成 分 ， 可 以 提高 粘 接 料 的 而 ， 
在 中 使 接 料 与 匣 钵 致密 。 检查 使 用 
过 的 套 再 次 开裂 时 ， 一 般 均 非 自 原 粘 接 庭 际 开裂 这 和 
样 一 套 可 用 数 。 厂 自 1957 年 1 月 份 下 名 
始 采 用 这 个 办 法 后 ,截至 第 1 季度 末 共 计 粘 接 榴 5,0 和 
件 。1 季度 虽 因 增产 ， 使 用 钵 数量 较 1956 年 第 
季度 增加 229%6， 但 全 泥 料 制备 量 反 上 - 手 
节 180 吨 ， 除 节 大 量 士 及 粘 外 ， 估 计 
燃料 标准 煤 50 吨 以 上 , 节 碎 及 
中 用 的 电能 在 1,600 以 上 。 在 打 制 外 上 
节 了 一 定 的 劳动 力 。 
匣 是 我 国 陶 业 烧 过 程 中 的 一 项 不 》 
的 畏 材料 ， 匣 钵 的 制造 不 但 耗 用 大 量 的 矶 十 
士 ， 而 且 耗 用 大 量 的 燃 煤 和 电力 。 因 此 ， 怎 样 改进 民 轴 
术 ， 少 破损 ， 提 高 匣 钵 使 用 次 数 ， 是 节 
料 动 力 和 降低 陶 需 制 品 成 本 的 一 项 主要 关键 。 目 前 该 和 
厂 正 进一步 总 这 项 。 ( 立 
推广 董 青石 制 匣 钵 的 先进 
唐山 市 丰 厂 “ 匣 炸 ， 产 品 落 直 是 
生产 上 的 主要 关键 ， 裂 严重 时 达 ?09%， 好 
的 杀 只 能 用 三 至 五 差 的 一 就 
钵 的 炸 ， 不 仅 造成 严重 的 产品 落 毛病 ， 而 
成 有 坯 ， 不 能 均衡 生产 。 青石 制 钵 是 
公 的 先进 ， 但 这 个 厂 不 ， 他 们 强 
不 足 , 成 本 高 ; 工人 也 怕 董 青石 匣 钵 不 好 打 , 完 不 成 人 辆 
务 。 直 到 去 年 第 3 季度 末 ， 才 开始 试验 推行 ， 第 4 手 加 
出 4 个 ， 破 损 只 有 89%6， 产品 落 
36. 24% 降 到 16. 6396。 今年 开展 增产 节 运动 
推广 了 这 一 先进 。 开 始 时 也 的 确 到 了 
困难 ， 董 青石 要 用 球磨 成 泥 再 放 在 地 坊 等 二 
燥 后 用 大 碎 ， 这 个 厂 的 球 不 够 用 ， 地 不 
裕 ;， 但 烃 过 发 动 技术 人 员 和 工人 共同 想 办 法 ， 先 用 
大 粉 碎 ， 然 后 再 用 大 磨 。 这 样 就 短 了 
时 间 ， 由 原来 15 小 时 出 一 麻 ， 糖 短 到 5 小 时 出 - 哩 ， 
直接 用 董 青石 泥 合 泥 。 制 出 的 ， 笠 每 个 
使 用 21 ， 破 损 过 去 平均 28% 降 到 4 
打 工人 由 过 去 9 个 人 沽 个 人 。 可 以 
家 节 8, 300 多 元 。 还 显 少 了 产 品 
病 ， 提 高 了 产品 质量 。 
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积极 采用 代用 原料 降低 成 本 


不 能 生产 ， 均 依 进 口 。 国营 山东 
该 项 产品 后 ， 质 量 方面 已 达到 用 户 要 求 ， 配 料 也 

1004 4% 的 布料 逐步 改 用 1009g 的 代替。 本 5 

份 双 用 10! 的 代替 了 ; 不 但 质量 

为 了 一 步 开 原料 来 源 ， 正和 试 验 
利用 产 麦草 制 设备 ， 已 手 
可 能 生产 。 

( 席 珍 ) 


由 
日 4 
有 有 


备 ， 本 4 年 


千方百计 利用 


1953 年 武汉 印刷 厂 与 中 南 税 管 局 印刷 厂 合 供 时 

交 一 批 国 家 的 代 管 物资 一 一 油墨 , 共 10， 692 磅 。 由 于 
HA， 其 中 一 部 份 的 币 质 已 挥发 将 尽 , 还 有 2, 000 

已 干 成 了 石头 。 

从 1954 年 以 来 ， 陆 篇 将 可 用 的 用 了 ， 剩 下 的 将 近 
分 之 二 ， 是 些 和 了 。 三 请 工业 
局 经 理 室 设 法 出 工厂 ， 
到 又 与 制 厂 联系 ， 也 果 ， 好 在 
角落 里 。 

1955 年 下 中 年 ， 增 产 节 构 运 动 开 展 后 ， 为 了 降低 
成 本 ， 技 术 、 材 料 两 课 开 始 注 意 到 这 批 废料 ， 他 们 设 
法 先 和 将 油 质 探 发 将 尽 的 黑 油 墨 从 合子 里 拿 出 来 ， 摊 进 
东 加 些 油 质 ， 在 夹 上 几 次 ， 版 车 
用 。 过 反复 研究 ， 将 积存 的 900 多 

用 油 也 了 ， 技 术 根据 大 产品 需 用 
大 包皮 将 1， 400 多 时 230 棕色 都 夹 制 用 
和 。 文化 用 品 公司 的 学 生 : 手册 将 170 黑 也 部 
用 完了 。 

烃 过 去 年 一 年 的 努力 ， 剩 下 来 的 只 有 2, 000 态 
最 石头 了 ， 活 在 是 不 能 再 使 了 。 在 呆滞 物资 交流 会 
我 们 也 将 这 些 墨 石头 拿 出 去 交流 ， 和 结果 没有 人 
车 工 人 的 配合 想 出 了 将 这 此 :| 后 再 
的 中 一 起 夹 制 。 因 为 这 些 ! 都 是 
技 术 ^ 员 在 配方 的 中 发 现 按 比 例 
， 可 以 使 印 出 的 书 版 墨色 鲜明 请 。 试 验 
不仅 利用 了 些 时 ”而 且 
了 车 色 灰 的 质量 问题 。 

( 唐 式 


自动 拂 模 机 ”试制 成 功 


工 第 一 部 “自动 模 机 ”已 在 新 华 
成 。 


、 三 千 支 铁 坯 子 以 后 ， 由 

， 模 子 : 平面 就 产生 一 纹 ， 需 要 
造成 缺 边 毛病 ， 影 产 品 的 质 : 量 。 


过 去 子 是 手工 操作 的 ， 工 人 用 先 平 表 


面 ， 后 再 ， 光 。 要 用 两 工人 两 天 时 间 才 能 
。 现在 目 动 拂 模 机 “来 代替 作 只 要 四 


小 时 左右 就 可 朵 ， 1 34 公分 异型 为 例 ) 工作 效 


静 前 提高 了 7 倍 ， 还 减少 了 两 个 劳动 力 。 
这 部 ”自动 ; 机 是 利用 厂 里 用 的 旧 料 及 
一 部 份 订 ， 加 修理 后 西 来 的 ， 上 月 份 已 正式 


上 海 业 公 司 ， 正 在 总 这 项 先进 准备 在 
行 推 

(中 煌 


小 厂 也 能 增产 书 欧 


胜利 腔 雨 布 厂 是 个 只 有 50 名 职工 的 小 厂 ,生产 中 
的 主要 和 一 腔 工 序 还 是 用 人 工 操作 ， 劳 动 强度 较 大 ， 劳 
动 生产 率 低 ， 漏 多 。 人力 ， | 
不 动 ， 所 以 要 多 放 汽 油 。 这 样 ， 汽 油 的 浪费 就 很 大 。 
时 ， 一 布 有 四 在 地 上 。 如 
以 今年 第 一 季度 任务 计算 ， 仅 这 一 项 就 要 漏 掉 觅 糯 
6, 944 两， 浸 费 742. 14 元 。 同 时 厂房 ， 布 [ 
失 很 大 。 

增产 运 动 开 展 后 ， 厂 针 对 浪费 所 在 ， 
了 三 ， 人 了 繁重 的 人 工 操作 ， 劳 动 生产 
大 天 高 ， 量 有 显著 改进 。 这 去 人 工 个 
工人 每 天 现在 有 了 三 机 ， 12 个 工 
人 可 以 乔 60 〈 计 ) 。 工 人 劳动 强度 也 沽 
了 ， 质 量 也 有 所 提高 时 ， 机 器 汽油 很 
。 手 时 ， 和 汽油 的 比例 是 1 :1.5 即 1 
片 要 1.5 斤 汽油 ) 用 机 器 乔 片 汽 的 比例 1: 
(最 近 已 法 到 1:0.95 ， 今 后 还 可 以 逐步 减少 汽油 因 
量 ) ， 仅 二 、 三 两 个 月 就 节 的 了 污 宙 1419.15 公斤 。 
有 了 刊 机 ， 匹 布 基 可 人 利用 。 过 去 手 刮 时 
平均 每 匹 布 要 前 掉 4 公 尺 ， 以 第 一 季 任 务 计 ， 节 构 布 

3. 3 公 尺 ， 1,071.58 元 ， 有 地 上 的 损失 


4, 15 


正在 研究 先 分 后 合 的 打 即 把 快 检 黄 分 别 
打 后 ， 混 合 一 起 再 打 ， 这 样 可 可 


该 厂 还 二 全 告 了 量 布 机 ， 代 赫 过 去 用 尺 和 布 ， 提 高 
作 效 、 四 时 才 去 三 分 过 去 


的 差错 和 节约 量 布 时 每 尺 间 的 差额 损失 。 以 第 一 季度 


任务 计 ， 这 一 项 就 的 了 903. 58 元 。 
此 外 ， 利用 布 魔 料 [ 收 以 及 控制 理 
黄 ) 


也 节约 不 少 。 
三 种 新 产品 


国内 首次 


从 各 试制 成 。 由 于 着 各 种 
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玻璃 熔 改造 的 开端 (2) 
开辟 水 产 动 物 皮 ， 利 用 沙 、 江 皮 制 业 部 皮革 局 上 海 工作 


) 
笔 的 为 什么 是 粗 的 海 


研 究 : 于 企业 紧缩 机 构 、 精 简 人 员 间 研究 李 莫 (14) 
参观 民主 德国 希 尔 徐 制 革 厂 后 (17) 
增产 节约 要 先 从 企业 入 手 武汉 皮革 联合 工厂 (21) 
一 比 看 天 市 皮 公司 〈29) 


合 牌 球鞋 质量 的 经 赵 (23) 


| 苹 工 业 水 工序 探 用 多 为 助 剂 季 恒 (31) 
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